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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE
BESTIMMUNGEN

1 Diese europiische technische Zulassung wird von ETA-
Danmark A/S erteilt geméfB:

- Richtlinie des Rates 89/106/EWG vom 21. Dezember
1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungs-
vorschriften der Mitgliedstaaten {iber Bauprodukte", 4
gedndert durch die Richtlinie des Rates 93/68/EWG vom
22. Juli 1993?

- Bekendtgerelse 559 af 27-06-1994 (aflgser 5
bekendt-gorelse 480 af 25-06-1991) om ikrafttree-den af
EF direktiv af 21. december 1988 om indbyrdes
tilneer-melse af medlemsstaternes love og administrative
bestemmelser om byggevarer

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die Beantragung,
Vorbereitung und Erteilung der europdischen technischen
Zulassungen gemdl dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®

2 ETA-Danmark A/S ist ermédchtigt nachzupriifen, ob
die Bestimmungen dieser europdischen technischen
Zulassung erfiillt werden. Diese Priifung kann in der
Produktionsstitte  erfolgen.  Der  Inhaber  der
Européischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fiir
die Konformitit der Produkte mit der Europdischen

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L220 vom 30. August 1993, S. 1.
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L17 vom 20. Januar 1994, S. 34.

Technischen Zulassung und deren Eignung fiir die
vorgesehene Verwendung verantwortlich.

Diese europdische technische Zulassung darf weder
auf andere Hersteller oder Vertreter von Herstellern als
die auf Seite 1 aufgefiihrten noch auf andere als die auf
Seite 1 dieser europdischen technischen Zulassung
bezeichneten Produktionsstétten iibertragen werden.

Die ETA-Danmark A/S kann die europiische
technische Zulassung gemill Artikel 5 Absatz 1 der
Richtlinie des Rates 89/106/EWG zuriickziehen.

Diese Europdische Technische Zulassung darf —
auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung
der ETA-Danmark A/S kann jedoch eine teilweise
Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von
Werbebroschiiren diirfen weder im Widerspruch zu der
europdischen technischen Zulassung stehen noch diese

missbriauchlich verwenden.

Diese europiische technische Zulassung wird von
ETA-Danmark A/S in englischer Sprache erteilt. Diese
Fassung deckt sich vollstindig mit der von der EOTA
verdffentlichten Fassung. Ubersetzungen in andere
Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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II BESONDERE BESTIMMUNGEN DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und der vorgesehenen
Verwendung

Die E.u.r.0.Tec-Schrauben ,KonstruX HF“, , Paneltwistec®,
»Topduo®“, ,Terrassotec, ,SP FK*, ,Speedo“, ,Hobotec®,
»~Hapatec*, ,SP ZK*“ ,Ecotec, ,WBS“ und ,S-Idee sind
selbstbohrende Schrauben, die fiir tragende Holzkonstruktionen
verwendet werden diirfen. E.u.r.o.Tec ,Paneltwistec”, ,,Topduo®,
»Terrassotec”, ,,SP FK*, ,.Speedo®, ,,Hobotec®, ,,Hapatec und ,,SP
ZK* sind Teilgewindeschrauben. E.u.r.0.-Tec-Schrauben des Typs
»KonstruX HF*, ,WBS* und ,,S-Idee* sind Vollgewindeschrauben.
E.ur.0.Tec Schrauben ,,Ecotec konnen als Teil- oder Voll-
gewindeschrauben ausgefiihrt werden. Die Schrauben aus
Kohlenstoffstahl werden mit Nenndurchmessern von 3,5 bis 12,0
mm und Schrauben aus nicht rostendem Stahl mit
Nenndurchmessern von 3,5 bis 8,0 mm gefertigt. Ist ein
Korrosionsschutz  erforderlich, ist das Material bzw. die
Beschichtung gemil der in EN 14592, Anhang A, aufgefiihrten

geltenden Angaben zu deklarieren.

Abmessungen und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBendurchmesser) d darf nicht
weniger als 3,5 mm und nicht mehr als 12,0 mm betragen. Die
Gesamtlange L der Schrauben darf nicht weniger als 25 mm und
nicht mehr als 1000 mm betragen. Weitere Mafle sind in Anhang A
angegeben.

Das Verhédltnis von Gewindeinnen- (Gewindekern-) und

GewindeauB3endurchmesser di/d liegt im Bereich von 0,57 bis 0,72.

Die Mindestgewindeldnge £, der Schrauben betréigt mindestens 4-d
(d. h. £g = 4-d).

Die Gewindesteigung p (Abstand zwischen zwei benachbarten
Gewindeflanken) betrdgt 0,38-d bis 0,97-d.

Bei einem Biegewinkel o bis zu (45/d"7 + 20) Grad diirfen keine
Risse auftreten.

Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben diirfen als Verbindungsmittel fiir tragende
Holzkonstruktionen zwischen Bauteilen aus Vollholz (Nadelholz),
Brettschichtholz, Brettsperrholz, Furnierschichtholz oder dhnlichen
verklebten Holzbauteilen und Holzwerkstoffen oder als
Verbindungsmittel zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen
verwendet werden. E.u.r.o.Tec-Schrauben ,,KonstruX HF* kénnen
zudem zur Zug- oder Druckverstirkung rechtwinklig zur

Faserrichtung verwendet werden.

E.u.r.o.Tec-Schrauben mit Durchmessern von 6,0 bis 12,0 mm
konnen zudem zur Befestigung von Dammstoffen auf Sparren
verwendet werden.

Stahlbleche
Massivholzplatten und Brettsperrholz diirfen sich nur auf der Seite

und Holzwerkstoffplatten mit Ausnahme von
des Schraubenkopfes befinden. Folgende Holzwerkstoffe konnen
verwendet werden:

- Sperrholz nach EN 636 oder Européischer Technischer Zulassung
oder am Verwendungsort anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Spanplatten nach EN 312 oder Européischer Technischer
Zulassung oder am Verwendungsort anzuwendenden nationalen
Vorgaben

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) nach EN 300 oder
Européischer Technischer Zulassung oder am Verwendungsort
anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Faserplatten nach EN 622-2 und 622-3 bzw. Europdischer
Technischer Zulassung (Mindestrohdichte 650 kg/m’) oder am
Verwendungsort anzuwendenden nationalen Vorgaben

- zementgebundene Spanplatten nach EN 634 oder Europiischer
Technischer Zulassung oder am Verwendungsort

anzuwendenden nationalen Vorgaben

EN 13353  oder

Zulassung oder am

- Massivholzplatten  nach Européischer

Technischer Verwendungsort
anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Brettsperrholz nach Europiischer Technischer Zulassung

- Furnierschichtholz LVL nach EN 14374 oder

Technischer Zulassung

Europaischer

- Holzprodukte nach Européischer Technischer Zulassung

Die Schrauben sind ohne oder mit Vorbohren in das Holz
einzuschrauben. Wenn vorgebohrt wird, ist die Linge des mit
Gewinde versehenen Teils mit einem Bohrdurchmesser, der nicht
grofer als der Gewindeinnendurchmesser ist, und die Lange des
glatten Schafts mit maximal dem Durchmesser des glatten Schafts
vorzubohren.

Die Schrauben sind Holzverbindungsmittel fiir Anschliisse, fiir die
Anforderungen hinsichtlich der mechanischen Festigkeit und
Standsicherheit sowie der Nutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG des
Rates erfiillt sein miissen.

Die Anschliisse sind auf der Grundlage der charakteristischen

Tragféhigkeitswerte ~ der  Schrauben zu  bemessen. Die
Bemessungswerte  fir die Tragfahigkeit sind aus den
Werten  nach

entsprechenden nationalen Norm abzuleiten.

charakteristischen Eurocode 5 oder einer

Die Schrauben sind zur Verwendung fiir Anschliisse vorgesehen, die
statisch oder quasi-statisch beansprucht werden.

Verzinkte Schrauben sind zur Verwendung in Holzkonstruktionen
geeignet, mit Umgebungsbedingungen die zu den Nutzungsklassen 1
und 2 nach EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5) fiihren.

Schrauben aus nicht rostendem Stahl koénnen auch in Holz-
konstruktionen verwendet werden, die Nutzungsklasse 3 nach EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) zuzuordnen sind.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Angenommene Nutzungsdauer

Die angenommene vorgesehene Nutzungsdauer der Schrauben
betrdgt fiir den vorgesehenen Verwendungszweck 50 Jahre, eine
angemessene Nutzung und Instandhaltung vorausgesetzt.

Die Angaben zur Nutzungsdauer kénnen nicht als eine vom
Hersteller oder der ETA-Zulassungsstelle abgegebene Garantie
angesehen werden. Eine ,,angenommene vorgesehene
Nutzungsdauer* bedeutet, dass erwartet werden kann, dass nach
Ablauf dieser Nutzungsdauer die tatséchliche Nutzungsdauer unter
normalen Nutzungsbedingungen wesentlich ldnger sein kann, ohne
dass es zu groBerer Beeintrichtigung der wesentlichen
Anforderungen kommt.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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2 Produktmerkmale und deren Beurteilung

Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit*)

2.1. Zugtragfahigkeit Charakteristischer Wert fig y:
Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder marten- Schraube d= 3,5 mm: 3,8 kKN
sitischem nicht rostendem Stahl 1.4006 auller Schraube d= 4,0 mm: 5,0 kN
KonstruX HF Schraube d= 4,5 mm: 6,4 kN

Schraube d= 5,0 mm: 7,9 kN
Schraube d= 6,0 mm: 11 kN
Schraube d= 8,0 mm: 20 kN
Schraube d= 10,0 mm: 28 kN
Schraube d= 12,0 mm: 25 kN

Schraube d= 6,5 mm: 17 kN

KonstruX HF Schraube d= 8,0 mm: 25 kN
Schraube d= 9,0 mm: 30 kN
Schraube d= 10,0 mm: 33 kN
Schraube d= 11,3 mm: 50 kN
Schrauben aus nicht rostendem Stahl Schraube d= 3,5 mm: 2,1 kN
1.4301, 1.4401 oder 1.4567 Schraube d= 4,0 mm: 2,8 kKN
Schraube d= 4,5 mm: 3,5kN
Schraube d= 5,0 mm: 4,3 kN
Schraube d= 6,0 mm: 6,2 kN
Schraube d= 8,0 mm: 11 kN
2.1.2 Eindrehmoment Verhiltnis zwischen charakteristischer
Tragféhigkeit bei Torsionsbeanspruchung
und mittlerem Eindrehmoment:
ftor,k/Rtor,mean = 1:5
2.13 Torsionsfestigkeit Charakteristischer Wert fi,, i
Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder marten- Schraube d= 3,5 mm: 2,0 Nm
sitischem nicht rostendem Stahl 1.4006 aufler Schraube d= 4,0 mm: 3,0 Nm
KonstruX HF Schraube d=4,5 mm: 4,2 Nm
Schraube d= 5,0 mm: 5,6 Nm
Schraube d= 6,0 mm: 9,5 Nm
Schraube d= 8,0 mm: 22 Nm
Schraube d= 10,0 mm: 40 Nm
Schraube d= 12,0 mm: 42 Nm
KonstruX HF Schraube d= 6,5 mm: 19 Nm
Schraube d= 8,0 mm: 28 Nm
Schraube d= 9,0 mm: 51 Nm
Schraube d= 10,0 mm: 48 Nm
Schraube d=11,3 mm: 80 Nm
Schrauben aus nicht rostendem Stahl Schraube d= 3,5 mm: 1,2 Nm
1.4301, 1.4401 oder 1.4567 Schraube d= 4,0 mm: 1,8 Nm

Schraube d= 4,5 mm: 2,5 Nm
Schraube d= 5,0 mm: 3,4 Nm
Schraube d= 6,0 mm: 5,7 Nm
Schraube d= 8,0 mm: 13 Nm

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Merkmal

Beurteilung des Merkmals

2.2 Brandschutz

2.2.1 Brandverhalten

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

2.3.1 Inhalt und Freisetzung geféhrlicher Substanzen

2.4 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Gebrauchstauglichkeit

241 Dauerhaftigkeit
242 Gebrauchstauglichkeit
243 Identifikation

Die Schrauben bestehen aus Stahl, zuzuordnen der Klasse
Euroklasse A1 gemill EN 13501-1 und Entscheidung der
Kommission 96/603/EG, geéndert durch die Entscheidung
2000/605/EG.

Keine gefihrlichen Stoffe**)

Die Schrauben weisen die erforderliche
Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit bei
Verwendung in Holzbauten mit den in Eurocode 5
beschriebenen Holzarten und in den Nutzungsklassen
1,2 und 3 auf.

Siehe Anhang A

*) Siehe Seite 6

**) GemdB http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm In Erginzung zu den speziellen Bestimmungen dieser ETA, die sich auf geféihrliche Stoffe
beziehen, konnen im Geltungsbereich dieser Zulassung weitere Anforderungen an das Produkt gestellt werden (z. B. umgesetzte europdische Gesetzgebung und nationale Gesetze,

Verordnungen und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, miissen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls eingehalten
werden.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Die Tragfdhigkeiten der E.u.r.o.Tec-Schrauben gelten filir die in
Abschnitt 1 genannten Holzwerkstoffe, auch wenn nachstehend nur
der Begriff ,,Holz* verwendet wird.

Die charakteristischen Tragfahigkeiten von E.u.r.o.Tec-Schrauben
bei Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse und bei
Beanspruchung in Achsrichtung sind zur Bemessung nach
Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen Norm zu
verwenden.

Die Einschraubtiefe auf der Seite der Schraubenspitze muss £ > 4-d
betragen, wobei d der GewindeauB3endurchmesser der Schraube ist.
Fiir die Sparrenbefestigung muss die Einschraubtiefe mindestens

40 mm betragen: {.;> 40 mm.

Gegebenenfalls sind Europdische Technische Zulassungen fiir
Tragwerksteile oder Holzwerkstoffplatten zu beriicksichtigen.

Tragfihigkeit bei Beanspruchung rechtwinklig zur Achsrichtung
Die charakteristische Tragfdhigkeit von E.u.r.o.Tec-Schrauben recht-
winklig zur Achsrichtung ist nach EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5)
unter Verwendung des Gewindeaulendurchmessers d als effektivem
Durchmesser d.s der Schraube zu berechnen. Der Seileffekt kann
beriicksichtigt werden.

Fiir Holz-Stahlblech-Verbindungen mit Schrauben ,,WBS“ und d =5
mm, kann bei der Berechnung ein dickes Stahlblech ab einer
Stahlblechdicke von t > 2,0 mm angenommen werden.

Das charakteristische FlieBmoment ist wie folgt zu berechnen:

E.u.r.0.Tec-Schrauben mit 3,5 mm <d < 10,0 mm aus
Kohlenstoffstahl oder martensitischem nicht rostendem Stahl 1.4006
auller KonstruX HF:

M, = 0,15 - 600 - d*° [Nmm]
Paneltwistec Schrauben

Schraube d= 12 mm: 40000 [Nmm]
E.u.r.o.Tec KonstruX HF Schrauben

Schraube d= 6,5 mm: 15000 [Nmm]
Schraube d= 8,0 mm: 25000 [Nmm]
Schraube d= 9,0 mm: 40000 [Nmm]
Schraube d= 10,0 mm: 40000 [Nmm]
Schraube d= 11,3 mm: 70000 [Nmm]

E.u.r.0.Tec-Schrauben mit 3,5 mm < d < 8,0 mm aus nicht rostendem
Stahl 1.4301, 1.4401 oder 1.4567:

M, = 0,15 - 320 - d*° [Nmm]

mit
d GewindeauBendurchmesser [mm]

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben ohne Vorbohren und
einem Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung von
0° < o <90° betrégt:

0,082-pg-d~ %3

frk = 2.5-cos2 (@) +sin?(a) [Nmm?]
Und fiir Schrauben mit Vorbohren

frge = % [N/mm?]
Mit

px charakteristischem Wert der Rohdichte in [kg/m?]
d  Gewindeauflendurchmesser in [mm]
a  Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben deren Schraubenachse
parallel zur Plattenebene von Brettsperrholz angeordnet ist (d.h. in
den Schmalfldchen), kann unabhidngig vom Winkel a zwischen
Schraubenachse und Faserrichtung 0° < o <90° berechnet werden
zu:

fh,k = 20 . d—0,5 [N/mmz]

Mit
d  Gewindeauflendurchmesser in [mm]

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in die Plattenfléche
(nicht die Schmalseiten) eingebracht werden, kann wie fiir Vollholz
berechnet werden. Als charakteristischer Wert der Rohdichte ist
derjenige der duBleren Lage zu verwenden. Gegebenenfalls ist der
Winkel zwischen Kraftrichtung und der Faserrichtung der &ufleren
Lage zu beriicksichtigen.

Die Richtung der abscherenden Kraft muss rechtwinklig zur
Schraubenachse und parallel zur Plattenebene des Brettsperrholzes
wirken.

Tragfihigkeit bei Beanspruchung in Achsrichtung
(Ausziehwiderstand)

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstands von E.u.r.o0.Tec-
Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz oder
Brettsperrholz bei einem Winkel zwischen 0° < a < 90° zwischen

Schrauben in

Achs- und Faserrichtung fiir Schrauben ohne Spitze ,,BS* oder bei
einem Winkel zwischen 30° < a < 90° fiir Schrauben mit Spitze ,,BS*

ist zu berechnen nach:

Pk 08
Fax,a,Rk = Mgy - kay fax,k -d - lef ’ (5) [N]

mit:

FaxarK charakteristischer Ausziehwiderstand der
Schraubengruppe bei einem Winkel a zur Faserrichtung
[N]

Nes wirksame Anzahl der Schrauben nach

EN 1995-1-1:2008

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Kax ke = 1,0 fiir 45° < <90°
kax = 0,3 + 225 fiir 0° < @ < 45°
faxk charakteristischer Wert des Auszichparameters

Schrauben mit Spitze ,,BS*“:
Schrauben d <10 mm:

Schrauben d= 11,3 mm:

foi = 9,0 N/mm?
foi = 8,0 N/mm?

Schrauben ohne Spitze ,,BS*:

fox = 13,3 N/mm?
foex = 12,9 N/mm?
faxk = 12,5 N/mn’
fox = 12,1 N/mm?
fox = 11,4 N/mm?
fox = 11,4 N/mm?

fou = 11,1 N/mm?
fox = 10,8 N/mm?

Schrauben d= 3,5 mm:
Schrauben d= 4,0 mm:
Schrauben d= 4,5 mm:
Schrauben d= 5,0 mm:
Schrauben d= 6,0 mm:
Schrauben d= 6,5 mm:

Schrauben d= 8,0 mm:
Schrauben d> 10,0 mm:

d Gewindeaulendurchmesser [mm]

Ler Eindringtiefe des Gewindes auf der Seite der
Schraubenspitze nach EN 1995-1-1:2008 [mm]

a Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse
(Schrauben mit Spitze ,,.BS“ a>30°)

Px charakteristischer Wert der Rohdichte [kg/m®]

Bei Schrauben in Brettsperrholz, die in mehrere Lagen eindringen,
konnen die verschiedenen Lagen anteilig beriicksichtigt werden.

Der Ausziehwiderstand wird begrenzt durch den
Kopfdurchziehwiderstand sowie die Zug- und Drucktragfahigkeit der
Schraube.

Kopfdurchziehwiderstand
Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand von E.u.r.o.Tec-
Schrauben ist gemdB EN 1995-1-1:2008 wie folgt zu berechnen:

0,8
Pr

Fax,a,Rk = Mgy - fhead,k : dlzz : (5) [N]

Wobei gilt:

FaxarK charakteristischer Wert des Kopfdurchziehwiderstands

bei einem Winkel a > 30° zur Faserrichtung [N]

Nef wirksame Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1:2008

fhead charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters
[N/mm?’]

dp Durchmesser des Schraubenkopfes [mm]

Px charakteristische Rohdichte [kg/m’], bei

Holzwerkstoffplatten p, = 380 kg/m’

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters fiir E.u.r.o.Tec
-Schrauben mit Kopftyp ,,FK* oder ,,FK2* in Holzverbindungen und
Verbindungen mit Holzwerkstoffplatten mit Dicken von mehr als
20 mm:

fhead = 10,0 N/mm?

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters fiir E.u.r.o.
Tec-Schrauben des Typs ,,KonstruX HF*, ,,Paneltwistec, ,,Topduo*,
,Terrassotec”, ,,Speedo®, ,,Hobotec”, ,Hapatec”, ,,SP ZK* und
»Ecotec® in  Holzverbindungen und  Verbindungen mit
Holzwerkstoffplatten mit Dicken von mehr als 20 mm auBler
Schrauben mit Kopftyp ,,FK* oder ,,FK2*:

fhead,k = 12,0 N/mmz

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters fiir Schrauben
in Verbindungen mit Holzwerkstoffplatten mit Dicken zwischen 12
mm und 20 mm:
fheadk = 8 N/mm?

Schrauben in Verbindungen mit Holzwerkstoffplatten mit Dicken
unter 12 mm (Mindestdicke der Platten = 1,2:d mit d als

GewindeauBlendurchmesser):
fheadk = 8 N/mm?; begrenzt auf F,, gy =400 N

Der Kopfdurchmesser d, muss grofler als 1,8-dg sein, mit dg als dem
Schafts. Andernfalls betrdgt der
charakteristische Kopfdurchziehwiderstand Fy o gy = 0.

Durchmesser des glatten

Es ist die in Absatz 2.1
Holzwerkstoffplatten einzuhalten.

angegebene Mindestdicke der

Bei Stahl-Holz-Verbindungen muss die Kopfdurchziehfestigkeit
nicht beachtet werden.

Zugtragfihigkeit

Die charakteristische Zugtragfdhigkeit fi.,sx von E.u.r.o.Tec-
Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder martensitischem nicht
rostendem Stahl 1.4006 betrigt aufler fiir ,,KonstruX HF*:

Schraube d= 3,5 mm: 3,8 kKN
Schraube d= 4,0 mm: 5,0 kN
Schraube d= 4,5 mm: 6,4 kKN
Schraube d= 5,0 mm: 7,9 kN

Schraube d= 6,0 mm: 11 kN

Schraube d= 8,0 mm: 20 kN
Schraube d= 10,0 mm: 28 kN
Schraube d = 12,0 mm: 25 kN

Die charakteristische Zugtragfahigkeit fi.,x von E.u.r.o.Tec-
Schrauben KonstruX HF betrigt:

Schraube d= 6,5 mm: 17 kN

Schraube d = 8,0 mm: 25 kN
Schraube d= 9,0 mm: 30 kN
Schraube d= 10,0 mm: 33 kN
Schraube d= 11,3 mm: 50 kN

Die charakteristische Zugtragfahigkeit fi,,x von E.u.r.o.Tec-
Schrauben aus nicht rostendem Stahl 1.4301, 1.4401 bzw. 1.4567
betrégt:

Schraube d= 3,5 mm: 2,1 kN
Schraube d= 4,0 mm: 2,8 kN
Schraube d= 4,5 mm: 3,5kN
Schraube d= 5,0 mm: 4,3 kN
Schraube d= 6,0 mm: 6,2 kN
Schraube d= 8,0 mm: 11 kN

Bei Schrauben, die in Kombination mit Stahlblechen verwendet
werden, muss die Abreilfestigkeit des Schraubenkopfes grofler als
die Zugtragfihigkeit der Schraube sein.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Beanspruchung auf Druck

Die charakteristische Knicktragfdhigkeit Fypx von in Holz
eingebetteten E.u.r.o.Tec-Schrauben ,,KonstruX HF* ist wie folgt zu

berechnen:
Fririe = Ke " Npii [N]
Wobei gilt:
1 fiir A,<0,2
Ke=9 — L fiirk,>0,2
2
ket (K2 )

k=05-[1+049 (£ —02)+1"]

Mit dem relativen Schlankheitsgrad:

Mit der Normalkraft im vollplastischen Zustand:

d?
Nppje =15+ fyk [N]

Charakteristische Streckgrenze von Schrauben aus Kohlenstoffstahl:

fyx=1000 [N/mm?2]

Charakteristische kleinste Verzweigungslast nach der Elastizitits-
theorie (Knicklast):

Niig = AY Es - Ig [N]

Mit der elastischen Bettung der Schraube:
¢n = (0,19 40,012 - d) - py - (L + 0,5) [N/mm?]

180°

Dem Elastizitdtsmodul:

Es=205000 [N/mm?Z]
Dem Fldchenmoment 2. Grades

Is = - di [mm]
Mit

d;: Gewindeinnendurchmesser [mm]
o : Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°]

Hinweis: Bei der Berechnung der Bemessungswerte der
Drucktragfahigkeit ist zu beachten, dass f,, 4 mit k,,,oq und vy nach
EN 1995 zu ermitteln ist, N, 4 dagegen mit yy o nach EN 1993.

Nachgiebig verbundene Biegetriger

Zur Verbindung der Einzelquerschnitte in nachgiebig verbundenen
Biegetragern oder Stiitzen kénnen Vollgewindeschrauben ,,KonstruX
HF“ verwendet werden.

Der axiale Verschiebungsmodul K., einer Vollgewindeschraube fiir
den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit ist unabhingig vom
Winkel a zur Faserrichtung anzunehmen zu:

C = Kgor = 780 - d°2 - I [N/mm]

Mit:

d Gewindeauflendurchmesser [mm]

£.¢ Eindringtiefe in das tragende Bauteil [mm] (siche Anhang B)

Verstirkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung recht-

winklig zur Faserrichtung
Siehe Anhang C

Verstirkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung recht-

winklig zur Faserrichtung
Siehe Anhang D

Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen
Siehe Anhang E

Kombinierte Beanspruchung

Fiir Schraubenverbindungen, die einer Kombination aus
Beanspruchungen langs und quer zur Achsrichtung ausgesetzt sind,
muss folgender Interaktionsnachweis erfiillt sein:

2 2
(Fax,Ed> + (Fla,Ed> < 1
Fax,Rd Fla,Rd -

Wobei gilt:

Faxkd Bemessungswert der Einwirkung in Achsrichtung

Flakd Bemessungswert der Einwirkung rechtwinklig zur
Achsrichtung

Faxrd Bemessungswert der Tragfahigkeit in Achsrichtung

Fiard Bemessungswert der Tragfahigkeit rechtwinklig zur
Achsrichtung

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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3 Bescheinigung der Konformitéit und CE-

Kennzeichnung
3.1 System fiir die Bescheinigung der Konformitit

Das System der Konformitétsbescheinigung ist System 2+ nach der
Entscheidung der Kommission 97/638/EEC

a) Aufgaben des Herstellers:
(1) Erstpriifung des Produkts
(2) Werkseigene Produktionskontrolle

(3) Priifung von am Herstellungsort entnommenen
Stichproben nach dem vorgeschriebenen Priifplan

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle
auf der Grundlage der:

(1) Erstinspektion des Werkes und der
werkseigenen Produktionskontrolle

(2) Laufende Uberwachung der werkseigenen
Produktionskontrolle

3.2 Zustindigkeiten

3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Erstpriifung des Produkts

Fiir die Erstpriifung des Produkts sind die Ergebnisse der Priifungen
zu verwenden, die als Teil der Beurteilung im Rahmen des
Zulassungsverfahrens der ETA durchgefiihrt wurden, es sei denn, es
liegen Anderungen beim Herstellungsprozess oder bei der Anlage
vor. In solchen Fillen muss die erforderliche Erstpriifung des
Produkts zwischen der die ETA erteilenden Zulassungsstelle und der
zugelassenen Uberwachungsstelle abgestimmt werden.

Im Rahmen der Erstpriifung sind folgenden Untersuchungen
vorzunehmen:

- Spezifikationen der Rohstoffe

- Abmessungen der Schrauben

- charakteristisches FlieBmoment M,y

- charakteristischer Ausziehparameter f,, x

- charakteristischer Kopfdurchziehparameter fjc,q
- charakteristische Zugtragfahigkeit fi,s

- charakteristische Streckgrenze, sofern relevant

- charakteristische Torsionsfestigkeit fi,,

- charakteristisches Eindrehmoment Ry,

- Dauerhaftigkeit

" Der Priifplan wurde bei der die ETA erteilenden Zulassungsstelle hinterlegt.
Er wird nur der fiir die Bescheinigung der Konformitit zustéindigen

zugelassenen Stelle zugénglich gemacht.

3.2.1.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet eine werkseigene Produktionskontrolle in der
Produktionsstétte ein und fiihrt eine stdndige Eigeniiberwachung der
Produktion durch. Alle
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form

vom Hersteller erfassten Daten,
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten.
Dieses Produktionskontrollsystem gewihrleistet, dass das Produkt

mit der europdischen technischen Zulassung (ETA) iibereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Rohmaterialien verwenden, denen relevante
Untersuchungsdokumente gemi$ dem Priifplan beiliegen'. Die
angelieferten Rohmaterialien sind vor ihrer Annahme durch den
Hersteller zu kontrollieren und zu priifen. Die Priifung der
Materialien muss eine Kontrolle der vom Lieferanten vorgelegten
Untersuchungsdokumente beinhalten (Vergleich mit Nennwerten),
wobei die Abmessungen zu priifen und die Materialeigenschaften zu
bestimmen sind.

Die fertigen Produkte sind folgenden Priifungen zu unterziehen:

- Spezifikationen der Rohstoffe

- Abmessungen der Schrauben

- charakteristische Zugtragfahigkeit i,
- charakteristische Torsionsfestigkeit fi, x
- charakteristisches Eindrehmoment Ry,
- Dauerhaftigkeit

- Kennzeichnung

Der Kontrollplan, der Teil der technischen Dokumentation dieser
europdischen technischen Zulassung ist, enthdlt Einzelheiten
beziiglich Umfang, Art und Haufigkeit der im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihrenden Priifungen und
Kontrollen, und er wurde zwischen dem Inhaber der Zulassung und
der die ETA erteilenden Zulassungsstelle abgestimmt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden
aufgezeichnet und ausgewertet. Die Aufzeichnungen miissen
mindestens folgende Angaben umfassen:

- Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und von
verwendeten Teilen

- Art der Kontrolle bzw. der Priifung

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Priifung des
Produkts bzw. seiner Ausgangsmaterialien und verwendeter Teile

- Ergebnis der Kontrolle und der Priifung sowie gegebenenfalls
Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift der fiir die werkseigene Produktionskontrolle
verantwortlichen Person

Die Aufzeichnungen sind der die ETA erteilenden Zulassungsstelle
auf Verlangen vorzulegen.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Uberwachungsstelle

Die fiir die Bescheinigung der Konformitit zustdndige zugelassene
Stelle fihrt die Erstpriifung der Produktion und der werkseigenen
Produktionskontrolle und die laufende Uberwachung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

3.3 CE-Kennzeichnung

Nach Richtlinie 93/68/EEC besteht die CE-Kennzeichnung aus den
Buchstaben ,,CE“, gefolgt von der Kennnummer der zertifizierten
zugelassenen Uberwachungsstelle, soweit erforderlich.

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Schraubenverpackung
anzubringen.

Zusammen mit der CE-Kennzeichnung sind folgende Angaben zu
machen:

- Name oder Kennung des Herstellers

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-
Kennzeichnung angebracht wurde

- Nummer des EG-Konformitétszertifikates fiir die
werkseigene Produktionskontrolle

- die Nummer der européischen technischen Zulassung

- GewindeauBlendurchmesser und Lange der Holzschrauben

- Dauerhaftigkeit (Korrosionsschutz)

- Brandverhalten

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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4 Annahmen, unter denen das Produkts die positiven
Bewertung der Brauchbarkeit fiir den vorgesehenen

Verwendungszweck erreichte

4.1 Herstellung

Die Schrauben werden in Ubereinstimmung mit den Vorschriften der
europdischen technischen Zulassung gefertigt, wobei die, wéihrend
der Inspektion der Fertigungsanlage durch die die ETA erteilende
Stelle sowie die zugelassene Uberwachungsstelle vorgefundenen und
in der technischen Dokumentation niedergelegten, automatischen
Fertigungsverfahren verwendet werden.

4.2 Verwendung

4.2.1 Die Verwendung hat gemidl Eurocode5 oder einer
einschldgigen nationalen Norm zu erfolgen, sofern nachstehend
nichts anderes festgelegt ist. Beim Einbau sind die Anweisungen der
E.u.r.0.Tec GmbH zu beachten.

4.2.2 Die Schrauben werden als Verbindungsmittel im Holzbau
eingesetzt. Sie dienen dem Anschluss von Bauteilen aus Vollholz
(Nadelholz), Brettschichtholz,
Furnierschichtholz, dhnlich verklebten Holzbauprodukten, Platten

Brettsperrholz sowie

aus Holzwerkstoffen oder Stahlbauteilen.

Die Schrauben konnen fiir Verbindungen im Holzbau mit
Tragwerksteilen gemaf einer zugehorigen Europdischen Technischen
Zulassung verwendet werden, sofern gemédB der zugehorigen
Europdischen Technischen Zulassung des Tragwerksteils eine
Verbindung mit tragenden Holzbauteilen mittels Schrauben gemaif
einer Européischen Technischen Zulassung zuléssig ist.

E.u.r.o.Tec-Vollgewindeschrauben des Typs ,,KonstruX HF* dienen
auch der Verstirkung der Zug- bzw. Druckfestigkeit rechtwinklig zur
Holzfaserrichtung.

Desweiteren konnen Schrauben mit einem Durchmesser von
mindestens 6 mm auch fiir die Befestigung von Aufdach-
Dammsystemen verwendet werden.

Fiir Anschliisse in tragenden Holzbauteilen sind mindestens zwei
Schrauben zu verwenden.

Die Mindesteinschraubtiefe in Tragwerksteilen aus Vollholz,
Brettschichtholz oder Brettsperrholz betrégt 4 - d.

Holzwerkstoff- und Stahlplatten sind ausschlieBlich an der Seite des
Schraubenkopfes anzuordnen. Die Mindestdicke von
Holzwerkstoffplatten betrdgt 1,2 - d. Die Mindestdicke fiir folgende
Holzwerkstoffplatten ist vorgegeben zu:

*  Sperrholz-, Faserplatten: 6 mm
*  Span-, OSB-, zementgebundene Spanplatten: 8 mm
*  Massivholzplatten: 12 mm

Fir Tragwerksteile nach Europdischen Technischen Zulassungen
sind die Bestimmungen der Europdischen Technischen Zulassungen
zu beriicksichtigen.

Wenn Schrauben mit einem Gewindeauendurchmesser d > 8 mm
fiir tragende Bauteile verwendet werden, miissen die tragenden Teile
aus Vollholz, Brettschichtholz, Furnierschichtholz oder #hnlichen
geklebten Holzprodukten aus Fichte, Kiefer oder Tanne bestehen.
Dies gilt nicht fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern oder fiir
Schrauben mit Spitze ,,BS*.

Der Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung muss fiir
Schrauben ,,KonstruX HF“ mit Spitze ,,BS*“ mindestens o = 30°
betragen. Fiir die anderen Schrauben 0° < o < 90°.

4.2.3 Die Schrauben sind mit oder ohne Vorbohren in das Holz zu
schrauben. Der maximale Durchmesser des vorgebohrten Loches ist
fiir die Lange des Gewindeteils der Gewindeinnendurchmesser und
fir den Bereich des glatten Schaftes der Schaftdurchmesser. Der
Lochdurchmesser in Stahlteilen ist mit geeignetem Durchmesser
vorzubohren.

Fiir das Eindrehen der Schrauben ist nur das von der E.u.r.0.Tec
GmbH vorgeschriebene Werkzeug zu verwenden.

Bei Verbindungen mit Schrauben mit Senkkopf gemifl Anhang A
muss der Kopf biindig mit der Oberfléche des angeschlossenen Teils
abschlielen. Ein tieferes Versenken ist nicht zulédssig.

424 Fir tragende Holzbauteile mit Vorbohrung sind die in
EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5), Absatz 8.3.1.2 und Tabelle 8.2,
angegebenen Mindestrand- und Mindestabstdnde wie bei Négeln mit
einzuhalten.  Hier  ist  der

vorgebohrten ~ Nagellochern

GewindeauBendurchmesser d zu berticksichtigen.

Fir Schrauben in nicht vorgebohrtem Holz sind die in
EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5), Absatz 8.3.1.2 und Tabelle 8.2
angegebenen Mindestrand- und Mindestabstinde wie bei Nigeln
ohne Vorbohrung, einzuhalten.

Bei Douglasie sind die Mindestrand- und Mindestabstidnde parallel
zur Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Fir Schrauben in nicht vorgebohrtem Holz miissen die
Mindestabstéinde vom beanspruchten oder unbeanspruchten Hirnholz
15 - d fiir Schrauben mit Gewindeauendurchmesser d > 8 mm bei

einer Holzdicke t <5 - d betragen.

Die Mindestabstinde vom unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur
Faserrichtung konnen auch fiir eine Holzdicke t <5 - d auf 3 - d
reduziert werden, wenn die Zwischenabstinde parallel zur
Faserrichtung und der Abstand zum Hirnholz mindestens 25 - d
betragen.

Mindestabstinde fiir ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchte
Schrauben in nicht vorgebohrten Bauteilen mit einer Mindestdicke
t = 10 - d und einer Mindestbreite 8 - d bzw. 60 mm (es gilt der
jeweils grofiere Wert), sind wie folgt zu bemessen:

Abstand a; der Schrauben untereinander in einer Reihe parallel zur

Faserrichtung a;=5-d

Abstand a, der Schraubenreihen untereinander rechtwinklig zur

Faserrichtung ap=5-d

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Abstand a;, des Schwerpunktes des im Holz -eingedrehten
Schraubenbereichs von der Hirnholzfléche a.,=10-d

Abstand a,, des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten
Schraubenbereichs von der Seitenholzflache ap.=4-d

Der Abstand a, kann von 5 - d auf 2,5 - d verringert werden, wenn

a; - ay 225 d? eingehalten ist.

Die Mindestabstinde fiir ausschlieflich in  Achsrichtung
beanspruchte Schrauben mit Vorbohrung oder fiir ,,KonstruX HF*“-
Schrauben mit Spitze ,BS“ in Bauteilen ohne Vorbohrung in
Bauteilen mit einer Mindestdicke t = 10 - d und Mindestbreite von 8 -
d bzw. 60 mm (es gilt der jeweils groflere Wert), sind wie folgt zu
wihlen:

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Reihe parallel
zur Faserrichtung aj=5-d

Achsabstand a, der Schraubenreihen untereinander rechtwinklig zur
Faserrichtung a=5-d

Abstand a;, des Schwerpunktes des im Holz -eingedrehten
Schraubenbereichs von der Hirnholzfldche a=5-d

Abstand a,, des Schwerpunktes des im Holz -eingedrehten
Schraubenbereichs von der Seitenholzfléche ap.=3-d

Der Abstand a, kann von 5 - d auf 2,5 - d verringert werden, wenn
a; - a, 2 25 - d* eingehalten ist.

Werden  gekreuzte  Schraubenpaare angeordnet, sind als
Achsabstdnde zwischen den sich kreuzenden Schrauben 1,5 - d
einzuhalten.

Die Mindestdicke der Bauteile betrdgt t = 24 mm fiir Schrauben mit
einem Gewindeaulendurchmesser d < 8 mm, t = 30 mm fiir
Schrauben mit einem GewindeauBlendurchmesser d = 8 mm und t =
40 mm fiir Schrauben mit einem Gewindeauf3endurchmesser d = 10
mm.

4.3 Instandhaltung und Reparatur

Waihrend der vorgesehenen Nutzungsdauer ist keine Instandhaltung
erforderlich. Sollte eine Reparatur erforderlich sein, werden die
Schrauben normalerweise ersetzt.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Anhang A
KonstruX HF
Kohlenstoffstahl: SAE 10B21
| X
NenngroBe 6,5 28,0 29,0 10,0 | O11,3 Senkkopf
d ‘min 6,20 7,60 8,70 9,60 10,70 |
max 6,80 8,30 9,30 10,20 11,30 90
. min 4,20 5,00 6,10 5,70 7,70 odh
di max 4,80 5,40 6,70 6,30 8,30 60° -
‘min 7,70 9,50 9,50 12,50 12,50
dh max 8,30 10,50 10,50 13,50 13,50 m m“
hh ‘min 5,20 6,60 6,60 6,00 6,00
max 5,70 7,40 7,40 7,00 7,00 odh
min 441 4,68 5,04 5,04 5,04 f N
p max 5,39 572 6,16 6,16 6,16 f
‘min 4,70 5,80 6,20 6,30 8,10
dt max 5,10 6,20 6,60 6,70 8,50 —~ :g
0t ‘min 6,00 7,00 7,00 11,00 11,00
max 8,00 9,00 9,00 12,00 13,00
‘min 11,50 14,00 14,00 15,50 18,00
dh2 12,00 15,00 15,00 16,50 19,00
‘min 5,40 7,00 6,50 7,30 6,50
hh2 . 5,90 7,40 7,50 7,70 7,50 Tellerkopf
‘min 21,50 21,50 19,50 21,50
dh3 ) 22,50 22,50 20,50 22,50 \
‘min 5,40 6,30 5
dm . i 5,80 i 7,20 i @
hm min ] 430 ] 3,80 ]
max 4,70 4,20 /1
TX  Grbe TX30 TX40 TX40 | TX50/TX40* | TX50
SW Schliisselweite] - SW13 - - -
SW?2  Schliisselweite]  SW8 SW10 SW 10 SW13 SW13
Alle Angaben in mm.
* Senkkopf mit TX40
od
L
Sechskantkopf Sechskantkopf 2 di
26,5 | 98,0 09,0 | @10,0 | 11,3 @di
12020 [ 9520 | 20020 | 10020 | 30030 60° QX)
14020 125 20 220-3,0 160-2,0 330-40 %
160-2,0 15520 240-3,0 200-2,0 360-4,0 TX I
19520 180-2.0 260-3,0 220-3,0 400-4.0 (o9
- 19520 280-3,0 240-3,0 450-5,0 Y
- 200-3.0 300-4,0 260-3,0 500-5.0
- 220-30 330-40 280-3,0 550-5,0/42,0
- 240-3,0 360-4,0 300-3.0 600-5,0/42,0
; 24530 | 40040 | 33040 | 650-80120 =
- 26030 | 450-50 36040 | 700-80/42.0 \
- 280-3,0 500-5,0 400-4,0 750-8,0/42.0
- 29530 |550-50/20] 450-50 800-8.0/42,0 — 08
- 300-40 |600-50+20] 500-50 850-8,0/42,0
- 330-40 - 550-50/42,0 | 900-8,0/+2,0
- 350-4,0 - 600-5,0/42,0 | 1000-8,0/+2,0
- 375-40 - - -
- 400-4,0 - - -
Alle Angaben in mm.
odt —
Spitze Typ 17M  Spitze Typ 17 Spitze AG £
Spitze BS

odm 5_

30

'
A

:
&

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Paneltwistec Senkkopf 90°
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehirtet: 1.4006

NenngrofBe 23,51 04,0 | @4,5 | 95,0 | ©6,0 | @8,0 |10,0(012,0
min 3,30 3,75 425 4,70 5,75 7,60 9,70 11,50
d max 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 1030 | 1230
. min 2,00 235 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00 6,90
di max 2,25 2,65 2,80 345 420 5,50 6,50 7,40
min 6,60 7,50 8,50 9,50 1,50 | 1410 | 1740 | 19,00
dh 7,00 3,00 9,00 1000 | 1200 | 1490 | 1820 | 21,00
min 325 3,75 4,15 4,55 5,40 6,50 8,20 8,90
hh . 3,65 425 4,65 5,05 5,90 7,50 920 9,70
min 2,02 2,27 2,52 2,79 441 5,04 5,94 5,94
p max 2,46 2,77 3,08 341 5,39 6,16 726 726
min 2,20 2,60 2,80 3,60 430 5,70 6,90 7,90
ds max 2,40 2,80 3,10 3,80 4,50 5,90 7.20 8,20
min 2,65 2.85 3,35 3,75 4,80 6,60 7,90 9,40
dm 2,85 3,05 3,55 3,95 5,00 6,80 3,10 9,80
min 3,30 3,75 5,15 5,75 6,95 7,65 9,60
dc  Lax 3,70 425 5,65 6,25 745 8,35 10,40 )
min 3,70 4,00 4,50 5,10 5,40 7,00 8,00
hhe ¢ 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80 7,50 8,50 )
dh2 min ] 5,30 6,65 8,25 11,00 . . . ads
max 5,70 7,15 8,75 11,50
TX  GroBe | TX20 | TX20 | TX20 | TX20 | TX30 | TX40 | TX40 | TX50 | fajyltativ:

Alle Angaben in mm. Frésrippen
(g +1,0-1,0 odm

L D35 | 94,0 | 94,5 | 95,0 | 96,0 | ¥8,0 |10,0| 12,0
25 15 15 - - - - - - E—
30 18 18 - - - - - -
40 24 24 24 24 - - - - 3
45 27 27 27 27 - - - -
50 30 30 30 30 30 - - -
60 - 36 36 36 36 - - - A
70 - 4 42 4 42 - - -
80 - 48 48 48 48 | ag/s0* | 4850+ | - ad
90 - - - 54 54 | 54/ - - i :
100 - - - 60 60 60 60 -
110 - - - 66 70 | 80/ | 90/ - .
120 - - - 70 70 | 8070 | 90/70% [ 80 adi o0
140 - - - - 70 80 | 90/80% | 80 -
160 - - - - 70 | 80/90* | 90 80
180 - - - - 70 | 80/100* [ 90/100%| 80 T
200 - - - - 70 [80/100% | 90/100% [ 80 i_

+20 mm Schritte | - - - - 70 | 80/100% [ 90/100% | 100
300 - - - - 70 | 80/100* [ 90/100% | 100
320 - - - - - [ 8or100 [ 90/100%| 100

+20 mm Schritte | - - - - - [ 8o/100% [ 90/100%| 120
400 - - - - - [8or100% [ 90/100%] 120
420 - - - - - [ 8o100% [ 90/100%| - )
240 _ - B - - |'80/100% [ 90/100% | - Spitze AG
460 - - - - - [ 8or100% [ 90/100%| -
430 - - - - - [sot00%| - -
500 - - - - - 800+ - -
550 - - - - — [soi00v| - - 300\
600 - - - - - [soto00¢| - - )

Alle Angaben in mm. * {g fiir Spitze Typ 17 und N / Spitze AG SpltZC N Spltze Typ 17

hhc
hh

Kopf FK 9% Kopf FK2 %
| odh | | 0dh2 |
Q

@dc =
L\J — —

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Paneltwistec Senkkopf 60°
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehirtet: 1.4006

Nenngrofie ?3,51 04,0 | 94,5 | 05,0 | 96,0 | @8,0 |310,0
d min 3,30 3,75 4,25 4,70 5,75 7,60 9,70
max 3,65 4,05 455 5,10 6,15 8,20 10,30
i min 2,00 2,35 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00
I ax 225 | 265 | 280 | 345 | 420 | 550 | 650
gh 450 | 550 | 600 | 650 | 1000 | 1200 | 1540
max 550 | 650 | 800 | 800 | 1200 | 1400 | 1740
hh min 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00 KA. KA.
max 2,10 2,50 2,75 3,00 4,00
min 2,02 2,27 2,52 2,79 441 5,04 5,94
P mux 246 | 277 | 308 | 341 | 539 | el | 726
d min 2,20 2,60 2,80 3,60 4,50 5,70 6,90
S max 240 2,80 3,10 3,80 4,50 5,90 7,20
P min 265 | 28 | 335 | 375 | 480 | 660 | 7.9
m g 285 | 305 | 355 | 395 | 500 | 680 | 810
min 190 | 220 | 240 | 280 | 330 | 510 | 600
dt max 2,10 2,40 2,60 3,00 3,50 5,50 6,50
It min 3,30 3,80 4,30 4,80 4,80 5,00 6,00 ads
max 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 520 | 620
min 330 | 375 | 515 | 575 | 695 | 765 | 960 fakultativ:
de 3,70 425 5,65 625 745 8,35 10,40 Frisrippen
hh min 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60 6,00 6,50
C max 3,90 440 4,90 5,50 5,80 6,30 6,80
gy 530 | 665 | 825 | 11,00 odm
max 570 | 715 | 875 | 1150 R
TX Grofe TX20 TX20 TX20 TX20 TX30 TX40 TX40 — T
Alle Angaben in mm. og
g +1,0/-1,0
L D35 | 04,0 | 94,5 | 95,0 | ©6,0 | ¥8,0 [A10,0 .
25 15 15 - - - - -
30 18 18 - - - - - od
40 24 24 24 24 - - - i I
45 27 27 27 27 - . . ﬁ
50 30 30 30 30 30 - - .
60 - 36 36 36 36 . . odi 20
70 - 42 42 42 42 - -
80 - 43 43 48 48 | 48/50* | 48/50* 1
90 - - - 54 54 54/% - o
100 - - - 60 60 60 60 1
110 - . - 66 70 80/* | 90/-*
120 - - - 70 70 | 80/70% | 90/70%
140 - . - . 70 80 | 90/80*
160 - - - - 70 | 80/90* | 90
180 - . - . 70 | 80/100* | 90/100*
200 - - - - 70 | 80/100* | 90/100* .
120 mm Schritte | - } - } 70| 80/100% | 90/100% Spitze AG
300 - . - . 70 | 80/100* | 90/100*
320 - - - - - | 80/100% | 90/100*
20 mm Schritte | - - B - ~ | '80/100* | 90/100* A
400 - - - - - ['80/100% | 90/100* 30
420 - - - - - | 80/100% | 90/100*
440 - - - - ~ | '80/100* | 90/100*
460 - - - - - |'80/100% | 90/100*
Alle Angaben in mm. * £g fiir Spitze Typ 17, BS und N/ Spitze AG Spltze N SpltZG Typ 17 Spltze BS

R

<

s

hhc
hhc

Kopf FK %" Kopf FK2 o0
odh 0dh2
odt
olily
] - E
30° 307\

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Paneltwistec Tellerkopf

Kohlenstoffstahl: SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehirtet: 1.4006 |

NenngroBie 04,0 | ©¥4,5 | B5,0 | 96,0 | ©8,0 |210,0
min 3,75 425 4,70 5,75 7.80 9,70
d max 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 10,30
] min 235 2,60 3,00 3,60 5,10 6,00
di max 2,65 2,80 345 4,10 5,50 6,50
min 9,50 10,50 11,50 13,50 21,00 24,00
dh max 10,50 11,50 12,50 14,50 23,00 26,00
min 4,50 5,20 5,70 6,40 9,50 11,20
de . 500 | 580 | 630 | 700 | 1050 | 12,00
min 2,27 2,52 2,79 4,41 5,04 5,94
P max 277 | 308 | 341 | 539 | 616 | 726
min 2,50 2,80 3,30 3,80 5,70 6,90
ds max 2,90 3,20 3,70 4,50 5,90 7,20
min 2,85 335 3,75 4,80 6,60 7,90
dm 3,05 3,55 3,95 5,10 6,30 8,10
TX GroBe TX20 TX20 TX20 TX30 TX40 TX40
Alle Angaben in mm.
(g +1,0/-1,0
L 04,0 | 04,5 | 35,0 | 96,0 | B8,0 [210,0
25 15 - - - - -
30 18 - - 30 - -
40 24 24 24 40 - 40
45 27 27 27 - - -
50 30 30 30 30 - 50
60 36 36 36 36 - 36
70 42 42 42 42 - -
80 48 48 48 48 48/50* | 52/50*
90 - - 54 54 - -
100 - - 60 70/60* 60 80/60*
110 - - 66 70 - -
120 - - 70 70 80/70* | 90/70*
130 - - - 70 - -
140 - - - 70 80 90/80*
150 - - - 70 - -
160 - - - 70 80/90* 90
180 - - - 70 80/100* | 90/100*
+20 mm Schritte* * - - - 70 80/100* | 90/100*
300 - - - 70 80/100* | 90/100*
+20 mm Schritte* * - - - - 80/100* | 90/100*
460 - - - - 80/100* | 90/100*
Alle Angaben in mm. * {g fiir Spitze Typ 17 und N / Spitze AG

** Andere Schritte zuléssig.

Spitze N
\/3(_)&/

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.

o

Spitze Typ 17

%

fakultativ:
Frasrippen

odm

Spitze AG
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Paneltwistec Tellerkopf
Nichtrostender Stahl gehartet: 1.4006

NenngrdBe @8,()
d min - 7,80 -
max - 5 - s
8,20 LLL
. min » 5,10 -
di - 5,50 - |
dh min B 17,50 - odh
max - 18,50 -
min » 7,70
de - 8,00
min - 4,68
p max - 572
d min B 5,70 B
S max - 5,90 - 35u
d min . 6,60 .
m
max - 6,80 -
: odh
TX  GroBe - TX40

- I |
Alle Angaben in mm. | X X |
[ |

ads
: fakultativ:
(g +1,0/-1,0 Frasrippen
L 38,0
%0 - [assoe |-
100 - [ soe0* | - odm 2

4OD

110 - - - l l
120 - 80/70* - -1
130 - - -
140 - 80 -
150 - - -
160 - 80/90* -
180 - 80/100* -
200 - 80/100* -
+20 mm Schritte - 80/100* -
460 - 80/100* - Qd h |

Alle Angaben in mm. |
* fg fiir Spitze Typ 17 und N / Spitze AG odi
1
o0

Spitze AG

Spitze N Spitze Typ 17
WABNY

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Topduo |
Kohlenstoffstahl: SAE 10B21 f\ TX
Nichtrostender Stahl gehértet: 1.4006 I\ )
! /
N\
Nenngrofe @870
min 7,70
d max ) 8,10
. min 5,00
di ) 540
min 15,70
dh ) 1630 i d
min 7,70 adac
de o S lsw | Senkkopf M
b min ] 5,04 ]
max 6,16 o —
min 565 %0 o il
ds max . 5,80 . wo 3
dm min ] 6,40 ]
e e @dh2 3
dh2 ) 15,40 ) J O
min 8,20 [N Il
hh2 T lew | = od <= NN
min 9,50 - 1 i f =~
dh3 ) 10,50 =T
min 6,60 — i >
hh3 i 740 i ed 3 -
min 17,50 <
dhd ) 19,00 L
min 7,00
hhd ) 740 ) r |
TX  Grobe - TX40
Alle Angaben in mm. thn derkop £ ods
o NV
9%
el +1,0/-1,0 odh3
L 08,0 |<——|
165 - 80 - ~
195 - 100 -
225 - 100 - — é
235 - 100 -
255 - 100 - ﬁ _
275 - 100 -
302 - 100 -
335 - 100 -
365 - 100 -
397 - 100 -
435 - 100 - KOpf FK
472 - 100 -
Alle Angaben in mm. 1250
odh4
Spitze AG | | P

<

75

hh

:
b

me

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Terrassotec, S-L-SP FK, SP FK

Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehértet: 1.4006

307\

Terrassotec, S-L-SP FK SP FK
NenngroBe 03,5 04,0 | ©4,5 | 95,0 | 96,0 26,0 | ©8,0 |010,0
d min 3,30 3,90 4,30 4,70 5,75 5,75 7,60 9,70
max 3,65 4,10 4,60 5,10 6,15 6,15 820 | 1030
di min 2,00 2,40 2,60 3,00 3,70 3,80 5,10 6,00
1 max 225 2,60 2,80 3,45 4,15 4,20 5,50 6,50
dh min 4,50 5,50 6,00 6,70 11,00 13,00 | 17,50 | 22,00
max 5,50 6,50 8,00 8,70 12,00 1400 | 19,00 | 23,00
d min 3,40 3,90 5,30 5,80 7,00 6,20 9,85 10,50
c max 3,60 4,10 5,50 6,20 7,40 680 | 1065 | 11,50
hh min 1,75 4,10 4,60 5,20 5,40 5,80 7,00 8,10
max 2,10 4,40 4,90 5,50 5,80 6,20 7,40 8,50
Senkungs-
B n e 90° 90° 90° 90° 90° 25 | 125 | 125
winkel
min 2,02 2,25 2,52 2,79 3,24 441 5,04 594
p max 2,46 2,75 3,08 341 3,96 5,39 6,16 7,26
d min 2,20 2,60 2,80 3,55 420 4,30 5,50 6,70
§ max 2,40 2,90 3,20 3,80 4,50 4,60 5,90 7,15
d min 2,70 3,20 3,70 3,90 4,90 4,50 6,40 7,50
m 3,10 3,60 4,10 4,10 5,10 4,90 6,80 7,90
min 4,00 4,50 5,10 5,40
dh2 o, ) 4,40 4,90 5,50 5,80 ) ) )
min 5,30 6,65 8,25 11,00
hh2 ) 5,70 7,15 8,75 11,50 ) ) )
TX  GroBe TX10 | TX15 | TX20 [ TX25 | TX30 TX30 | TX40 | TX40 3
Alle Angaben in mm.
@dh /
Terrassotec, S-L-SP FK SP FK adc <
lg+1,0/-1,0 (g +1,0/-1,0
L 103,5|/04,0/04,5|05,0| 96,0 L 06,0|08,0(210,0
30 18 18 18 - - 70 2 [ 50 [ s0
35 21 21 21 - - 80 48 [ 60 [ 60 ods
40 24 | 24 | 24 - - 9% s [ 70 | 70
45 27 | 27 | 27 | 2 | 2 100 60 | 80 [ 80 e
50 30 | 30 | 30 | 30 | 30 120 70 T % | % faku!tath.
60 - 735 | 35 | 35 | 35 140 70 | 100 | 100 Frasrippen ™\
70 - 40 | 40 | a0 | 40 160 70 [ 100 | 100
80 - 50 | 50 | 50 | 50 180 70 | 100 | 100 h
9 - 55 55 55 55 200 70 [ 100 | 100 @dm
100 - leo70*] 60 | 60 | 60 220 70 | 100 | 100
110 - 70 | 65 65 60 240 70 | 100 | 100
120 - 70 70 70 60 260 70 100 100 7
130 - 70 70 70 70 280 70 100 100
140 - 70 70 70 70 300 70 100 100
150 - - - - 70 320 - 100 | 100 . — 1
160 - - - - 70 340 100 | 100 3 o,
Alle Angaben in mm. 360 100 | 100 JE—
&g fiir Terrassotec/S-L-SP FK* 380 100 1 100 \
400 100 | 100
450 100 | 100
500 100 | 100
550 - 100
600 } [ 1w od . .
Alle Angaben in mm. o0
=0
Kopf FK2 Spitze N Spitze AG adi
90
@dh2
Q
= 17
=
—
30

S b

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Speedo
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21

NenngrdBe 03,51 04,0 | 94,5 | 35,0 | 96,0 | 98,0 |210,0
d min 335 | 375 | 425 | 470 | 585 | 7.60 | 980
max 365 | 415 | 465 | 515 | 615 | 820 | 1020
g 200 | 230 | 255 | 300 | 375 | 520 | 610
L ax 225 | 265 | 275 | 345 | 400 | 550 | 640
ap M 660 | 750 | 850 | 950 | 11,50 | 1400 | 17,60
max 700 | 840 | 900 | 1000 | 1200 | 1500 | 1840
b 325 | 375 | 415 | 530 | 540 | 675 | 840
max 380 | 435 | 465 | 590 | 590 | 725 | 900
min 202 | 227 | 252 | 279 | 441 585 | 558
p max 246 | 271 | 308 | 341 530 | 715 | es2 90’
d min 220 | 260 | 280 | 360 | 420 | 560 | 695
S lmax 250 | 28 | 320 | 380 | 430 | 570 | 705 adh
d min 250 | 290 | 340 | 380 | 440 | 660 | 7.80
m o 280 | 325 | 360 | 400 | 500 | 690 | 810
dm M 250 | 295 | 320 | 380 | 430 | 595 | 720
max 280 | 325 | 350 | 400 | 450 | 605 | 740 =
min 240 | 240 | 290 | 290 | 490 | 560 | 7,00 <=
hm2 260 | 260 | 310 | 310 | s10 | 58 | 770
min 13,50 | 20,50 | 2400
dh2 max ) ) ) ) 1450 | 22,50 | 26,00
TX GoBe | TX20 | TX20 | TX25 | TX25 | TX30 | TX40 | Tx40 @ds
Alle Angaben in mm.
fakultativ:
lg +1,0-10 Fréisrippen
L 03,5 | 04,0 | 045 ]| 350 | 96,0 | 98,0 |310,0 7
30 VG | VG | VG R R R R @dm
35 21 21 21 } } } ]
40 25 | 265 | 265 | 265 - - ;
4 295 | 295 | 295 | 295 - - }
50 325 | 325 | 325 | 325 | 325 - } <
60 ; 385 | 385 | 385 | 385 - ;
70 - 45 | 445 | 45 | 45 | - - . ~
80 } 505 | 505 | 505 | 505 | 52 5 =
90 ; - - 25 | 625 | 52 5 -
100 } - - 625 | 625 | % 60
110 } - - 745 - 5 60 =~
120 ; - - 745 | 80 5 87 —
130 } - - - 80 - }
140 } - - - 80 100 | 100
150 ; - - - 80 100 | 100
160 } - - - 80 100 | 100 od ; :
180 } - - - 80 100 | 100 |
200 } . R . 80 100 | 100 odi
420 mmSchritte | - - - - - 100 | 100 ”
400 ; R R - - 100 | 100 J/ <
Alle Angaben in mm.
>
374
Tellerkopf Spitze Typ 17M >
60 odm2 {74 I
< I | 8
| =
G odm2 17/ = g
. C— / I E
( =
Spitze NM
—]

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Speedo 4K
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21

NenngréBe 23,51 04,0 94,5 | 05,0 | 96,0 | B@8,0 |310,0
min 3,35 3,75 425 4,70 5,75 7,60 9,70
d max 3,65 415 455 5,10 6,15 8,20 10,30
. min 2,00 235 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00
di max 225 2,65 2,80 345 420 5,50 6,50
dh min 6,60 7,50 8,50 9,50 1,50 | 1415 | 1740
max 7,00 8,00 9,00 1000 | 1200 | 1485 [ 1820
hh min 3,25 3,75 4,15 4,55 5,40 6,50 8,20
max 3,65 425 4,65 5,05 5,90 7,50 9,20
min 2,02 225 2,52 2,79 441 5,04 5,94
p max 246 275 3,08 341 539 6,16 726
min 2,20 2,60 2,80 3,60 430 5,70 6,90
ds max 2,40 2,80 3,10 3,80 4,50 5,90 7,10 s
min 2,70 2,90 3,40 3,80 4,80 6,60 7,90 90
dm . 2,80 3,00 3,50 3,90 5,00 6,80 8,10
dh2 min 1350 | 21,00 [ 24,00 odh
max 1450 | 2300 | 26,00
min 235 2,70 3,00 3,35 4,05 5,50 6,85
€ max 2,55 2,90 330 3,65 425 5,70 7,05
min 2,40 2,40 2,90 2,90 2,90 3,40 3,90 é
haK 2,60 2,60 3,10 3,10 3,10 3,60 4,10
TX GoBe | TX20 | TX20 [ TX25 | TX25 | TX30 | TX40 | TX40
Alle Angaben in mm.
ods
g +1,0/-1,0
L 035 | 4,0 | @4,5 | ©5,0 | ©6,0 | ©8,0 |©10,0 fakultativ:
30 18 18 - - - - - Frisrippen
40 24 24 24 24 28 - -
45 24 24 24 - - - - adm 7
50 30 30 30 30 30 - - ~—
60 - 36 36 36 36 - -
70 - 42 4 4 2 - - B
80 - 43 43 43 43 50 50
90 - - - 54 54 55 -
100 - - - 60 60 60 60
110 - - - - 60 - - o
120 - - - 70 70 70 70 3
130 - - - - 70 - - "
140 - - - - 70 70 70 o,
150 - - - - 70 - -
160 - - - - 70 70 70
180 - - - - 80 80 80
200 - - - - 90 90 90
220 - - - - 90 100 100
+20 mm Schritte - - - - 90 100 100 ad } }
300/500/400%* - - - - 90 100 100 . %
Alle Angaben in mm. odi on
* 1 fiir d= 6,0/8,0/10,0 mm . =
Schnitt A-A
) I
dl . ';‘__
-t - )
Tellerkopf &
Spitze 4K
—
h - <
%_ =

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Hobotec, Hapatec, Paneltwistec V4A Senkkopf 90°
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehirtet: 1.4006

Nichtrostender Stahl ungehértet: 1.4401, 1.4567

Nenngro e 03,51 04,0 | 04,5 | 95,0 | 96,0
min 3,40 3,85 435 4,85 5,80
d max 3,70 420 4,70 5,20 6,20
. min 2,00 2,30 2,50 2,90 3,50
di max 2,25 2,60 2,80 3,40 3,80
min 6,30 725 8,25 9,20 11,15
dh max 7,50 8,50 9,50 10,50 | 12,00
min 3,70 420 4,70 5,30 5,60
hh max 3,90 440 4,90 5,50 5,80
min 1,44 1,62 1,80 1,98 2,34
p max 1,76 1,98 2,20 242 2,86
min 2,20 2,70 2,80 3,50 3,80
ds max 2,50 2,90 3,20 3,80 420
min 2,80 3,40 3,80 3,90 4,50
dm max 3,00 3,60 4,00 4,10 4,70
min 1,90 2,20 2,40 2,80 3,30
dt max 2,10 2,40 2,60 3,20 3,50
It min 3,30 3,80 430 3,50 4,80
max 3,50 4,00 4,50 5,00 5,00
min 3,30 3,75 5,15 5,75 6,95
de .« 370 | 425 | 565 | 625 | 745
min 4,00 4,50 5,10 5,40
dh2 max ) 4,40 4,90 5,50 5,80
min 5,30 6,65 8,25 11,00
hh2 max ) 5,70 7,15 8,75 11,50
TX  GéBe | TX10 | TXI15 | TX20 | TX25 | TX25
Alle Angaben in mm.
(g +1,0/-1,0
L ?3,5 | 94,0 | ©4,5 | 95,0 | ©6,0
25 18 - - - -
30 21 21 21 21 21
35 24 24 24 24 24
40 26 26 26 26 26
45 28 28 28 28 28
50 30 30 30 30 30
60 - 36 36 36 36
70 - 4 42 4 42
30 - 48 48 48 48
90 - - - 54 54
100 - - - 60 60
110 - - - 60 60
120 - - - 60 60
130 - - - - 70
140 - - - B 70
150 - - - - 70
160 - - - B 70
180 - - - - 70
200 - - - B 70
+20 mm Schritte - - - - 70
300 - - - B 70
Alle Angaben in mm.
Kopf FK o0 Kopf FK2
| odh | | odh2 |
N
N
odc = <
L] =

—

9%’
ads

fakultativ:

Frisrippen
odm | #

L/
-
el

od

lg

9]

di
adt
Spitze BS

i

Spitze N Spitze Typ 17 Spitze AG

79

iy

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Hobotec, Hapatec, Paneltwistec V4A Senkkopf 60°
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
Nichtrostender Stahl gehartet: 1.4006
Nichtrostender Stahl ungehértet: 1.4401, 1.4567

NenngroBe ?3,5 | 94,0 | 94,5 | 95,0 | 96,0
min 3,40 3,85 435 485 5,80
d max 370 | 420 | 470 5,0 6,20
 min 2,00 2,30 2,50 2,90 3,50
di 225 2,60 2,80 3,40 3,80
min 450 5,50 6,00 650 | 10,00
dh . 5,50 6,50 8,00 850 | 12,00
min 370 | 420 | 470 530 5,60
hh . 390 | 440 | 490 5,50 5,80
min 1,44 1,62 1,80 1,98 2,34
p max 176 198 | 220 | 242 | 2386 60’
min 2,20 2,70 2,80 3,50 3,80
ds  x 250 | 290 320 38 | 420 odh
min 2,80 3,40 3,80 390 | 450 | |
dm . 3,00 360 | 400 | 410 | 470
min 1,9 | 220 | 240 2,80 3,30 ;t ;;
dt 2,10 | 240 | 260 3,20 3,50
j¢ mn 3,30 380 | 430 350 | 4,580
max 350 | 400 | 450 5,00 5,00 ads
min 3,30 3,75 5,15 5,75 6,95
de .« 370 | 425 5,65 6,25 745 fakultativ:
min 400 | 450 5,10 5,40 -
dh2 . i 4,40 490 5,50 5,80 Frasrippen
min 5,30 6,65 825 | 11,00
hh2 max ) 5,70 7,15 8,75 11,50 @dm =/ /7.
TX GoBe | TXI0 | TXI5 | TX20 | TX25 | TX25 ] / |
Alle Angaben in mm. _
g +1,0/-1,0 o
L 3,5 | 04,0 | 045 | 95,0 | 96,0 < — —
25 18 - - B _ i |
30 21 21 21 21 21
35 24 24 2% 24 24
40 26 26 26 26 26
45 28 28 23 28 28
50 30 30 30 30 30
0 } 36 36 36 36 od . 20
70 . 4 ) 42 4 I
80 ; 48 48 48 48 adi ﬁ
) ; ; N 54 54
100 ; ; - 60 60
110 ; ; N 60 60
120 ; ; N 60 60
130 } } - - 70 -
140 - - - - 70 odt -
150 } } - - 70 x
TR S S I Spitze BS —
200 ; ; N N 70 o
+20 mm Schritte - - - - 70 118
300 ; ; N N 70

Alle Angaben in mm.

Spitze N Spitze Typ 17 Spitze AG

KopfFK o Kopf FK2 o
| adh | | odh2 |
odc r= %
] - E
30 30 30°

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.




Kohlenstoffstahl: SAE 10B21

NenngroBe 06,0 | ¥8,0 | @100
min 585 7,80 9,70
d max 6,15 820 10,30
. min 3,70 5,00 6,00
di 4,10 540 6,50
min 13,00 16,60 20,50
dh 13,80 17,40 21,50
min 3,40 3,80 4,50
hh 3,80 420 5,10
min 441 5,04 5,94
p max 5,39 6,16 7,26
min 420 5,60 6,80
ds max 440 5,80 7,00
min 4,50 6,40 7,70
dm 4,90 6,80 8,10
TX  Grobe TX30 TX40 TX40
Alle Angaben in mm.
g +1,0/-1,0
L 26,0 08,0 | ©10,0
50 30
60 36
70 2 } }
30 43 50 50
9% 54 } }
100 0 0 60
110 70 } }
120 70 70 70
130 70 ; }
140 70 80 80
150 70 ; ;
160 70 % 9%
180 70 100 100
120 mm Schritte | 70 100 100
300 70 100 100
120 mm Schritte | - 100 100
400 N 100 100
Alle Angaben in mm.
Spitze N

Spitze Typ 17
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X
>
IR
N -
odh
=
=

ods

fakultativ:

Frésrippen \
odm

4 ]
QP Eal

od
odi

A
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Ecotec Senkkopf 90°

Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21

NenngroBe ?3,5| 04,0 04,5 | 05,0 | @6,0
min 3,40 3,85 4,35 4,85 5,80
d max 3,70 420 4,70 5,20 6,20
. min 2,00 2,30 2,50 2,90 3,50
di max 225 2,60 2,80 3,40 3,80
min 6,30 725 8,25 9,20 11,15
dh max 7,50 8,50 9,50 10,50 12,00
min 3,70 420 4,70 5,30 5,60
hh max 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min 1,44 1,62 1,80 1,98 234
P 176 | 198 | 220 | 242 | 286
min 2,20 2,70 2,80 3,50 3,80
ds max 2,50 2,90 3,20 3,80 4,20
min 2,80 3,40 3,80 3,90 4,50
dm max 3,00 3,60 4,00 4,10 4,70
TX GroBe TX20 TX20 TX20 TX20 TX30
Alle Angaben in mm.
Ecotec Teilgewinde
lg +1,0/-1,0
L 03,5 | 04,0 | 94,5 | 95,0 | 06,0
35 21 - - - -
40 23 23 23 23 -
45 25 25 25 25 -
50 30 30 30 30 30
60 - 39 39 39 39
70 - 44 44 44 44
80 - 44 44 44 44
90 - - 54 54
100 - 54 60
120 - 70 70
140 - - 70
+20 mm Schritte - - 70
300 - - 70
Alle Angaben in mm.
Ecotec Vollgewinde
L 23,5 | 04,0 | 94,5 | 95,0 | ©6,0
15 X X - -
20 X X X X -
25 X X X X X
30 X X X X X
35 X X X X
40 X X X X
45 X X X X
50 X X X X
60 - - X X
70 - X

Alle Angaben in mm.

Spitze Typ 17 Spitze AG

g
b

\,/g/

%u
mu
odh

ods

fakultativ:

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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WBS - Winkelbeschlagsschraube
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21

NenngrofBe 95,0
min 4,75 -
d max 495
. min 3,90
di 340
min 7,00
dh max 7,40
min 2,00
hh max 3,00 dh
min 1,98 9
P max 242
min 460 N =
de 490 =
TX  Gobe | TX20 @dc
Alle Angaben in mm.

o
=0
40 31
50 41 :
60 51 le

70 61
Alle Angaben in mm.

S =
g +1,0/-1,0
L 25,0 =
25 16
30 21 A
35 26 od .
gt

Spitze Typ 17

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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S-Idee
Kohlenstoffstahl: SAE 1018, SAE 1022, SAE 10B21
fiir @5,0 auch nichtrostender Stahl ungehértet und sonderbeschichtet: 1.4301, 1.4567

X

NenngroBe 04,0 O350 | 06,0| 8,0 |

min 3,75 470 575 | 7.60

d max 420 5,20 620 | 820 ©dh
_ min 225 3,00 370 | 510
di 2,65 3,45 420 5,50
min 505 7,80 925 | 11,75
dh . 5,75 8,30 975 | 1225
o 4,00 5,40 650 | 860
max 440 5,80 690 | 900
min 227 | 279 [200%] 441 5,04
p max 2,77 | 341 |240%| 539 6,16
min 3,75 475 575 | 775
de L« 425 525 625 | 825
TX  GoBe | TXIS TX20 TX25 | TX30

Alle Angaben in mm.
* p fur ©5,0 nichtrostenden Stahl ungehértet

L 14,0 | 95,0 | 96,0 | @8,0
40 - X - -
60 X X X

80 - X X -
90 - - - X
100 - X

Alle Angaben in mm.

Spitze N Spitze AG

Spitze Typ 17

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Holzbauscheibe
Kohlenstoffstahl
oda
ad
Scheibe fiir Senkkopf 90° H
NenngroBe 15,0 | 96,0 | B¥8,0 (10,0 "
min 535 7,70 870 | 11,60
d max 5,85 8,30 930 | 1240 - -
min 1550 | 19,50 | 2450 | 31,50
da ., 1650 | 2050 | 2550 | 32,50
dh min 990 | 13,60 | 1600 | 22,00
max 10,70 | 1440 | 1700 | 23,00
h min 2,50 430 530 6,30
max 2,90 4,70 5,70 6,70 adh
Alle Angaben in mm. ’—‘
Oh—_ =
od
oda
oda
ad
Scheibe fiir Kopf FK 125° 1]
Nenngrofe 8.0 g
min 10,30
d max 10,90 1 e -1
min 27,00
da 28,00 \_‘/
min 18,20
dh 19,00
min 7,00
h max 7,80 th
Alle Angaben in mm. ‘ 125° ‘
<=
oda

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Anhang B
Mindestabstinde

In Achsrichtung beanspruchte Schrauben
Einsinnige Anordnung

>N

AN

N

—>
Scherkraft /

t>10-d

t>10-d

width

,aZ,c

a,

a2,c |

S = Schwerpunkt des jeweiligen Schraubenbereichs im Holz

Mindestabstdnde ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchter Schrauben in nicht vorgebohrten
Lochern. Mindestholzdicke t = 10 - d, Mindestholzbreite w = max {8 - d; 60 mm}.
a,>5-d a,>5-d a;.>10-d a,.z4-d

Mindestabstdnde ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchter Schrauben in vorgebohrten Lchern
oder fiir Schrauben mit Spitze BS in nicht vorgebohrten Lochern. Mindestholzdicke t =10 - d,
Mindestholzbreite w = max {8 - d; 60 mm}.

a;>5-d a,>5-d a;.>5-d a,,>3-d

Der Abstand a, kann von 5 - d auf 2,5 - d verringert werden, wenn a - a 2> 25 - d” eingehalten ist.

Der Mindestabstand zwischen sich kreuzenden Schrauben bei gekreuzten Schraubenpaaren ist
1,5-d.

Zu den Mindestabstidnden sieche auch Abschnitt 4.2

0° < a <90° fiir Schrauben ohne Spitze BS, siche auch 2.1
30° < a <90° fiir Schrauben ohne Spitze BS, siehe auch 2.1

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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In Achsrichtung beanspruchte Schrauben
Kreuzweis Anordnung

>N

o
s Q
p—
Al
-
ko) a1 c
(e
p—
Al
-
Q
o
[5) <
=
2 =)
m Ve}
-
Q
o
<
o
2 o hes
8 —
an) A

S = Schwerpunkt des jeweiligen Schraubenbereichs im Holz

Mindestabstiande ausschlielich in Achsrichtung beanspruchter Schrauben in nicht vorgebohrten
Lochern. Mindestholzdicke t = 10 - d, Mindestholzbreite w = max {8 - d; 60 mm}.
a,>5-d a,>5-d a;.>10-d a,.24-d

Mindestabstinde ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchter Schrauben in vorgebohrten Lochern
oder fiir Schrauben mit Spitze BS in nicht vorgebohrten Lochern. Mindestholzdicke t =10 - d,
Mindestholzbreite w = max {8 - d; 60 mm}.

a;=5-d a,>5-d a;.=5-d a,,=23-d

Der Abstand a, kann von 5 - d auf 2,5 - d verringert werden, wenn a | a > 25 - d* eingehalten ist.

Der Mindestabstand zwischen sich kreuzenden Schrauben bei gekreuzten Schraubenpaaren ist
1,5-d.

Zu den Mindestabstidnden siche auch Abschnitt 4.2
0° < a < 90° fiir Schrauben ohne Spitze BS, siche auch 2.1
30° < a < 90° fiir Schrauben ohne Spitze BS, sieche auch 2.1

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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In Achsrichtung oder rechtwinklig zur Achse beanspruchte Schrauben in der Plattenflidche (Seitenfliche)
oder in den Schmalfldchen von Brettsperrholz

Definition der Mindestabsténde in der Plattenfldche, falls durch andere technische Regeln (ETA oder hEN) fiir
Brettsperrholz nicht abweichend geregelt:

a,

Definition der Mindestabsténde in der Schmalfldche falls durch andere technische Regeln (ETA oder hEN) fiir
Brettsperrholz nicht abweichend geregelt:

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Anhang C
Verstirkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faser

KonstruX HF* Vollgewindeschrauben kdnnen zur Verstirkung von Holzbauteilen verwendet werden, die durch
Druck unter einem Winkel o von 45° < o < 90° zur Faserrichtung beansprucht werden. Die Druckbeanspruchung
muss gleichméBig auf alle Schrauben verteilt werden.

Die charakteristische Tragfahigkeit fiir einen Auflagerbereich mit Vollgewindeschrauben unter einem Winkel o von
45° < 0. < 90° zur Faserrichtung ist wie folgt zu berechnen:

Keoo B lepy oo + 0 min (B py s Feira)

Fyp rg= min g
“ef,2 ¢,90,d

Mit

Foorg Bemessungswert der Tragfdhigkeit des verstéirkten Auflagers [N]

k.go Querdruckbeiwert nach EN 1995-1-1

B Auflagerbreite [mm]

lgy  wirksame Auflagerlinge der Auflagerfliche nach EN 1995-1-1 [mm]

f. 904 Bemessungswert der Druckfestigkeit rechtwinklig zur Faserrichtung  [N/mm?]
n Anzahl der Verstirkungsschrauben , n=n;- ng,

n, Anzahl der parallel zur Faserrichtung in einer Reihe angeordneten Schrauben
ng,  Anzahl der rechtwinklig zur Faserrichtung in einer Reihe angeordneten Schrauben
F,xra Bemessungswert des Auszichwiderstands [N]

Fyira Bemessungswert der Knicktragfahigkeit [N]

leg,  wirksame Auflagerlinge in der Ebene der Schraubenspitzen [mm]

begn = lep T (g - 1) a;+min (Lesa) ) fiir Endauflager [mm]

begy =2 L +(ng-1)- 2, flir Zwischenauflager [mm]

a, Abstand der Schrauben parallel zur Faserrichtung [mm]

a;, Abstand von der Hirnholzfliche [mm]

Schrauben zur Verstirkung von Holzwerkstoffplatten sind nicht in dieser ETA geregelt.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Verstirktes Endauflager

Lastverteilung

/
I 1
a
l.c
e — [ ) e
m o
e — [ ) [ )
Q)
4 :é\'t

H Bauteilhohe [mm)]

B Auflagerbreite [mm]

Ly effektive Gewindelédnge [mm]

legr  wirksame Auflagerlénge in der Ebene der Schraubenspitzen [mm]
=l T(ng-1)-a;+min(f;;a, ) fir Endauflager

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Verstérktes Zwischenauflager

Lastverteilung

Lastverteilung

l
e — e e
as) <
®— ® U ®
a “Nr

Bauteilhthe [mm]

Auflagerbreite [mm]

L,  effektive Gewindelidnge [mm]

lerp  wirksame Auflagerlénge in der Ebene der Schraubenspitzen [mm]
=24y +(ny -1)-a, fiir Zwischenauflager

w =

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Anhang D
Verstirkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser

Holzbauteil mit Anschlusskraft rechtwinklig zur Faserrichtung

,.KonstruX HF* Vollgewindeschrauben kénnen zur Verstirkung von querzugbeanspruchten Anschliissen verwendet
werden. Die anzuschlieende Zugkraft muss gleichmifBig auf alle Schrauben verteilt werden.

Falls nicht durch nationale Regelungen am Einbauort abweichend geregelt, muss die axiale Tragfahigkeit
der Verstarkung eines Holzbauteils, mit einer rechtwinklig zur Faser wirkenden Anschlusskraft,
die folgende Bedingung erfiillen:

[1-3-02+2-a] F
904d

1
Fax,Rd
Mit
Fyq Bemessungswert der Einwirkung rechtwinklig zur Faserrichtung [N]
a =a/h [mm]

h Bauteilhthe [mm]

F,xra Kleinstwert der Bemessungswerte des Auszichwiderstands und der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]
Fiir die Bestimmung des Auszichwiderstands ist fiir 7 ; die kleinere effektive Gewindelédnge
ober- und unterhalb der potenziellen Risslinie zu verwenden ( ¢ efic oder ¢ efit )-

A, .
T |
a
| = ! = [
| =| gl = | ] ]
T | e o <8l = | T /_/ =

| e o 0 o |

| < e e o o | 7 /

| st | H (T

AT ! | t|
I t
b
l Fy, Fyy/2 l ngo /2

|
|
|
= |
— — —

m‘ T potenzieller Riss
|
|
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Ausklinkung am Auflager

Falls nicht durch nationale Regelungen am Einbauort abweichend geregelt, muss die axiale
Tragfahigkeit der Verstarkung eines ausgeklinkten Tragers die folgende Bedingung erfiillen :

I3-V,-3-(1-0)2-2-(1-w)?
d T Sl

ax,Rd
Mit
A Bemessungswert der Querkraft an der Ausklinkung [N]
a =h¢/h [mm]
h Bauteilhohe [mm)]
F, ra Kleinstwert der Bemessungswerte des Auszichwiderstands und der Zugtragféhigkeit der Schraube [N]

Fiir die Bestimmung des Ausziehwiderstands ist fiir /7 ; die kleinere effektive Gewindelinge
ober- und unterhalb der potenziellen Risslinie zu verwenden.

Ay |
|
[ y | /_/

2 |

= = | f -
|
|

V. | | ﬁ
d —> |
A b
X
potenzieller Riss \

I
|
- -— |
= K _ = :
Al + |
— 4 — _ |
<P |
I
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Durchbriiche

Falls nicht durch nationale Regelungen am Einbauort abweichend geregelt, muss die axiale
Tragfahigkeit der Verstirkung eines Durchbruchs die folgende Bedingung erfiillen :

F +F
t,V.d tMd 1

Fax,Rd B

Mit

F.yq Bemessungswert der Zugkraft rechtwinklig zur Faserrichtung infolge der Querkraft :
Vo hy hg

Ft,v,d: 4-h {3'11_2 [N]

\A Bemessungswert der Querkraft [N]

h Bauteilhhe [mm]

hy Hohe des Durchbruchs bei rechteckigen Durchbriichen [mm]

hy 70 % des Durchmesser des Durchbruchs bei kreisformigen Durchbriichen [mm]
Fimg Bemessungswert der Zugkraft rechtwinklig zur Faserrichtung infolge des Biegemomentes :

My
Fiaa= 0,008 - o, [N]
M, Bemessungswert des Biegemomentes am Rand des Durchbruchs [Nmm]

=min (h,,; h,,) fiir rechteckige Durchbriiche [mm]

10°

. =min (h;h ) +0,15- hy fiir kreisformige Durchbriiche [mm]

axrd Kleinstwert der Bemessungswerte des Ausziehwiderstands und der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]
Fiir die Bestimmung des Auszichwiderstands ist fiir 7 _; die kleinere effektive Gewindelidnge

ober- und unterhalb der potenziellen Risslinie zu verwenden.

T

e li=n=n

>

ZE

A—, AT b

potenzieller Riss potenzieller Riss
A 5 ! LA [

- | - |
/ ° | < |
$--1- | = |
~;, | =| = |
————+ N | |
| |
| |
| [

potenzieller Riss potenzieller Riss
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Annex E
Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen

E.u.r.o.Tec Schrauben mit Aulendurchmessern von 6 mm < d < 12 mm koénnen zur Befestigung von
Dammmaterialen auf Sparren verwendet werden.

Die Dicke des Dammmaterials soll 400 mm nicht iiberschreiten. Die Aufdachddimmung muss auf Sparren aus
Vollholz oder Brettschichtholz oder Bauteilen aus Brettsperrholz aufgebracht werden und mit parallel zu den Sparren
angeordneten Konterlatten befestigt werden. Anstelle der Konterlatten kdnnen auch auf dem Ddmmmaterial liegende
Holzwerkstoffplatten verwendet werden. Die Dammung von senkrechten Fassaden wird ebenfalls durch die
folgenden Regelungen abgedeckt.

Die Schrauben miissen ohne Vorbohren in einem Arbeitsschritt durch die Konterlatten bzw. Holzwerkstoffplatten
und das Dammmaterial in die Sparren eingeschraubt werden.

Der Winkel a zwischen Schraubenachse und der Faserrichtung der Sparren soll zwischen 30° und 90° liegen.

Die Sparren miissen aus Vollholz (Nadelholz) nach EN 338, Brettschichtholz nach EN 14081, Brettsperrholz oder
Furnierschichtholz nach EN 14374 oder Européischer Technischer Zulassung oder dhnlicher verklebter Bauteile nach
Européischer Technischer Zulassung bestehen.

Die Konterlatten miissen aus Vollholz (Nadelholz) nach EN 338 bestehen. Die Mindestdicke t und Mindestbreite b
muss betragen:

Schrauben d < 8,0 mm: b, =50 mm tin = 30 mm
Schrauben d = 10,0 mm: b, ;,= 60 mm tin = 40 mm
Schrauben d = 12,0 mm: b, ;,= 80 mm tin = 100 mm

Das Ddmmmaterial muss durch eine Européische Technische Zulassung geregelt sein..

Reibungswidersténde sollen bei der Bemessung der charakteristischen Ausziehwiderstinde der Schrauben nicht
beriicksichtigt werden.

Die Verankerung von Windsoglasten und die Biegebeanspruchung der Konterlatten bzw. der Holzwerkstoffplatten
miissen beriicksichtigt werden. Falls erforderlich miissen zusétzliche, vertikal zum Sparren angeordnete Schrauben

(o =90°) eingebracht werden.

Der maximale Schraubenabstand betrdgt e = 1,75 m.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit parallel angeordneten, gleichsinnig geneigten Schrauben

Mechanisches Modell

Das System aus Sparren, Dammmaterial und parallel zum Sparren angeordneten Konterlatten kann als elastisch
gebetteter Balken behandelt werden. Die Konterlatte stellt hierbei den Balken dar, das Ddmmmaterial die elastische
Bettung. Die Druckspannung bei 10 % Stauchung des Ddmmmaterials, bestimmt nach EN 826 ,'muss mindestens
61¢0,= 0,05 N/mm? betragen. Die Konterlatte wird rechtwinklig durch Einzellasten F ,beansprucht. Weitere
Einzellasten F, folgen aus den Dachabtriebskriften aus Eigen- und Schneelast, die iiber die Schraubenkdpfe auf die
Konterlatten wirken.

Dacheindeckung

Konterlatte

Démmung
luftdichte Ebene
Dachschalung
Sparren

Achse
Konterlatte

Wind

Eigenlast und
Schneelast so

Druckiibertragung
in der Ddmmung

Achse Schraube
Zugkraft Fz

konzentrierte Druckiibertragung
in der Ddmmung

o Winkel zwischen Schrauben- und Sparrenachse
B Dachneigung

escr  Schraubenabstand

lef  Eindringtiefe im Sparren

IEN 826:1996  Wirmedimmstoffe fiir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit parallel angeordneten, gleichsinnig geneigten Schrauben
Bemessung der Konterlatten
Die Biegespannungen sind wie folgt zu berechnen :

har

USSR

4
Mit
F, Einzellasten rechtwinklig zur Konterlatte wirkend [N]
E, Einzellasten rechtwinklig zur Konterlatte wirkend, Einwirkung im Bereich der Schraubenkdpfe [N]

i . | 4-EI
Lpar  charakteristische Lange £, =4 VVef—K [mm]

El  Biegesteifigkeit der Konterlatte [N/mm? - mm*]
w,  effektive Breite des Ddmmmaterials [mm]
K Bettungszahl

Die Bettungszahl K kann unter Verwendung des Elastizititsmoduls E ;;;und der Hohe t ;;;des Ddmmmaterials
berechnet werden, wenn die effektive Breite w; des druckbeanspruchten Ddmmmaterials bekannt ist. Infolge der
Lastausbreitung im Dammmaterial ist die effektive Breite w ; groBer als die Breite der Konterlatte oder des Sparrens.
Fiir die weitere Berechnung wird die effektive Breite w ;. des Ddmmmaterials bestimmt zu:

Wep =W + tyy /2

Mit
w kleinerer Wert der Breite der Konterlatte bzw. des Sparrens [mm]
ty;  Dicke des Dimmmaterials [mm]

_Em

K
it

Folgende Bedingung muss erfiillt sein :

Oma_ M,
fm,d W fm,d N

Bei der Berechnung des Widerstandmoments W muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.

Die Schubspannungen sind wie folgt zu berechnen :

(F, +F)
2

Folgende Bedingung muss erfiillt sein :

1, L5V,

<l1
v,d A- fV,d

—

Bemessung des Dimmmaterials
Die auf das Ddmmmaterial einwirkenden Druckspannungen sind wie folgt zu berechnen :

15 (Fy+F)
=7

char” W

Der Bemessungswert der Druckspannung darf nicht héher sein als 110% der Druckbelastung bei einer Stauchung
von 10 % berechnet nach EN §26.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit parallel angeordneten, gleichsinnig geneigten Schrauben

Bemessung der Schrauben

Anstelle der Konterlatten konnen Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz nach
EN 636, Spanplatten nach EN 312, OSB-Platten OSB/3 oder OSB/4 nach EN 300 oder Europiischer Technischer
Zulassung, Massivholzplatten nach EN 13353 oder Brettsperrholz verwendet werden.

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung des Ddmmmaterials, bestimmt nach EN 826, muss mindestens
o102%= 0,05 N/mm? betragen.

Die Bemessung der Befestigung des Ddmmmaterials, der Konterlatten oder Platten, kann nach dem statischen Modell
der S. 41 durchgefiihrt werden. Die Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten miissen eine ausreichende Festigkeit und

Steifigkeit aufweisen. Die Druckspannung zwischen Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten und dem Dammmaterial
darf 1,1 -6y¢0, nicht iiberschreiten.

Die Schrauben werden vorwiegend axial beansprucht. Die Zugkraft in Achsrichtung kann aus der Dachabtriebskraft R
wie folgt berechnet werden :

R

S

T=
S cosa

Der Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit der Schrauben "Paneltwistec”, "SP FK", "Speedo" und "SP ZK" fiir die
Aufdach- und Fassadenddmmung wird wie folgt berechnet:

Prr | Pkb R Y
— 1 L . . ens
Fax,a,Rd_ min kax ’ fax,d d- ’eef,r ’ k1 ’ k2' (350) ’ fhead,d. dlzl ’ (350) ’ Y M2

Der Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit der Schrauben "KonstruX HF" oder "Topduo" fiir die Aufdach- und
Fassadenddmmung wird wie folgt berechnet:

- P ) fhead.a” dh Pn)”.
Fax,a,Rd: min kax ’ fax,d d- gef,r ’ k1 ) k2 ) ﬁ 5 Mmax K ., £ cd- v ’ ﬁ 5 %ﬁ
ax  ax,d “ef,b M2

Mit
Fox o.ra Bemessungswert der Ausziehtragfihigkeit bei einem Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [N]
ki =1,0for45°<a<90°
=0,3+ (0,7 - a/45°) for 0° < o <45°
fixa  Bemessungswert des Ausziehparameters [N/mm?]
d GewindeauBendurchmesser [ mm]
teey  Einschraubtiefe des Gewindeteils auf der Seite der Schraubenspitze nach EN 1995-1-1 [mm]
Lty  Einschraubtiefe des Gewindeteils auf der Seite der Konterlatte [mm]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (o > 30°)
k min {1; 220/tyy}
k, min {1; 690,/0,12}
Werden die Gleichungen fiir k; und k,beriicksichtigt, muss die Verformung der Konterlatte nicht
beriicksichtigt werden.
ty;  Dicke des Ddmmaterials [mm]
O1go, Druckspannung des Ddmmmaterials bei 10 % Stauchung [N/mm?]
GIO% > 0,05 N/mm2
Py,  charakteristischer Wert der Rohdichte des Sparrens [kg/m’]
prp  charakteristischer Wert der Rohdichte der Konterlatte [kg/m’]
fhead.qs Bemessungswert des Kopfdurchziehparameters [N/mm?]
wensk charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit [ N]
vy Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach nationalem Anhang

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Didmmsystemen mit parallel angeordneten, gleichsinnig geneigten Schrauben

Befestigung der Konterlatten mit rechtwinklig zur Dachfléiche angeordneten Schrauben

Anstelle der Konterlatten kdnnen Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz nach EN
636, Spanplatten nach EN 312, OSB-Platten OSB/3 oder OSB/4 nach EN 300 oder Européischer Technischer
Zulassung, Massivholzplatten nach EN 13353 oder Brettsperrholz verwendet werden.

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung des Ddmmmaterials, bestimmt nach EN 826, muss mindestens
610%= 0,05 N/mm? betragen.

Die Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten miissen eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit aufweisen. Die
Druckspannung zwischen Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten und dem Dammmaterial darf 1,1 -6y¢e, nicht
iberschreiten.

Der charakteristische Wert der Tragfihigkeit der auf Abscheren beanspruchten Schrauben kann wie folgt berechnet
werden:

frokd by

T

f dB Fax
h’bi“T : (\/4tfl+(2+ é)tz (24 B+ Aty (t, L) F 2L, -2t -t t )Jr Rk

frd-t

fipi d- B 1 My k 2 t Fox Rk
L . hbk TP 1 . 2 ax,
F, g=min { 1,05 %ﬂ} Tt T ( + B)—'—fh,b’k'd (1 * [3) -2 " T
fhpx - d- P \/ 2( ) k ( 1) t Foxric
1,05 —=—— - + 1+ B+ — R+ g-ty- > [ —%
1 1 U/ R v I Gl ) o Tl B
fhpid-B My, FoxRi
1,15 e B +4pB+ 1) - fowd d Pty |+ —
Mit
fpx charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit der Konterlatte [N/mm?]
fi x charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit de s Sparrens [N/mm?’]
fhrk b
d GewindeauBendurchmesser [ mm]|
t, Dicke der Konterlatte [mm]
t, kleinerer Wert aus Sparrenhéhe und Einschraubtiefe der Schraube im Sparren [mm]
ti; Dicke der Zwischenschicht [mm]

My,k charakteristischer Wert des FlieBmoments der Schraube [Nmm]
Foxrk charakteristischer Wert des Ausziehwiderstandes der Schraube [N]

a
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit wechselnd geneigten Schrauben

Mechanisches Modell

Abhingig vom Schraubenabstand und der Anordnung der verschieden geneigten Zug- und Druckschrauben werden
die Konterlatten durch signifikante Biegemomente beansprucht. Diese Biegemomente werden mit Hilfe der folgendne
Annahmen ermittelt:

e  Die Zug- und Druckbeanspruchungen der Schrauben werden aus den Gleichgewichtsbedingungen der
Einwirkungen parallel und rechtwinklig zur Dachfldche ermittelt. Diese Einwirkungen sind konstante
Linienlasten q ; und q ;.

e  Die Schrauben wirken als Pendelstiitzen mit dem Gelenk 10 mm innerhalb der Konterlatte oder des Sparrens.
Die effektive Linge dieser Pendelstiitzen ergibt sich aus der der Linge der Schrauben zwischen Konterlatte und
Sparren zuziiglich 20 mm.

e  Die Konterlatte wird als Durchlauftrager mit einer konstanten Stiitzweite von ¢ = A + B betrachtet. Die
druckbeanspruchten Schrauben bilden die Auflager dieses Durchlauftriagers, wiahrend die zugbeanspruchten
Schrauben die konzentrierten Einzellasten quer zur Achse der Konterlatte iibertragen.

Die Schrauben werden vorwiegend mit Zug- oder Druckkriften beansprucht. Die in den Schrauben wirkenden
Normalkrifte werden unter Beriicksichtigung der Lasten parallel und rechtwinklig zur Dachfléche wie folgt ermittelt:

) _ qu q. - sin(90° - a,)

druckbeanspruchte Schraube: F gy =(A +B) - |- cosoy + sina/tano, ~ sin(a + o)
qu qy - sin(90° - a;)

zugbeanspruchte Schraube:  F gy =(A +B) - (cosaz +sino, /tanoy ~ sina; + ay)

Die auf die Konterlatten einwirkenden Biegemomente folgen aus der Linienlast q ; und dem rechtwinklig zur
Konterlatte wirkenden Anteil der zugbeanspruchten Schraube. Die Stiitzweite des Durchlauftrigers betragt ¢ = A + B.
Der rechtwinklig zur Konterlatte wirkende Anteil der zugbeanspruchten Schraube betrigt:

qn qy - sin(90°-0y) - sinaz)

FZS,Ed =(A+B)- (1 /tano; +1/tano,y ~ sin(o; + ;)

Mit
qn konstante Linienlast parallel zur Konterlatte wirkend

q, konstante Linienlast rechtwinklig zur Konterlatte wirkend
a; Winkel zwischen druckbeanspruchter Schraube und Faserrichtung

o, Winkel zwischen zugbeanspruchter Schraube und Faserrichtung

Ein positiver Wert von F,¢ bedeutet eine Kraft in Richtung der Sparren, eine negative eine von den Sparren weg
gerichtete Kraft.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit wechselnd geneigten Schrauben

1 Konterlatte
2 Dammung
3 luftdichte Ebene

4 Dachschalung

5 Sparren

6 zugbeanspruchte Schraube

7 druckbeanspruchte Schraube

30° < ;< 90°, Winkel zwischen druckbeanspruchter Schraube und Faserrichtung
30° < ,,<90°, Winkel zwischen druckbeanspruchter Schraube und Faserrichtung

Fzs Fzs Fzs Fzs Fzs Fzs
N N O O A
Konterlatte
= = = = = =
] ] ] ] i H
B A B A B A B A B A B
qu q. " sin(90° - a,5)
druckbeanspruchte Schraube: F. gy = (A +B) - (' cosay +sinoy/tano, — sin(oy+ o)
qu q, - sin(90° - o,y)
druckbeanspruchte Schraube: F, gy = (A +B)- (cosaz +sinay /tanay — sin(o+ o)
. . qu qy " sin(90° - ;) - sina,
konzentrierte Einzellast: Frspa= (A+B)- (1 /tanay + 1/ tano, - sin(oy + 02)
Mit

qn konstante Linienlast parallel zur Konterlatte wirkend

q, konstante Linienlast rechtwinklig zur Konterlatte wirkend
a; Winkel zwischen druckbeanspruchter Schraube und Faserrichtung

o, Winkel zwischen zugbeanspruchter Schraube und Faserrichtung

Ein positiver Wert von F,¢bedeutet eine Kraft in Richtung der Sparren, eine negative eine von den Sparren
weg gerichtete Kraft.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.
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Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen mit wechselnd geneigten Schrauben

Bemessung der Schrauben

Die Bemessung der Befestigung des Ddmmmaterials und der Konterlatten kann nach dem statischen Modell
der S. 44 f. durchgefiihrt werden. Die Konterlatten miissen eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit aufweisen.

Der Bemessungswert der Tragtfihigkeit bei Zugbeanspruchung der Schrauben "KonstruX HF" oder "Topduo" fiir die
Aufdach- und Fassadenddmmung wird wie folgt berechnet:

0,8
pkzr ) . ftenszk
9

0,8
. Prbl| .
Fax,a,Rd_ min kax ) fax,d -d- gef,b ’ (350) > kax ’ fax,d -d- ’eef,r ) (350 Y M2

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit bei Druckbeanspruchung der Schrauben "KonstruX HF" oder "Topduo" fiir die
Aufdach- und Fassadenddmmung wird wie folgt berechnet:

- Pip) P ). Frirk
Fax,a,Rd: min kax ) fax,d “d- gef,b ) (ﬁ) 5 kax ) fax,d d- ch,r ) (ﬁ) > YI\;H
Mit
Foxora Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit bei einem Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [N]
ax =1,0 for 45° <0 <90°

=0,3+ (0,7 - 0/45°) for 0° < o <45°
f,xa  Bemessungswert des Ausziehparameters [N/mm?]

GewindeauBendurchmesser [ mm]|
Lty Einschraubtiefe des Gewindeteils auf der Seite der Konterlatte [mm]
bty Einschraubtiefe des Gewindeteils auf der Seite der Schraubenspitze nach EN 1995-1-11 [mm
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (o0 > 30°)

[ charakteristischer Wert der Rohdichte der Konterlatte [kg/m?]
Picr charakteristischer Wert der Rohdichte des Sparrens [kg/m?3]
wensk  charakteristischer Wert der Zugtragféhigkeit [N]
Fiire charakteristischer Wert der Knicktragfahigkeit abhéingig von der freien Schraubenlénge zwischen Konterlatte
’ und Sparren [N]
Ymp Yo Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach nationalem Anhang

Freie KonstruX HF Topduo
Schraubenlidnge 06,5 08,0 29,0 010,0 o11,3 08,0

[mm] Fyirk [KN] | Fyire [KN] | Frire [KN] | Fyipe [KN] | Fiire [KN] | Fyire [KN]
<120 2,32 4,28 8,56 6,76 18,80 5,97
140 1,75 3,27 6,62 5,21 14,90 4,59
160 1,38 2,57 5,25 4,12 12,00 3,62
180 1,10 2,08 426 3,33 9,85 2,93
200 0,91 1,71 3,52 2,75 8,20 2,42
220 0,76 1,43 2,97 2,31 6,93 2,03
240 0,64 1,21 2,52 1,96 5,92 1,72
260 0,55 1,04 2,17 1,69 5,12 1,48
280 0,48 0,91 1,89 1,47 4,48 1,29
300 0,42 0,79 1,66 1,29 3,94 1,13
320 0,37 0,70 1,47 1,14 3,49 1,00
340 0,33 0,62 1,31 1,01 3,12 0,89
360 0,29 0,56 1,17 0,91 2,80 0,80
380 0,26 0,50 1,06 0,82 2,52 0,72
400 0,24 0,46 0,96 0,74 2,29 0,65
420 0,22 0,42 0,87 0,68 2,09 0,59

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. MaBgeblich ist das Original.



