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Stk / pce
Code WA

Pkt/pqt

.100 X - / / / X - - - - - - - X - - X X - - T 101 B 75 2.5 5 14.80

.102 X - / / / X - - - - - - - X - - X X - - T 101 B 75 2.5 25 66.90

.105 X - / / / X - - - - - - - X - - X X - - T 101 B 75 2.5 100 220.25

.110 X / / - / X - - - - - - - X - X - - - X T 101 D 75 4.0 5 14.80

.115 X / / - / X - - - - - - - X - X - - - X T 101 D 75 4.0 25 66.90

.116 X / / - / X - - - - - - - X - X - - - X T 101 D 75 4.0 100 220.30

.120 X / / - / X - - - - - - - X - X - - - X T 144 DP 75 4.0 5 16.35

.122 X / / - / X - - - - - - - X - X - - - X T 144 DP 75 4.0 25 73.90

.130 / - X X / / - - - - - - - X - - - X - - T 101 BR 75 2.5 5 16.35

.132 / - X X / / - - - - - - - X - - - X - - T 101 BR 75 2.5 25 73.90

.140 X / / - X / - - - - - - - X - X - X - - T 301 CD 90 3.0 5 17.75

.150 X - - - - X - - - - - - - X - X - - X X T 111 C 75 3.0 5 11.05

.160 / / / X - X - - - - - - - - X - - X - - T 101 AO 50 1.3 5 15.45

.170 / / - X - X - - - - - - - X - - X - X - T 119 B 50 2.0 5 11.80

.180 X / - X - / - - - - - - - - X - - - - - T 119 BO 50 2.0 5 12.55

.190 X X - - - - - - - - - - - X - X - - - X T 144 D 75 4.0 5 13.40

.192 X X - - - - - - - - - - - X - X - - - X T 144 D 75 4.0 25 61.80

.195 X X - - - - - - - - - - - X - X - - - X T 144 D 75 4.0 100 195.20

.200 X X - - - - - - - - - - - - X X - - - X T 244 D 75 4.0 5 14.05

.202 X X - - - - - - - - - - - - X X - - - X T 244 D 75 4.0 25 63.65

.210 - - - - - X / - / - / - - X - X - - - X T 127 D 75 3.0 5 17.60

.220 - - - - - - - - X / X - - X - - X - - - T 118 A 50 1.2 5 13.40

.222 - - - - - - - - X / X - - X - - X - - - T 118 A 50 1.2 25 61.80

.225 - - - - - - - - X / X - - X - - X - - - T 118 A 50 1.2 100 195.20

.230 - - - - - - - - X / X - - - X - X - - - T 218 A 50 1.2 5 13.40

.240 - - - - - - - X / - / - - X - - X - - - T 118 AHM 50 1.1 3 64.60

.250 - - - - - - - X / - / - - X - X - - - - T 118 EHM 50 1.4 3 64.60

.260 - - / - - - - - X - / - - X - X X - - - T 318 A 100 1.2 5 17.75

.270 - - - - - - - - X - X - - X - X - - - - T 118 B 50 2.0 5 13.40

.272 - - - - - - - - X - X - - X - X - - - - T 118 B 50 2.0 25 61.80

.275 - - - - - - - - X - X - - X - X - - - - T 118 B 50 2.0 100 195.15

.280 - - / - - - - - X - / - - X - X - - - - T 318 B 100 2.0 5 17.75

.290 - - - - - - - - X / X - - X - - X - - - T 118 G 50 0.7 5 13.40

.305 - - - - - - X - - - - - - X - X - - X X T 141 HM 75 4.3 3 76.20

.315 - - - - - - X - - - - - - X - X - - X X T 341 HM 100 4.5 3 93.85

.320 - - - - - - X - - - - - X X X - - X - - T 130 RIFF 50 c) 3 37.65

.330 - - - - - - - - - - - - X X X - - - X - T 150 RIFF 50 d) 3 37.65

.360 - - - - - / - - X - X - - X X - - - - - T 118 BF 50 2.0 5 20.45

.362 - - - - - / - - X - X - - X X - - - - - T 118 BF 50 2.0 25 90.60

.380 - - - - - / - - X / X - - X X - X - - - T 118 AF 50 1.2 5 20.45

.382 - - - - - / - - X / X - - X X - X - - - T 118 AF 50 1.2 25 90.60

.390 / X - - X - - - - - - - - X - X - - - X T 144 DF 75 4.0 5 21.40

.392 / X - - X - - - - - - - - X - X - - - X T 144 DF 75 4.0 25 94.80

.400 - - / X / / X - - - - - - X - - X X - - T 101 BF 75 2.5 5 27.90

.402 - - / X / / X - - - - - - X - - X X - - T 101 BF 75 2.5 25 125.45

.410 X - X / / / X - - - - - - X - - - X - - T 101 BRF 75 2.5 5 31.60

.412 X - X / / / X - - - - - - X - - - X - - T 101 BRF 75 2.5 25 135.70

.430 - - - - / / / / X / X - - X - X X - - X T 123 X  (HSS) 75 b) 5 19.50

.440 / / - - X / - - X - / - - X - X X - - X T 345 XF (BIM ) 105 b) 5 31.15

.460 X / / X / - - - - - - - - X - X X X - X T 234 X 90 b) 5 24.15

.480 X X - - - - - - - - - - - X - X - - - X T 344 D 120 4.0 3 12.45
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Massivholz / bois massif

Spanplatte / panneaux de particules

besch. Holzfaserplatten / dito, mélaminés replaqués

Sperrholz / contreplaqué

verleimte Hölzer / bois et dérivés replaqués

PVC, allg. Kunststoffe, Plexiglas / PVC, plastiques, plexiglas

glasfaserverst. Kunststoffe / plastique renforcé fibre de verre

rostfreier Stahl, INOX / acier inoxydable

Metalle allgemein / métaux en général

Bleche / tôles

Buntmetalle, Aluminium / métaux NF, aluminium

Leder, Karton, Gummi / cuir, carton, caoutchouc

Ziegel, Glas, Keramik / brique rouge, verre, céramique

gerader Schnitt / coupe droite

Kurvenschnitt / coupe curviligne

dickes Material / matériau épais

dünnes Material / matériau mince

feiner Schnitt / coupe fine

grober Schnitt / coupe grossière

schneller Schnitt / coupe rapide

Typ
type

Länge mm / longueur mm

Teilung mm / pas mm
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31.15

X
 = geeignet

/
 = bedingt geeignet

-
 = nicht geeignet

a) = M
esser

b) = progressiv

c) = K
orn 30

d) = K
orn 50

X
 = convient bien

/
 = ne convient que sous certaines conditions

-
 = ne convient pas

a = lam
e-couteau

b = lam
e progressive

c = grain 30

d = grain 50
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