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R mm Biegeradius mm der neutralen Achse des Bogens (DVGW GW 392)
X mm KorrekturmaR® mm fiir einen 90°- bzw. 45°-Bogen
R Gemal DVGW-Arbeitsblatt GW 392 fiir Kupferrohre @ 28 mm
Mindestbiegeradius 114 mm erforderlich. Wanddicke = 0,9 mm.
A Vierkantmitnehmer 10-40, Abstlitzung 10—40 (Art.-Nr. 582120) erforderlich.
| | Vierkantmitnehmer 35—-50, Abstiitzung 35—50 (Art.-Nr. 582110) erforderlich.

Cu: harte, halbharte, weiche Kupferrohre, auch diinnwandig, EN 1057
St 10217: nichtrostende Stahlrohre der Pressfitting-Systeme EN 10217-7 (DIN 2463)
St 10305-U:  ummantelte C-Stahlrohre der Pressfitting-Systeme EN 10305-3 (DIN 2394)
St 10305: weiche Prazisionsstahlrohre EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3
(DIN 2391-2394), C-Stahlrohre EN 10305-3 (DIN 2394)
St 10255: Stahlrohre (Gewinderohre) EN 10255 (DIN 2440)
St 50086: Elektroinstallationsrohre EN 50086
U: ummantelt
V: Verbundrohre der Pressfitting-Systeme
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