RAPIDE Vollgewinde =

schrauben hainfeld

Kopfform - Zylinderkopf

Kopfform - Senkkopf

> Hochste Qualitat

L

Halbspitze mit Verdichter > Innovative T@‘Ch\mk

%’ > Made in AUSTRIA

!““‘
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Dimensionen

8% 120 bis 12x1000mm
ab Lange 450mm: Zink
Nickel-Beschichtung
8% 120 bis 8x300mm:
Edelstahl




Detail
RAPID® VVollgewinde

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, YellWin S00+ bzw. Zink-Nickel bzw. Edelstahl

INnfo

Mit patentierter Halbspitze,

kombiniert mit Verdichter-

spitze:

> Verkleinerter Randabstand

> Minimierte Sprengwirkung

> Verbesserte Standzeit des
Schraubgerates durch 50
Prozent geringeres Ein-
schraubdrehmoment

> Kein Vorbohren notwendig

> Rascher Anbiss auch bei
Schragverschraubung

> Zylinderkopf: Verringerte
Sprengwirkung. Tiefes
Versenken des Kopfes
mdglich

> Senkkopf: Ideal zur Verbin-
dung mit Stahlbauteilen

Vollgewinde optimiert fir
effizienteres Verschrauben:
> Exzellente Auszugswerte
> Exzellente Druckwerte

> Maximale Tragkraft

Edelstahl-Vorteile

> Absolut korrosionsbestandig
> |deal fir samtliche Au-
Renanwendungen wie zum
Beispiel Terrassen,

Balkone, Fassa-

den, Zaune oder

Gelander
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RAPID® VVollgewinde

schm/d

schrauben

Eigenschaft Einheit 0
Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser -
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7.1 8,2
Antrieb X 40 50 50
Stahl fi kN 24,1 4 46,7
Zugtragfahigkeit tons e [KN] . oY C:
Edelstahl frens,k [KN] 13,8 - -
Stahl M, x [Nm 20,3 36,7 48,5
FlieRmoment i [Nm]
Edelstahl M,  [Nm] 14,2 - -
Toleranz © Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0
L e L o
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Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)
Abmessungen Auszieh- Abscheren Abscheren
9 widerstand Holz - Holz Stahl-Holz
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Kopf- zul. N 1.Fyrk | 2-Fvrx | 3-Furk | 4 Furk | 5-Fvrk | 6.Fvgrx zul.N 1. Fyrk | 2-Fyrk
dxL b form AD" sg zul. N, E [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[mm] [mm] Lager- | [mm] [mm] [kN] [kN] Aa=90° Ge=0° | ca=45° | aug=0°
i =0° o| @ap —=0° —00° (AD AD (AD =0° o —0° —a0°
ware J 0a=0°...90 aer=0° o a=90' Ogr=90° Ogy=45° dr=45° 0=0°...90 o a=90
28,0
8,0 x 120 S 1,80 4,71 0,77 4,20 4,54 3,95 4,20 4,20 4,36 1,36 7,64 6,80
8,0 x 140 S 2,20 5,76 1,02 4,47 4,80 4,21 4,47 4,47 4,62 1,36 8,16 7,33
8,0 x 160 S 2,60 6,81 1,09 4,73 5,07 4,48 4,73 4,73 4,88 1,36 8,69 7,85
8,0 x 180 S 3,00 7,86 1,09 4,99 5,33 4,74 4,99 4,99 5,15 1,36 9,21 7,85
8,0 x 200 S 3,40 8,90 1,09 5,25 5,59 5,00 5,25 5,25 5,41 1,36 9,52 7,85
8,0 x 220 S 3,80 9,95 1,09 551 5,85 5,26 5,51 5,51 5,67 1,36 9,52 7,85
8,0 x 240 S 4,20 11,00 1,09 5,78 6,11 5,52 5,78 5,78 5,93 1,36 9,52 7,85
8,0 x 260 S 4,60 12,05 1,09 6,04 6,38 5,55 6,04 6,04 6,19 1,36 9,52 7,85
8,0 x 280 S 5,00 13,10 1,09 6,06 6,64 5155} 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 300 S 5,40 14,14 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 350 S 6,40 16,76 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 400 S 7,40 19,38 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 450 S 8,16 21,37 1,09 6,06 6,73 5155} 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 500 S 6,06 1,36
8,0 x 600 S 6,06 1,36
Edelstahl
28,0
8,0 x 120 S
8,0 x 140 S
8,0 x 160 S
8,0 x 180 S
8,0 x 200 S
8,0 x 220 S
8,0 x 240 S
8,0 x 260 S
8,0 x 280 S
8,0 x 300 S
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RAPID® VVollgewinde

Eigenschaft

schm/d

schrauben

Einheit

Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser -
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7.1 8,2
Antrieb TX 40 50 50
Stahl
Zugtragfahigkeit frons i [KN] il mbil 46,7
Edelstahl frens,k [KN] 13,8 - -
Stahl
Fliefmoment a M, [Nm] 20,3 36,7 48,5
Edelstahl M,  [Nm] 14,2 - -
Toleranz © Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0
L
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Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

Abscheren
Stahl-Holz

Abscheren
Holz - Holz

Auszieh-

Abmessungen widerstand

zul. N
zul. N, Faxrk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[kN] [kN] oo | anp=90° 5 5 aw=0° | app=45° | amp=0° | _ . . 5 5
a=0°...90 ;;= o a= a=90 u:;%" u‘:= ot u:: e | 007907 o= a=90

10,0 x 120 S 2,20 5,50 0,94 5,85 6,38 5,30 5,57 5,85 6,09 213 10,45 8,85
10,0 x 160 S 3,20 8,00 1,36 6,47 7,00 6,08 6,47 6,47 6,72 2,13 11,70 10,40
10,0 x 180 s 3,70 9,25 1,57 6,79 7,31 6,40 6,79 6,79 7,03 2,13 12,33 11,03
10,0 x 200 A 4,20 10,50 1,70 7,10 7,63 6,71 7,10 7,10 7,34 2,13 12,95 11,56
10,0 x 220 s/z 4,70 11,75 1,70 7.41 7.94 7,02 7.41 7.41 7,65 2,13 13,58 11,56
10,0 x 240 A 5,20 13,00 1,70 7,72 8,25 7,33 7,72 7,72 7,97 2,13 14,16 11,56
10,0 x 260 s/z 5,70 14,25 1,70 8,04 8,56 7,65 8,04 8,04 8,28 2,13 14,16 11,56
10,0 x 280 s/z 6,20 15,50 1,70 8,35 8,88 7,96 8,35 8,35 8,59 2,13 14,16 11,56
10,0 x 300 s/z 6,70 16,75 1,70 8,66 9,19 8,17 8,66 8,66 8,90 2,13 14,16 11,56
10,0 x 350 A 7,95 19,87 1,70 8,95 9,97 8,17 8,95 8,95 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 400 s/z 9,20 23,00 1,70 8,95 10,01 8,17 8,95 8,95 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 450 s/z 10,15 25,37 1,70 8,95 10,01 8,17 8,95 8,95 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 500 S/z 11,40 28,50 1,70 8,95 10,01 8,17 8,95 8,95 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 600 s/z 13,90 34,75 1,70 8,95 10,01 8.17 8,95 8,95 9,44 213 14,16 11,56
10,0 x 800 s/z 15,50 40,00 1,70 8,95 10,01 8,17 8,95 8,95 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 1000 s/z 15,50 40,00 1,70 8,95 10,01 8,17 8,95 8,95 9,44 213 14,16 11,56
12,0 x 200 S 4,80 10,75 2,04 8,23 8,92 7,72 8,23 8,23 8,54 3,06 14,86 13,17
12,0 x 220 S 5,40 12,09 2,30 8,56 9,25 8,06 8,56 8,56 8,88 3,06 15,53 13,84
12,0 x 240 S 6,00 13,44 2,45 8,90 9,59 8,40 8,90 8,90 9,21 3,06 16,20 14,26
12,0 x 260 S 6,60 14,78 2,45 9,23 9,93 8,73 9,23 9,23 9,55 3,06 16,88 14,25
12,0 x 280 S 7,20 16,12 2,45 9,57 10,26 9,07 9,57 9,57 9,88 3,06 17,55 14,25
12,0 x 300 S 7,80 17,47 2,45 9,91 10,60 9,40 9,91 9,91 10,22 3,06 17,63 14,25
12,0 x 350 S 9,30 20,83 2,45 10,75 11,44 10,08 10,75 10,75 11,06 3,06 17,64 14,25
12,0 x 400 S 10,80 24,19 2,45 11,08 12,28 10,08 11,08 11,08 11,71 3,06 17,64 14,25
12,0 x 500 S 13,80 30,91 2,45 11,08 12,47 10,08 11,08 11,08 1,71 3,06 17,64 14,25
12,0 x 600 S 16,80 37,63 2,45 11,08 12,47 10,08 11,08 11,08 11,71 3,06 17,64 14,25
12,0 x 800 S 18,00 46,70 2,45 11,08 12,47 10,08 11,08 11,08 1,71 3,06 17,64 14,25
12,0 x 1000 S 18,00 46,70 2,45 11,08 12,47 10,08 11,08 11,08 11,71 3,06 17,64 14,25
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RAPID® VVollgewinde

schrauben

Eigenschaft Einheit 28,0 2100 @120
Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser - k : : :
piau Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7.1 8,2
Antrieb TX 40 50 50
e Stahl f [kN] 241 40,0 46,7
Zugtragfahigkeit fensk : : :
ugtragianig Edelstanl e [KN] 13,8 E -
. Stahl M, [Nm] 20,3 36,7 48,5
FI v.k ) ) ]
iefsmoment Edelstanl M, [Nm] 142 - -
Toleranz © Tol. [mm] 10,0 10,0 10,0
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Kopf- he = by Tmin Furi
dxL b form | AD,in? | sg zul. N, | Fyge I:T'"'“_ BHTmin [mm] m MorL [kN]
mm mm] | Lager- mm kN kN NTmin mm mm mm
[mm] (mm] wagre h) Lo (mm] (kN] (kN [mm] [mm] Anzahl Paare (mm] [mm] Anzahl Paare
1 2 3 1 2 3
38,0
8,0 0 0 0 1,41 3,71 99 60 84 4 64 46 7,41 14,32 21,07
8,0 40 0 8 0] 1,70 4,44 4 6 84 4 64 8 8,89 17,18 25,27
8,0 60 0 6 0 1,98 5,18 8 4 84 4 64 60 6 10,37 20,05 29,49
8,0 80 0 80 2,26 5,93 4 8 84 4 64 6 11,85 22,91 33,71
8,0 00 90 9 90 2,55 6,67 6 88 84 4 64 4 0] 13,34 25,78 37,93
8,0 0 0 86 00 2,83 7,41 0 9 84 4 64 8 8 14,82 28,65 42,15
8,0 40 0 9 0 3,1 8,15 84 0 84 4 64 88 94 16,30 31,50 46,35
8,0 60 0 00 0 3,39 8,89 08 09 84 4 64 96 0 17,26 33,33 49,01
8,0 80 0 08 0 3,68 9,63 84 4 64 0 08 18,00 34,72 51,00
8,0 00 90 40 3,96 10,37 4 84 4 64 0 18,75 36,10 53,00
8,0 0 40 6 4,67 12,23 6 4 84 4 64 20,60 39,56 57,98
8,0 00 90 0 90 5,37 14,08 9 9 84 4 64 4 0 22,45 43,02 62,96
8,0 0 428 09 5,91 15,91 84 4 64 6 23,86 45,64 66,74
8,0 00 478 90 4 6,62 17,04 68 94 84 4 64 8 90 25,41 48,54 70,92
8,0 x 600 8 84 7,85 17,04 439 0 84 4 64 0 25,41 48,54 70,92
28,0
8,0 0 0 0 1,41 7,41 14,32 21,07
8,0 40 0 8 60 1,70 8,89 17,18 25,27
8,0 60 0 6 0 1,98 10,37 20,05 29,49
8,0 80 0 80 2,26 11,85 22,91 33,71
8,0 00 90 9 90 2,55 13,34 25,78 37,93
8,0 0 0 86 00 2,83 14,15 27,31 40,13
8,0 40 0 9 0 3,11 14,88 28,68 4211
8,0 60 0 0 0 3,39 15,63 30,06 4411
8,0 80 0 8 0 3,68 16,37 31,45 46,10
8,0 00 90 40 3,96 16,50 31,69 46,44




RAPID® VVollgewinde

schrauben

Mindestabstande fiir Schraubengruppen bei Mindestabsténde fiir Beanspruchung schréag zur 210.0 212.0
Schubbelastung oder in Schraubenachse ? ’

L3 rapey a Mindestschraubenabstand in einer
g | Mass, 32 Mam ! parallel zur Faserrichtung und ETA 40,0 50,0 60,0
ae — - 1 [mm] Schraubenachse liegenden Ebene
A _I Mindestschraubenabstand
— By e bl —— ap rechtw_lnkellg zu einer parallel zur ETA 40,0 50,0 60,0
| [mm] Faserrichtung und Schraubenachse
| liegenden Ebene
= - i a Mindestrandabstand der
o . e . €6 | Himholzenden zum Schwerpunkt des ETA 40,0 50,0 60,0
Bei einer Ver mit einer Schr uppe, die [mm] : "
N o N > Schraubengewindes am Bauteil
durch eine Kr ite in Schaftr
beansprucht wird, b;trhagt (:’le v-wrksame Anzahl der . Mindestrandabstand des
- chrauben: 226 I 5chwerpunktes des ETA 32,0 40,0 48,0
Negs=N™ Fef= Fv,Rk Ny (mm] Schraubengewindes am Bauteil
{'/é'réi:fﬂr': der SChrEUbeV’ die in einer Fef... Wi Kraft Der Abstand a2 kann auf 2,5 < d
g wirken. a5 ed )
! reduziert werden (a2,red), ETA 20,0 25,0 30,0
Ner...wirksame Anzahl der Schrauben [mm] wenna;*a, =2 25+d* st

Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

kreuzweise Verschraubung

Abmessungen Schubbeanspruchung Haupt- und Nebentriger

e

Kopf- b = bxTmin " Fy R
dxL b | form | AD,9 | sg | zulN, | Fm | " BhTmin [mm] m Mor. [kN]
_— [mm] | Lager. [mm] _— [N [N [f::f’:‘li‘ (mm] Anzahl Paare ] [mm] Anzahl Paare
1 2 3
10,0 x 120 8,66 16,74 24,62
10,0 x 160 12,19 23,57 34,68
10,0 x 180 13,96 26,99 39,71
10,0 x 200 15,73 30,41 4473
10,0 x 220 17,50 33,82 49,76
10,0 x 240 19,27 37,24 54,79
10,0 x 260 21,03 40,66 59,82
10,0 x 280 22,80 44,07 64,84
10,0 x 300 24,02 46,40 68,23
10,0 x 350 26,23 50,33 74,18
10,0 x 400 28,44 54,64 80,11
10,0 x 450 30,12 57,78 84,63
10,0 x 500 32,33 61,90 90,56
10,0 x 600 36,75 70,15 102,44
10,0 x 800 40,02 76,26 111,24
10,0 x 1000 40,02 76,26 111,24

12,0 x 200
12,0 x 220
12,0 x 240
12,0 x 260
12,0 x 280
12,0 x 300
12,0 x 350
12,0 x 400
12,0 x 500
12,0 x 600
12,0 x 800
12,0 x 1000

16,15 31,22 45,94
18,05 34,89 51,34
19,96 38,58 56,75
21,85 42,24 62,15
23,76 45,93 67,57
25,66 49,60 72,97
30,04 58,05 85,39
32,42 62,49 91,78
37,17 71,35 104,55
41,92 80,22 117,32
47,86 91,31 133,29
47,86 91,31 133,29
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