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I RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese européische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber Bauprodukte', gedndert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates® und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Européischen Parlaments und des Rates®;

dem Gesetz (ber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie B89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Européischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998*, zuletzt gedndert durch
die Verordnung vom 31. Oktober 2006%

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
aumpaische:u technischen Zulassungen gemal dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erfllit werden. Diese Prifung kann in den Herstellwerken
erfolgen. Der Inhaber der europdischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die Konformitat
der Produkte mit der européischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese européische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 autgefihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser européischen
technischen Zulassung genannten Herstellwerke (bertragen werden.

4 Das Deutsche Institut far Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
B89106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur unge-

kirzt wiedergegeben werden. Mit schrifticher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die européische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amissprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in andere
Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, 5. 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, 5.1
Amtsblatt der Européischen Union L 284 vomn 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1988, 5. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2008, S. 2407, 2416

Amisblatt der Eurcpéischen Gameinschafien L 17 vom 20, Januar 1884, S, 34
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n BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks
11 Beschreibung des Bauprodukts

HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben sind selbstbohrende Schrauben aus speziellem
Kohlenstoffstahl oder nicht rostendem Stahl. Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind gehértet. Sie
haben eine Korrosionsbeschichtung gemal Anhang A 1.6. Der Gewindeaulendurchmesser d
betragt nicht weniger als 3,5 mm und nicht mehr als 10,0 mm. Die Gesamtlange der Schrauben
liegt zwischen 20 mm und 500 mm. Weitere Abmessungen sind in Anhang 3 angegeben. Die
Unterlegscheiben bestehen aus Kohlenstoffstahl oder nicht rostendem Stahl. Die Abmessungen
der Unterlegscheiben sind in Anhang 3 angegeben.

1.2 Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben sind fiir die Verbindung von Holzbauteilen vorgesehen, bei denen Anforderungen
an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit sowie MNutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen Nr. 1 und Nr. 4 der Richtlinie des Rates 89/106/EWG zu erfillen
sind.

Die Schrauben werden fiir Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

- Vollholz aus Nadelholz der Festigkeitsklassen C14-C40 nach EN 3387/ EN 14081-1",
Brettschichtholz mindestens der Festigkeitsklasse GL24c nach EN 1194%/ EN 14080",
Furnierschichtholz LVL nach EN 14374",

Balkenschichtholz Duo- und Tricbalken nach prEN 14080" oder nach den am Ort des
Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen,

Brettsperrholz nach européischer technischer Zulassung oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen,

Die Schrauben kdnnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten Holz-
bauteile verwendet werden:

- Sperrholz nach EN 636" und EN 13986",
- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300" und EN 13986,
- Spanplatten nach EN 312" und EN 13986,

ENM 338:2008 Bauholz fir tragende Zwecke - Festigkeitsklassen
EN 14081-1:2005+A1:2011  Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fir tragende Zwecke mit
rechieckigem Querschnitt - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EM 1194:1999 Holzbauwerke - Breftschichtholz - Festigkeitsklassen und Bestimmung charakte-

ristischer Werte

- EN 14080:2005 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Anforderungen

i EN 14374:2004 Holzbauwerke - Fumnierschichtholz fiir tragende Zwecke - Anforderungen

- prEN 14080:2008 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Anforderungen

s EN 636:2003 Sperrholz - Anforderungen

» EN 13986:2004 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der Konfor-
mitat und Kennzeichnung

e EM 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spénen (OSB) - Definitionen, Klassifi-
zierung und Anforderungen

” EN 312:2003 Spanplatten - Anforderungen

Z406599.11 £.06.02-15810
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- Faserplatten nach EN 622-2"", EN 622-3"® und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestim-
mungen

- Massivholzplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen.
Holzwerkstoffe dirfen sich nur auf der Seite des Schraubenkopfes befinden.

HECO Schrauben mit einem GewindeaulRendurchmesser von mindestens 6§ mm kd&nnen auch
fiir die Befestigung von Dammstoffen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden
verwendet werden,

Gemalt EN 1995-1-1 dirfen Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit einem Gewindeaullendurch-
messer d > 4 mm in Holzkonstruktionen, die den Klimabedingungen der Nutzungsklassen 1 und
2 ausgesetzt sind, verwendet werden. Schrauben mit d = 4 mm dirfen gemai EN 1995-1-1 in
Holzkonstruktionen, die den Klimabedingungen der Nutzungsklasse 1 ausgesetzt sind, verwen-
det werden. Die am Einbauort der Schrauben geltenden nationalen Regelungen zur Beriicksich-
tigung der Umgebungsbedingungen sind zu beachten,

Schrauben aus nicht rostendem Stahl kénnen auch unter den in der Nutzungsklasse 3 definier-
ten Bedingungen verwendet werden. Der Anwendungsbereich der Schrauben ist nach den am
Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen zu definieren.

Die Schrauben kénnen fir Verbindungen verwendet werden, die ruhender oder quasi-ruhender
Belastung ausgesetzt sind.

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer angenomme-
nen MNutzungsdauer der Schrauben von 50 Jahren, vorausgesetzt, dass die in Abschnitt 4.2
festgelegten Anforderungen erfiillt sind. Die Angaben (ber die Nutzungsdauer kénnen nicht als
Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der rich-
tigen Produkte angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des
Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts
Merkmal J_Baurtailung des Merkmals
2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit *
211 Abmessungen Siehe Anhang 3
2.1.2 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
FlieRmoments
21.3 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters
21.4 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters
215 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit
216 Charakteristischer Wert der Keine Leistung festgestellt
Streckgrenze
21.7 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Torsionsfestigkeit
2.1.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1
:’ EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten
. EN 622-3:2004 Faserplatien - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platien
" Siehe Abschnitt 2.1 dieser ETA

Z40689.11
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Merkmal Beurteilung des Merkmals
219 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1
Randansténde der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
21.10 Verschiebungsmodul fir planmaRig Siehe Anhang 1
in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben
2.2 Brandschutz
221 Brandverhalten Selbstbohrende Schrauben sind aus
Stahl gefertigt, der geman der
Entscheidung 96/603/EG der Euro-
paischen Kommission sowie deren
Ergdnzung durch die Entscheidung
2000/605/EG der Européischen
Kommission der Européischen
Klasse A1 zugeordnet wird.
2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz
2.31 Gehalt und/oder Abgabe gefahrlicher | Das Produkt enthalt kein Cadmium.
Stoffe Es besteht kein Risiko, dass
Chrom-VI-Verbindungen, die in den
gelb chromatierten Schrauben aus
Kohlenstoffstahl enthalten sind,
unter Bericksichtigung aller
moglichen Freisetzungsszenarien
freigesetzt wird. *”
MNutzungssicherheit
241 Abmessungen Siehe Anhang 3
24.2 Charakteristisches FlieRmoment Siehe Anhang 1
243 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters
244 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters
245 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit
2.4.6 Charakteristischer Wert der Keine Leistung festgestellt
Streckgrenze
24.7 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Bruchdrehmoments
248 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1
249 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1
Randansténde der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
2410 Verschiebungsmodul fiir planmatig siehe Anhang 1

24069911

Gemalh hitp:feuropa.eu.int-/comm/enterprise/constructionfinternal/dangsub/dangmain.htm. In Ergnzung zu den
spezifischen Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung, die sich auf gefdhrdiche Stoffe beziehen,
kiinnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzie
europdische Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
EG-Bauprodukienrichilinie zu erfiillen, miissen diese Anforderungen, sofemn sie gelten, ebenfalls eingehalten werden,

8.06.03-159M10



Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Européische Technische Zulassung

ETA-11/0284 Seite 6 von 48 | 5. September 2011
Merkmal Beurteilung des Merkmals
in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben
Schallschutz Nicht relevant
Energieeinsparung und Warmeschutz Nicht relevant
2.5 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Brauchbarkeit fir den Verwendungszweck
2.5.1 Dauerhaftigkeit gegen Korrosion Siehe Anhang 1
252 Gebrauchstauglichkeit Diese Eigenschaft ist durch die
Beurteilung fir die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit als
auch der Dauerhaftigkeit gegen
Korrosion erfasst.

21

341

3.2
3.21
3.2.1.1

1%

240689.11

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Die Anhénge 1 bis 2 beinhalten die Tragfihigkeiten der selbstbohrenden HECO-FIX-plus and
HECO-TOPIX Schrauben.

Entwurf, Bemessung und Konstruktion sind nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen entsprechend dem Konzept der Teilsicherheitsbeiwerte durchzufihren, z. B.
nach EN 1995-1-1.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitét und CE-Kennzeichnung

System der Konformitétsbescheinigung

GemaR Entscheidung 97/638/EG der Europdischen Kommission' ist das System 2+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses Systern der Konformitatsbescheinigung ist wie folgt definiert:
System 2+: Konformitétserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:

(1)  Erstprifung des Produkts;

(2) werkseigener Produktionskontrolle;

(3) Prifung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Prifplan
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(4) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

— Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

- laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch “notifizierte Stellen" genannt.

Zusténdigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller soll eine stindige Eigeniberwachung der Produktion durchfdhren. Alle vom Her-
steller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form schrift-
licher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Aufzeichnung der
erreichten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Pro-
dukt mit dieser européischen technischen Zulassung Gbereinstimmit.

Amitsblatt der Européischen Gemeinschaften L 268/36 vom 19. September 1997

B,08.03-158M10
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Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser euro-
paischen Zulassung aufgefihrt sind und denen die entsprechenden Prifbescheinigungen
geman dem Prif- und Uberwachungsplan beiliegen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mit dem "Priif- und Uberwachungsplan fiir die am
5. September 2011 erieilte européische technische Zulassung ETA-11/0284" der Teil der tech-
nischen Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ist, Obereinstimmen. Der
Praf- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik

hintarlagt.m

Die eingehenden Rohstoffe sollen vor ihrer Annahme durch den Hersteller kontrolliert und
gepriift werden. Die Priffung der Materialien, wie z. B. der Walzdrahte soll eine Kontrolle der
vom Lieferanten vorgelegten Prifbescheinigungen umfassen (Vergleich mit Nennwerten), wobei
die Abmessungen zu prifen und die Materialeigenschaften z. B. chemische Zusammensetzung,
mechanische Eigenschaften und Korrosionsschutz zu bestimmen sind.

Die hergestelliten Bauteile sollen durch Sichtprifung und auf MaBgenauigkeit gepriift werden.
Der Priif- und Uberwachungsplan enthalt Einzelheiten beziiglich Umfang, Art und Haufigkeit der
im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihrenden Prifungen und Kontrol-
len.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstim-
mung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die Aufzeich-
nungen sollen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Produkts, der Grundstoffe und der Komponenten,

- Art der Kontrolle oder der Prifung,

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts bzw. seiner
Grundstoffe und Komponenten,

- Ergebnis der Kontrolle und der Prifung sowie gegebenenfalls Vergleich mit den Anforde-
rungen,

- Unterschrift der fir die werkseigene Produktionskontrolle verantwortlichen Person.

Die Aufzeichnungen sind der fir die laufende Uberwachung zugelassenen Stelle und auf
Anforderung dem Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen.

3.21.2 Erstprifung
Fiir die Erstprifung des Produkts diifen die Ergebnisse der Prifungen verwendet werden, die
als Teil der Beurteilung im Rahmen der européischen technischen Zulassung durchgefihrt
wurden, es sei denn, es liegen Anderungen in der Fertigungslinie oder im Herstellwerk vor. In
diesen Fallen soll die erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut fir Bautechnik
und der notifizierten Stelle abgestimmt werden.

3.2.1.3 Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fiir den Bereich der Schrauben zugelassen ist, zur Durchfiihrung der MaBnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten., Hierfir ist der Prif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.
Der Hersteller hat eine Konformititserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Baupro-

dukt mit den Bestimmungen der am 5. September 2011 enteilten europaischen technischen
Zulassung ETA-11/0284 ibereinstimmt.

322 Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat folgende Aufgaben durchzufihren
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und

Der *Priif- und Ubarwachungsplan® ist ein vertraulicher Bastandteil der europiischen technischen Zulassung und wird
nur derfden in das Konformitdtsbescheinigungsverdahren eingeschalteten zugelassenen Stelle/Stellen ausgehéndigt.
Siehe Abschnitt 3.2.2.

ZA0EE9.11 8.06,03-159M0
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- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans.

3.22.1 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat in Ubereinstimmung mit dem festgelegten Priif- und Uberwachungs-
plan sicher zu stellen, dass das Werk und insbesondere das Personal und die Ausriistung sowie
die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, eine fortlaufende und ordnungsgemaBe
Fertigung der Schrauben entsprechend dieser europdischen technischen Zulassung zu
gewahrleisten.

3.2.22 Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle hat das Werk mindestens einmal jahrlich zur Routinetberprifung aufzu-
suchen. Es soll dabei unter BerGcksichtigung des Prif- und Uberwachungsplans sichergestelit
werden, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und die angegebenen
Herstellungsprozesse eingehalten werden.

3.2.2.3 Sonstige Aufgaben der zugelassenen Stelle

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MaBnahmen fest-
zuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schiussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht
zu dokumentieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik von der Zertifizierungsstelle auf Verlangen vorzulegen.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitéts-
zerifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der européischen technischen Zulassung und des zugehérigen Priif-
und Uberwachungsplans nicht mehr erfillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitéts-
zertifikat zurlickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

33 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der selbstbohrenden Schrauben anzubringen.
Hinter den Buchstaben "CE" sind die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle an-
zugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und/oder Kennzeichen des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszenrtifikats fir die werkseigene Produktionskontrolle,

- Nummer der européischen technischen Zulassung,

- Produktname,

-  GewindeauBendurchmesser und Lange der selbstbohrenden Schrauben,

- Typ und mittlere Dicke des Korrosionsschutzes, wenn relevant,

- nicht rostender Stahl einschlieBlich Werkstoffnummer, wenn relevant,

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Selbstbohrende HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben sollen entsprechend den Bestim-
mungen der europdischen technischen Zulassung unter Anwendung der in der Uberprifung der
Fertigungsanlage durch die notifizierte Prifstelle festgestellten und in der technischen Doku-
mentation beschriebenen Herstellungsprozesse hergestellt werden.

240609911 B8.06.03-158"10
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4.2

5.1

Georg Feistel
Abteilungsleiter
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Die européische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfilhrung dem Deutschen Institut fir
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fiir Bautechnik wird dariiber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zuséatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau

Die Schrauben kénnen in Holzbauteile ohne Vorbohren oder in vorgebohrte Holzbauteile einge-
dreht werden, wobei der Durchmesser des vorgebohrten Loches den Kerndurchmesser der
Schraube d, nicht Oberschreiten darf, Dabei darf der Bohrdurchmesser maximal 0,5 mm kleiner
als der Kerndurchmesser d, sein. Die Schraubenlécher in Stahlbauteilen sollen mit einem geeig-
neten Durchmesser, der gréBer als der GewindeauBendurchmesser ist, vorgebohrt werden.
Tragende Verbindungen missen mindestens zwei Schrauben enthalten.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz und aus Furnierschichtholz oder
Balkenschichtholz dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d = 8 mm ohne
Vorbohren nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden,
Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen sind die Schrauben ohne Vorbohren in einem
Arbeitsgang durch die oberhalb des Dammstoffs angeordneten Konterlatten und durch den
Dammstoff hindurch in den Sparren einzuschrauben.

Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl dirfen mit Unterlegscheiben nach Anhang 3 verwen-
det werden. Nach dem Einfiigen der Schraube sollen die Unterlegscheiben vollstandig auf der
Oberflache des Holzbauteils aufliegen. Schrauben aus Kohlenstoffstahl diirfen nur mit Unterleg-
scheiben aus Kohlenstoffstahl und Schrauben aus nicht rostendern Stahl nur mit Unterlegschei-
ben aus nicht rostendem Stahl verwendet werden.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenkopfe biindig mit der
Oberflache des Holzbauteils sein, bei Pan head, Linsenkopf-, Tellerkopf- und Sechskantkopi-
schrauben ohne dem Kopfteil.

Vorgaben fiir den Hersteller

Nutzung, Instandhaltung, Instandsetzung

Die Beurteilung der Brauchbarkeit griindet auf der Annahme, dass eine Instandhaltung wéhrend
der angenommenen Nutzungsdauer nicht erforderlich ist.

18
. Deutaches Institut
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ANHANG 1 - Charakteristische Werte der Tragfihigkeiten
Tabelle 1.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von selbstbohrenden HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX

Schrauben

GewindeauBendurchmesser [mm] 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
Charakteristischer Kohlenstoffstahl 2.3 28 45 59 9.5 20,0 | 36,0
Wert des Flieft-
moments Nichtrostender Stahl [1,9 |28 |37 |49 |79 |170 |300
M« [Nm]
Charakteristischer Kohlenstoffstahl
Wert der Zugtrag- 3.8 47 6,4 7.9 113 | 20,0 | 310
fahigkeit
flal'ts,l: [kN] .

Nichtrostender Stahl | 2.9 38 48 59 85 150 | 220
Charakteristischer Kohlenstoffstahl
Wert des Bruchdreh- 22 |20 |45 |65 |110 |250 |420
moments
fiock [Nm] ;

Nichtrostender Stahl | 2,0 29 4,0 5.6 100 | 19,0 | 350

A1.1  Allgemeines

Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den ftragenden Holzbauteilen muss 4-d betragen, wobei d der
Gewindeaulendurchmesser ist.

Beim Eindrehen der Schrauben in Bretisperrholz muss der Gewindeauflendurchmesser der Schrauben mindestens
6 mm betragen. Der Kerndurchmesser dy der Schrauben muss griflier als die Breite der Fuge in den Lagen des
Brettsperrholzes sein.

A1.2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Der Gewindeauflendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstimmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

A13 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K., des Gewindeteils planmafig in Achsrichtung beanspruchter
Schrauben betragt fir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhdngig vom Winkel a zur Faserrichtung je
Schnittufer:

Keer = 780 - d°% - 1% [N/mm] (1.1)
Hierbei ist:
d Gewindeaullendurchmesser der Schraube [mm]

L Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm].

A.1.3.1 Axiale Tragfdhigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert des Ausziehparameters bei einem Winkel von 30° < a < 90° zur Faserrichtung auf der
Grundlage einer charakteristischen Rohdichte der Holzbaustoffe von 350 kg/m?® betragt:

faxx = 13,7 Nlmm? fiir Schrauben mit 3,5 mm =d =45 mm,
facx = 11,8 N/mm? fir Schrauben mit 5,0 mm = d = 10,0 mm.

For Schrauben, die in mehr als eine Lage einbinden, konnen die verschiedenen Lagen anteilméRig beriicksichtigt
werden. In den Schmalflichen des Brettsperrholzes sollen die Schrauben so eingedreht werden, dass sie vollstindig
in einer Lage einbinden.

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten Anfuing 1.1

Z47458.11 B.06.03-15910
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A.1.3.2 Kopfdurchziehtragfihigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fiir HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben fiir eine
charakteristische Dichte von 350 kg/m? des Holzes und fiir Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen
- Massivholzplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

fl-nad,k =04 N/imm?2,

Die charakteristische Rohdichte der Holzwerkstoffe darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 mit maximal 380
kg/m? in Rechnung gestellt werden.

Fiir Holzwerkstoffe mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm ist der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters fiir HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben:

fheﬂ.k =8 Nfmm?

Fiir Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit fiir
HECO Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 Nimm? anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d mit d
als Gewindeaulendurchmesser und die in Tabelle 2.2 aufgefiihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle 1.2 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm
Sperrholz

Oriented Strand Boards, OSB

Spanplatten -
Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten)
' Zementgebundene Spanplatten

Massivholzplatten 12

;|0 00|

AuBendurchmesser von Unterlegscheiben dy > 32 mm sollen nicht beriicksichtigt werden.
In Stahl-Holz-Verbindungen ist die Kopfdurchziehtragfahigkeit nicht maligebend.

Al4 Mindestabstinde der Schrauben und Mindestbauteildicken

Bei Schrauben mit einem Gewindeaulltendurchmesser d = 6 mm muss die Dicke der anzuschliefenden Holzbauteile
mindestens 24 mm, bei Schrauben mit einem Gewindeaulendurchmesser d =8 mm mindestens 30 mm und bej
Schrauben mit einem Gewindeaulendurchmesser d = 10 mm mindestens 40 mm betragen.

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten Anhang 1.2

Z4T458.11 B.06.03-159/10
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A.1.41 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte
Schrauben

Vorgebohrte Holzbauteile

Beim Eindrehen von HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben in vorgebohrte Holzbauteile dirfen die Werte der
Mindestabstdnde nach EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei N&geln mit
vorgebohrten Nagellchern, angesetzt werden. Dabei ist der Gewindeaufendurchmesser d zu verwenden.

Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Bei HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben gelten die Mindestabstidnde nach EN 1995-1-1:2004+A1: 2008,
Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit nicht vargebohrten Nagellichern.

Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhdhen.,

Der Abstand der Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser von d > 8 mm vom Rand in Faserrichtung muss
mindestens 15-d betragen.

Bei Schrauben mit einem Gewindeaulendurchmesser d = 8 mm und Bauteildicken t < 5d muss der Abstand vom
beanspruchten und unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15-d betragen.

Wenn bei HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum
Hirnholzende mindestens 25-d betragt, darf auch bei Bauteildicken t < 5-d der Abstand zum unbeanspruchten Rand
rechtwinklig zur Faserrichtung auf 3-d verringert werden.

A.1.4.2 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Fir HECO Schrauben sind die Mindestabstande EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.7.2 und Tabelle 8.6 zu
entnehmen,

AA15 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhaltnis von Bruchdrehmoment fi,, zum Einschraubdrehmoment Ry mean Werden von
allen Schrauben erfilit,

A1l.6 Korrosionsbestindigkeit
Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl haben einen Korrosionsschutz nach Tabelle 1.3.
Tabelle 1.3 Korrosionsschutz der HECO Schrauben

Korrosionsschutz Dicke des Korrosionsschutzes [um]
Galvanisch verzinkt Blau chromatiert
Gelb chromatiert p—
Schwarz chromatiert
Oliv chromatiert
Zink-Nic_t-mI-Beschbchtung, galvanisch plattiert, 8-12
chromatiert
Zinklamellenbeschichtung 12-18

Schrauben aus nicht rostendem Stahl werden aus den Stdhlen mit den Werkstoffnrummern 1.4567 und 1.4578
hergestellt. Unterlegscheiben aus nicht rostendem Stahl werden aus den Stahlen mit den Werkstoffnummern 1.4305
oder 1.4401 hergestellt.

Kontaktkorrosion ist zu vermeiden.

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1.3
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ANHANG 2 - Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
A2 Allgemeines

HECO-FIX-plus and HECO-TOPIX Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser von mindestens 6 mm diirfen
fur die Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet
werden. Im Folgenden bezieht sich die Bezeichnung Sparren auch auf Holzbauteile mit einer Neigung von 0° bis 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf maximal 300 mm betragen. Die Wérmed&ammung muss in Ubereinstimmung mit
dep am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als Aufsparren- oder Fassadenddmmung anwendbar
sein.

Die Konterlatten miissen aus Vollholz nach EN 338/EN 14081-1 bestehen. Die minimale Dicke t und die minimale
Breite b der Konterlatten gemal Tabelle 2.1 sind einzubhalten.,

Tabelle 2.1 Minimale Dicke und Breite der Konterlatten

GewindeauBendurchmesser Minimale Dicke t Minimale Breite b
[mm] [mm] [mm]
Gand8 30 50
10 40 60

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgefiihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung der Aufdach-Dammung
verwendet werden, wenn sie fir diesen Verwendungszweck geeignet sind:

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN13986,
- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

MNur Schrauben mit Senkkopf oder Linsenkopf dirfen fir die Befestigung der Holzwerkstoffe auf den Sparren mit einer
Dammung als Zwischenschicht verwendet werden.

Die Holzwerkstoffplatten miissen mindestens 22 mm dick sein.

Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die oben genannten Holzwerkstoffe.

Reibungskrafte dirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben nicht in Rechnung
gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkréften sowie die Biegebeanspruchung der
Latten zu beriicksichtigen. Falls erforderlich, sind zusé&tzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenldngsachse
anzuordnen (Winkel o = 90°).

A22 Parallel geneigte Schrauben

A.2.21 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System kann
als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Tréager dar und die Warmedammung auf
dem Sparren die elastische Bettung. Die Warmeddmmung muss bei 10 % Stauchung eine Druckspannung,
gemessen nach EN 826, von mindestens o1+, = 0,06 N/mm? haben. Die Latte wird rechtwinklig zur Achse durch
Punkilasten Fy, belastet. Weitere Einzellasten F. ergeben sich aus dem Dachschub aus sténdiger Last und
Schneelast, die (ber die Schraubenkdpfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

EM 826:1996 Warmedammstoffe fir das Bauwesen - Beslimmung des Verhallens bei Druckbeanspruchung
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Anhang 2.1
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Z4aT7458.11 B.06.03-152/10
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Konterlatte

Wirmedimmung

Sparren

Achse der Konterlatte

Oberkante Sparren

Druckkraftibertragung
in die Warmedimmung

Zugkraft in der Schraubenachse Ty

Konzentrierte Druckkraftiibertragung
in die Warmedimmung

Abbildung 2.1: Befestigung von Aufdach-Déammsystemen auf Sparren- Statisches Modell fiir parallel angeordnete
Schrauben

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Anhang 2.2
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Z4T458.11 8.06.03-158/10
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Abbildung 2.2:  Einzellasten Fy, rechtwinklig zu den Konterlatten

(D, +5, Jsinf=R, #,%

Abbildung 2.3:  Einzellasten Fs rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Anhang 2.3
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

ZaT458.11 8.06.03-15910
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A.2.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange |, Uberschreitet.
Die charakteristischen Werte der Biegebeanspruchungen kénnen wie folgt berechnet werden:

Mkzﬁ”‘ +Fiﬂ-|m. (2.1)
Dabei ist
. . « 4-El 29
lar =  charakteristische Linge |gng, = (2.2)
Wt K
El = Biegesteifigkeit der Latte
K = Bettungsziffer
Wy = Effektive Breite der Warmed&mmung
Fux = charakleristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
F.x = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten,

Lastangriff im Bereich der Schraubenkdpfe
Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitdtsmodul Ey, und der Dicke ty der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite wy der Warmeddmmung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Warmedammung ist die effektive Breite wy grifler als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite wy der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:

W'Ef =W+IH|-Ir2 {23}
mit
w

th

Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
Dicke der Warmedammung

ﬂ

thi

Folgende Bedingung muss erflillt werden:
Tnd My

—_ =
fl'l'i,d w- fﬂ‘kd

i n

K= (2.4)

(2.5)

Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.

Der charakteristische Wert der Beanspruchung aus Schub ist wie folgt zu berechnen:;

Vi M (2.6)

Folgende Bedingung soll erflllt werden
T_d _ 1,5 Vﬂ

<1 2.7
f\r.d A'fv.d =t

Bei der Berechnung der Querschnittsflache ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.

A223 Bemessung der Warmedammung
Der charakteristische Wert der Druckspannung in der Warmedammung ist wie folgt zu berechnen:

15 Fy +Fog
i T s (28)

Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht grifier als 110 % der Druckspannung bei 10% Stauchung sein,
berechnet nach EN 826.

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Anhang 2.4
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
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A.2.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Der charakteristische Wert der
axialen Zugkraft in der Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches R, berechnet werden:

Rsk

Tsx = (29)
Die Tragfahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfdhigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 1.

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmedammung von {ber 200 mm bzw. einer
Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen mit den Faktoren k, und k; abzumindern:

faxd O lef *Kq -k i 0.8 ¢
Fax.uﬂd:mm[ 2xe ~ el 7 2-[ p“] .‘fhaadd'dﬁ'(p—"] oash {2.10)

1.2.cos?u + sin®a | 350 350 M2
mit:
faxa Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d Gewindeaultendurchmesser der Schrauben [mm]
et Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, 40 mm 2 lg = 100 mm
P Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?
o Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° = o = 90°
Fhead.d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragféhigkeit der Schrauben [N/mm?)
dh Kopfdurchmesser der Schrauben [mm)]
fions i Charakteristische Zugtragfahigkeit der Schrauben nach Anhang 2 [N]
Mz Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder dem jeweiligen nationalen Anhang
Ky min {1; 220/}
ka min {1; &1g5/0,12}
tu Dicke der Warmedammung [mm)]
Tiow Druckspannung der Warmedammung unter 10% Stauchung [N/mm?]

Wenn Gleichung (2.10) erfillt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der Tragfdhigkeit der
Schrauben nicht beriicksichtigt zu werden.

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

Anhang 2.5
Befestigung von Aufdach-Dé&mmsystemen
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Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
k Lv t.5 ] HECO ZL
i Herstellerzeichen H § Frasrippen
%4 G| @ B
eé & — g =
o O = | & -
Ausf. B
NenngréBe @ 3,5 @ 4,0 @ 4,5 @ 5,0 @ 6,0 @ 8,0 @10,0
obera Tol. +u 2 +0,2 0.2 +0,2 +03 0.4 +0,45
d untere Tol 3 6 -0 4=1 - '1'1 42 5=2 -0,3 6,2 -0,3 8*0 -0 10 -0,1
d obere Tol. 2.4 2,65 2,95 3.4 3,95 5,45 6,65
1 Uf“ﬂfﬂ_'rﬂ* 2,05 23 2,55 3.0 3,55 5135 6,2
obere Tol. +0,3 +u 3 +0,4 <04
dh 2= 168 22 |78 2 (8.7 2 9.4 2 11,8 2]148 2. [185 %
d obere Tol 2,65 2.95 3.3 3,65 4.4 58 T
S | untere Tol 2,45 2,75 3,1 3,45 4,2 5,6 6,9
P +10% 2,6 3,0 3.4 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 21 25 2.7 3.0 36 4.7 6.0
untera Tol 1,8 21 23 26 3 4,0 5.2
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
obere Tol. 2.06 2.5 31 3,45 3,45 4,32 5,65
t uniere Tol 1.7 2,05 2,64 3,0 3,0 3.86 5.2
m 4.0 4.4 4.9 5,3 6,6 8,5 9.8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 18
28 21 20 20 20
ao 26 18 25 20 24 20 24 24
a5 31 21*° 30 20 25 20 22 20 28
40 ] 24" 25 25 24 25 34 23 £ <]
45 41 ar 40 25 s 25 a0 28 28
50 A6 an” iS5 30 i 30 44 28 43 20
55 50 35 45 a0 49 38 48 a0
60 B a5 B 35 54 38 5 a5
[ 40 &0 EC) B0 34 58 35
i) 40 &0 40 B0 &2 60 40
i) 40 B0 &2 60 &0
[ = B0 47 B0 &5 Let] 680
f 85 55 Lih] B0
100 £ B0 [-] [
110 60 60 Fit] (4]
120 &0 80 7o [i 1]
130 60 i) BO
140 Lv und "~ ohne Schaltrippen [2] 70 [7]
180 (1] Fit] B0
180 &0 70 100
180 60 100 100
1680 60 100 100
200 [] 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung ED 100 104
420 - 500 in 20mm Abstufung 1040 100
Andere Gewindelangen im Bereich Ig = 4"d bis zur max. Standardgewmdalange sind zulassig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
T Anhang 3.1
HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, Pozi-Drive Y
24741811 8.06.03-159/10
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g fir
ETA-11/0284 vom 5. September 2011 Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
K| by HECO ZL
- L™ 25 Herstellerzelchen H
% ! o © .
o — =T ?;,.
£
R = |8 =)
ll. —_—)
Sehattrippsn ]'_‘I B
LETE:Y
- - -
L1z Ausf. B
Nnnngrﬁﬂ& @35 @40 @45 @50 & 6,0 @ 8,0 & 10,0
abere Tol. +n,2 +0.2 +0.2 +0.2 +0,3 +0,4 +u 45
d untere Taol 3 6 41'1 0,2 4 6 5'2 0,3 6‘2 0.3 810 -0,1 10
d obera Tol. 24 2,65 2,95 34 3,95 5,45 6 65
1 |untere Tol 2,05 23 2,55 3,0 3,45 5,05 6,2
abere Tol. +0,3 +u 3 +u 4 +0 4 +0 +0 +0
dh untere Tal 6! 0.3 ? 8 8 ? g 4 1118 06 14,8 0,5 18 5 05
d obere Tal. 2,65 2_95 3.3 3.55 4.4 58 A
S | untere Tol 2,45 2,75 31 3,45 4,2 58 6,9
P +10% 26 3,0 34 3,8 45 6,0 7.5
k obere Tol. 2,1 2,5 2,7 3,0 36 4,7 6.0
untera Tal 18 a7 23 2.8 3.1 4.0 52
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
obere Tol.| 1,47 165 18 2,15 26 3,15 3,85
t untere Tal 1,27 14 1.5 1,85 23 2,85 34
A L 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lw Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18" 35 20 24 20 24 24
A5 a 21" 30 20 259 20 29 20 28
A0 £ 24 a5 25 34 25 34 23 33
45 i1 F2 40 25 k] 25 39 28 L]
5 A6 31° 45 30 44 30 44 Pl 43 30
55 50 a5 45 30 49 38 48 £l
[7] 54 35 54 35 54 32 53 35
&5 Al ] 35 [1] 3B 58 35
i’} 40 [=1] 40 L] Az &0 40
5 40 &n 42 (1] Al
BD 50 &0 4T &0 45 &0 L]
[0 &5 55 [=1] [:01]
100 &0 [:11] ED BO
110 &0 B0 0 B0
120 &0 [ 70 B0
130 [51] 7o B0
140 Lv und *~ ohne Schaftrippen [1] 7o BO
150 [1] i) BO
160 &0 T 100
180 [£1] 0] 100
180 [£1] 10 100
200 &0 100 100
220 - 300 in 20mm Absiufung &0 100 100
320 - 400 in ABmm Abslufung (1] 100 100
420 - 500 In 20mm Abstufung [11] 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 47d bis zur max. Standardgewindelénge sind zul&ssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.2

HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, T-Drive

Z4T418.11 8.06.03-158/10
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Lv *1.5 HECO ZL
Herslellerzesichen H
T
+i
>
w0
Nenngrﬁl!ne_ @35 @ 4,0 @45 @50 & 6,0 @80 & 10,0
obere Tal, +0,2 +0,2 +0.2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,45
d untere Tol 3-6 -0,2 4=1 02 4f" -0,2 5,2 -0,3 612 0.3 81 0,1 10 0,1
d obere Tal. 2.4 2,65 2,95 34 3,95 5,45 6,65
1 untere Tol 2,05 2.3 2,55 3.0 3,55 5,05 6,2
obere Tal. +0.3 +0,3 +0.4 +0,4 +0 +0 +0
dl'l untera Tol 618 -0,3 ?*8 0,3 81? 0,4 914 -0.4 1 11'8 -0.6 1418 05 18*5 -0.5
d obere Tol, 2,65 2,95 3.3 3,65 4.4 58 7.1
S | untera Tol 245 2,75 3.1 3,45 4.2 5.8 6,9
P +10% 2,6 3,0 3.4 38 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2.6 29 3,05 34 4.0 54 6,5
untere Tol 2135 2,55 275 31 37 5.0 6,1
Antrieb Z 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,85 2,46 272 3,15 348 417 5,69
untere Tol 1,6 2,2 2,26 2,59 3,02 3,7 5,23
m 3.8 4 4.6 51 6,7 8.5 99
L Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 a0 24 20 24 24
35 n 21 30 20 29 20 2% 20 28
40 36 24" 35 25 34 ] 34 23 N
45 41 a7 40 25 39 25 39 2B 3B
50 4B 31" 45 30 44 30 44 2B L] an
55 50 15 49 ET] 48 38 48 30
B0 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 [1] 35 [=1] 38 58 35
i) Al Lill] a0 L] 42 &0 40
5 40 &0 42 B0 &0
B &0 &0 47 B0 45 B0 [=11]
1] 55 55 [:I1] B0
100 [:Ii] (=] (11 B0
110 B B0 70 80
120 [:I1] B0 70 =]
130 B0 70 B0
140 Ly und " chne Scmllr!lpm 1] Tl] B
150 B Th B
160 B0 T 100
180 B0 100 100
450 1] 100 100
200 B0 100 100
220 - 300 in 20mm Absiufung [ 100 100
320 - 400 i 2emirm Abatufung 60 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zul&ssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
PeRT hang 3.3
HECO-TOPIX Rundkopfschraube, Pozi-Drive VSN
ZaT418.11 B8.06.03-15910
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ETA-11/0284 vom 5. September 2011 RO

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
HECO ZL
Horstollerzeichan H
dh
Nenngréfie 3,5 @ 4,0 @45 @ 5,0 @ 6,0 @ 8,0 & 10,0
obere Tol. +{).2 +0,2 +0,2 +2 +03 +0.4 +{, 45
d |eeetal 30 o5 |41 o5 |46 53152 55 [6.2 55 18.0 5y |10
d obera Tol. 2, 4 2,65 2,95 34 3,95 545 g, 55
1 untere Tol 2, [15 23 2,55 3.0 3.55 5,05 6,2
obere Tol. 3 +0.3 +H 4 +0 4 +0 +0 +0
dh untere Tol 6!8 0,3 ?'B 0,3 8‘7 0.4 g 4 1 1"‘8 0,6 1418 -0,5 18 5 0,5
d obere Tol. 2,65 2,95 33 3,'55 4.4 58 T4
5 | uniere Tol 245 2,75 3.1 3,45 4.2 56 6,9
P +10% 2,6 3,0 34 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol, 26 29 3,05 3.4 4.0 54 6,5
untere Tol 2,35 2.55 2,75 3.1 3.7 5.0 6.1
Antrieb Gr._ T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
obere Tol. 1,85 248 272 3,15 3.48 3,15 3,85
t untere Tal 1.6 2.2 2,26 2,69 3,02 2,85 34
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Ly Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 Z1 20 20 20
30 26 18 25 20 24 20 24 24
35 a1 21° 30 20 29 20 29 20 78
4l 36 24 35 25 Y] 25 Y] 73 33
45 a1 i a0 F 30 25 38 28 33
50 46 31 45 30 44 30 a4 28 a3 30
55 50 a5 45 30 49 38 48 30
A0 54 35 54 35 54 38 53 35
[ 40 i) 35 ] 38 58 35
70 40 [ 40 B0 a2 B0 40
75 40 A0 42 60 A0
a0 50 60 47 &0 45 &0 ]
90 55 55 &0 B0
100 ] B0 1] a0
110 [ 60 70 a0
120 1] 60 70 80
130 B0 70 a0
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen B0 0 80
150 B0 70 [
160 ] 70 100
180 [ 100 100
190 B0 100 100
200 60 100 100
220 - 300 in 20mim Abstufung B0 100 1060
320 - 400 in 20mm Abstidung ] 100 100

Andere Gewindel&ngen im Bereich |g = 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zulidssig

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO-TOPIX Rundkopfschraube, T-Drive HARENG 2%

24741911 8.06.03-15910
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Deutsches
Institut

Bautechnik

filir

DIBt

HECO-TOPIX Linsenkopfschraube, Pozi-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
t Ly *18 HECO ZL
e
] et B
— R 4
"-ll\'l. = - ﬁ\[
Lt s
L s
Hanngrﬁﬁa_ & 3 5 @ 4,0 & 4,5 & 5 ll & 6,0 &80 & 10,0
obere Tol. +CII 25 +0.25 4-0.3 +0.4 +,45
d untere Tal 3, 6 -02 4 1 4 6 2 -us 6 2 B- 0,1 1 -0,1
d obere Tol. 2,55 2.95 3.25 3.35 4 4 545 6,65
1 |untereTol| 22 26 2,85 3.7 4,05 5,05 6.2
obere Tol, +0.3 +u 3 +0.4 +0.4 +0 +0
dh untere Tol 6,8 -0,3 7,8 8,7 04 94 04 11~B 0.6 14-8 0,5 18,5 0.5
d obere Tol. 275 3.15 345 37 4.7 5,8 |
5§ |unters Tol 255 2,95 325 38 45 5,6 6,9
P +10% 26 3.0 3.4 3.8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2.1 2.5 27 3.0 iB 4,7 6,0
untere Tol 1.8 2.1 23 26 31 4,0 5.2
f obere Tol. 1.2 1,3 1,55 1,15 1,95 2.2 33
unftere Tol 0.9 1,0 1,15 1,55 1,55 1.7 2.8
Antrieb £ 2 2 2 2 3 4 4
obere Tol. 2.1 272 3,15 2,89 3.86 4,52 6,17
t untera Tol 1,65 2,26 2,69 3,35 34 4,06 571
m 4,0 4.6 5.1 53 7,1 8,8 10,4
L Ly Lt Lv Li Ly Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lw Lt
Fiil 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20 24 24
a5 a1 21" ETT] 20 25 20 29 20 g
a0 ) 24° 35 F 34 2 M 23 | 33
45 #1 i 40 25 38 5 33 28 __38
50 46 31° A5 an = el &4 2_5 43 30
55 S an 4% 30 49 38 L] 30
B0 54 35 54 35 54 EL] 53 35
BS an &0 35 E0 E 56 35
70 A0 &0 40 60 42 B0 7]
75 Al [71] 42 [:17] A
BO 50 [i01] 47 7] 45 B0 [21]
=] 55 55 B0 &0
100 1] [1] B0 B0
110 [1] L] it} B0
120 [=1] (1] Ei] [=11]
130 B0 70 B0
140 Lv !Id o ohne Schaftrippen (=] 7_1]' &0
150 1] T_ﬂ B0
160 Bl 70 00
180 B0 100 Rley]
150 B 10D 100
200 B0 100 100
220 - 300 in 20mm Anshufung BO 100 100
320 - 400 in 20mem Abstfung [} 100 [T}
430 - 500 in 20mm Abshufsng =] 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.5

Z4aT4189.11

8.06.03-15810
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Bautechnik
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HECO-TOPIX Linsenkopfschraube, T-Drive

Woerkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
_..L{__ Lv *15 HECO ZL
oy e =
-
5 ] —) =t
e o= I
L 7
Nenngréfie & 3,5 240 & 4,5 @50 & 6,0 @ 8,0 & 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +.4 +0,45
d untere Tol 31‘6 0,2 471 0,2 4l6 -0.2 572 -03 6?2 -0,3 B,O 0,1 10 0,1
d obere Tol. 24 2,65 2,95 34 3,85 5,45 6,65
1 |untereTol| 205 2.3 2,55 3,0 3,55 5,05 6.2
obere Tol. +.3 +0,3 +0.4 +0.4 +0 +J +0
ah |inereta| 88 53 |78 25 |87 oi| 94 L3 |11.8 56| 14,8 551185 55
d obere Tol, 2 B5 2,95 33 3,65 4.4 58 T
§ | untere Tol 245 2,75 31 3,45 4,2 5.6 6,9
P +10% 2,6 3,0 3.4 3.8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2.1 2.5 2.7 3,0 3.6 47 6.0
untere Tol 1,8 21 23 26 3.1 4,0 5.2
f obere Tol. 1,05 1.3 1,35 1,35 1,85 22 33
uniere Tol 0,75 1.0 0,95 0,95 1,55 1.7 2.8
Antrieb Gr._ T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
r obere Tol. 147 1.65 1.8 2,15 2,6 3,15 3.85
uniere Tol 1,27 1,4 1,5 1,85 23 2,85 34
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
75 21 70 70 0
E 78 ] 5 ] 24 20 74 1]
35 3 2 30 20 ] 20 7 0 78
=0 36 2 35 F 3 F 34 f 33
a5 a1 FIa a0 e L] z ET] FL 38
S a6 3T 45 ] Ty 30 T T 23 30
55 50 a5 a8 30 48 38 48 20
(1] S5 35 St 35 Bl ki a3 35
65 &0 B0 35 B0 38 58 25
T &0 B0 &0 [=1] 42 (1] Lli]
75 &0 =] 42 B0 A
B0 50 B0 [ 1] a5 B0 50|
) 5 5 (1] B0
100 B0 [ B0 B0
110 B0 [ 70 A0
120 B0 [ il B0
130 [ 70 B0
140 Ly und ,"* ohne Schafirippen [ T0 BO
150 [E1] i) BO
160 ) 70 100
180 [E1] 100 100
180 [=1] 100 100
200 &0 100 100
20 - 300 in Z0mm Abstufung [ 100 100
320 - 400 in 20mm Abshufung B0 100 100
420 - 500 In 20mm Abslufung [£1] 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zuléssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.6

Z47419.11

8.06.03-158/10
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fur

HECO-TOPIX Tellerkopfschraube, T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Ly 1.5
t | ' 40°25°
a
0 A
r I =
g BB
M y L —]
= "f Schafinippen P Sphownrippen
[ B ; - Lt +15
k1o
L w7
Nenngréfie 6,0 @ 8,0 @ 10,0
obere Tol. +0,3 +0.4 +0 .45
d untere Tol 612 0.3 8 0.1 10 0.1
obere Tal. 3,05 545 6,65
d'l untere Tol 3,55 5,05 6,2
obere Tol, +1 +1 +1
dh untere Tol 14 - 1?.5 -1 22,5 4
obere Tol. +0,3 +0,5 +0,5
db untere Tal 6,2 0.3 0.5 1 05
d obere Tol, 4.4 58 71
S | untere Tol 4.2 5,6 6,9
de ca. 12 ca. 16 ca. 20
P +10% 45 6,0 7.5
k obere Tal. 29 4.0 42
untera Tol 22 3.3 3.5
f obere Tal, 1B 2,6 2.6
untem_'l'nl 11 2.0 2.0
obera Tol, 1.7 2.0 23
G untere Tol 1,2 1.5 1.7
Antrieb Gr._ T25 T40 T40
obere Tal. 2.7 35 4.0
t untere Tol 24 26 30
A 4.5 6.8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
40 33
5 43 40
Lit1] 53 50
i) [:T1] [1]
a0 i ) 70 1] 60
1] T 80 B 1]
100 70 80 &0 60
120 i) 100 i) a0
140 Fii] TO Bl
160 Fit] 100 00
180 Fit] 100 100
200 it 100 100
220 0 100 100
240 Th 100 100
260 i) 100 100
280 70 100 100
00400 in 20mm Abstufung Fih] 100 100
Andere Gewindel&ngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.7

Z47419.11
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Deutsches
Institut

wd DBt

HECO-TOPIX Tellerkopfschraube, T-Drive, Variante

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
- Lv 415 2 HECO ZL
. A 40° 25°
o ™ =
| 5| ©
8 -EH-- =
] p— g
'/
. Scnshnppen b p Spmpannppen
=] | f e ' Lt his .
E_}____
L i
Nenngréfie @ 8,0 @2 10,0
d obere Taol. 8 +.4 1 0 +H,45
untere Tal 0,1 01
obere Tol, 545 6,65
d"l untere Tol 5,05 6,2
obere Tol, +1 +1
dh untere Tol 23 -1 28 A
d obere Tal. 58 [
S |untere Tol 56 6,9
d. ca. 13 ca. 16
P i'1 ﬂufu Elﬂ ?75
obere Tal. 4.0 4,2
k untere Tol 3.3 3.5
obere Tal. 2.6 2.6
f untere Tol 2.0 2.0
obere Tol, 2,0 2.3
C | untere Tol 15 1.7
Antrieb Gr. T40 T40
obere Tol. 35 4.0
t untere Tol 26 a0
A 6,8 6,8
L Ly Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt
an
1] A0
B0 50
70 &0
Bl T0 &0 [:17]
%0 B [ [
100 B0 B0 [:T1]
120 100 70 B
140 T [iT1]
160 i 100
180 100 100
200 100 100
220 L] 100
240 L] 100
260 A0 100
280 100 100
J00-400 in 20mrm Absiufung 100 1080
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4d bis zur max. Standardgewindelange sind zulassig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.8

Z4T418.11

8.06.03-159/10
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohienstoffstahl
Lv #15
=} —_
= ) S
=1 %
—$==0H - = ﬁI
. — ;l_
P —
f Lt hs
k
L s17
NenngréfRe 10,0
obere Tol, 1 U +0.45
d untere Tol -0.1
obere Tol. 6,65
d‘[ untere Tol 6.2
obere Tol. +
SW untere Tol 15 -0,33
obere Tol. +0
dk untere Tol 1 0 02
obere Tol. i1
dS untere Tol 6.9
P +10% 7,5
k obere Tal. 53
untere Tol 4.7
cbere Tol. 2,3
f untere Tol 1,7
Antrieb Gr. T40
obere Tol, 3.6
t untera Tol 3,1
A 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt
an ;1]
90 ]
100 1]
120 0|
140 T0
160 100
180 100
200 100
220 100
240 100
280 100
280 100
L] 100
320 100
240 100
ZE0 100
400 100
Andere Gewindel&ngen im Bereich Ig = 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zulassig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.9
HECO-TOPIX Sechskantkopfschraube, T-Drive 8
24741911 B.06.03-15810
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Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
Lv 215
% | o ° e
- = — =T
Um - 2 EY
o O
, : —
Hrhatt Spithanrippen
n Lths
] -
L jsi7
Nanngrﬁﬂe @ 3,5 24,0 @45 @50 &6,0 & 8,0 & 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0.2 +0,2 +03 +0,4 +0,45
d untere Taol 3* -0,2 4’1 0.2 4- 0.2 5-2 -0,3 6!2 -0,3 B*U 0,1 10 -0,1
d obere Tol, 2,55 2,95 3,25 a7 4.4 5,45 6,65
1 '-'""ﬂ"ﬁfm 2.2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
obere Tol. +0.3 +0,3 +0.4 +0,4 +0 +) +0
ah | untere To 6,8 03 7, 0.3 8,7 0.4 9,4 -0.4 11,8 06 14,8 05 18,5 05
d obere Tol. 2,75 3,15 345 39 4.7 58 7.1
S | untere Tol 2,55 2,95 3,25 3.7 4,5 5,6 6.9
P +10% 2,6 3,0 34 3.8 4.5 6,0 7.5
k obere Tal. 21 2.5 2.7 a0 36 4.7 6,0
untere Tol 1,8 21 23 2,6 3.1 4,0 52
Antrieb Z 2 P 2 2 3 4 4
t abere Tol, 2,06 2,51 a1 3,45 345 4,32 5,65
untere Tol 17 2,05 264 3,0 3.0 3,86 5,2
m 4,0 4.4 4.9 53 6.6 B,5 9.8
I: Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lwv Lt Lv Lt
20 18
25 21 20 20 20
30 28 18* 25 2 24 20 24 24
35 31 21° E] 20 29 20 29 20 28
4 35 24* 35 5 34 25 34 23 33
A5 41 27 A 25 19 25 38 28 38
50 46 31" 45 i) a4 30 Ad 28 43 30
55 Bl 35 49 a0 &8 38 48 1]
B0 54 35 54 a5 5ad 38 53 35
65 Al &0 a5 [=11] 38 58 35
7o 40 (] 40 B &2 [71] 4
75 40 B0 22 [ 40
BO 50 ;1] 47 [71] 45 11 &0
80 55 55 (1] B0
100 B0 [:11] (] B0
110 (1] B0 Fii] BO
120 &0 60 0 B0 |
130 B Fi/] B
140 Lv und ,** ohne Schafirippen B ?j [Ti]
150 [1] ?i] B
160 [1] i1} 100
180 [11] 100 100
180 1] 106 100
200 [1] 100 100
220 - 300 in 20mim Abtstufung (4] 106 100
320 - 400 in 20mm Abshulung 80 100 100
420 - 500 in 20mim Abstufung (1] 10 100

Andere Gewindel&ngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zuldssig

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO-TOPIX Senkkopfschraube, Pozi-Drive Anhang 3.10

Z47419.11 8.06.03-15810
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Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
K| = by - HECO ZL
L0 Herstellerzeichen H .
o/ 7 4
o o B8 3
o O "
unmmn_ wlw-
o = Lt #15
L js17 Ausf. B

Nenngréfe @3,5 24,0 D45 25,0 & 6,0 28,0 2 10,0

obere Tol. +0,2 0 2 0.2 ::- 2 +u.3 +0,4
d 22136 9241 92146 5% [52 92 [62 LEEE S
d obera Tol. 2,55 2, 95 3,25 3, ? 4, 4 5,45 6, 65
1 '-'"lE‘E_TO‘ 2.2 2,6 2,85 3,35 4,05 5,05 6.2
obere Tal. +0,3 +EII 3 +0,4 +D 4 +0
ah |interetol| 6:8 o5 [ 7.8 8,7 54 |94 11,8 55| 14,8 55|18,5 3
d obere Tal, 275 3,15 3,45 3,9 4,7 5.8 7.1
S |untereTol| 255 2,95 3,25 37 4,5 5,6 6,9
P +10% 2,6 3,0 3.4 3.8 4.5 6,0 7.5
k obera Tal, 2 25 2.7 3.0 386 4.7 6.0
untere Tol 1,8 2,1 2,3 2,6 3 4,0 52
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 147 1,65 1.8 2,15 2.6 3,15 3,85
untere Tol 1,27 14 1,5 1,85 23 2,85 34
A 3,35 3,30 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18" 25 20 24 20 24 24
35 k| 21 30 20 28 20 28 20 28
a0 35 FN 35 25 7] 25 34 23 33
A5 41 F1id A0 25 39 23 ET] 28 38
50 46 1" 45 30 S 30 it 28 LE] 30
55 50 35 43 30 48 38 48 a0
[£1] 54 E 54 a5 54 38 53 35
[5] A0 &0 35 6O 38 58 5
70 40 &0 40 B0 42 60 0
75 40 B0 42 60 a0
B0 &0 B0 47 [11] a5 B0 B0
[1] 55 55 &0 ]
100 &0 1] ED BD
110 80 60 o ap
120 &0 [ 70 20
130 1] Fil"] 80
140 Lv und " ohne Schafirippen [E1] 70 (7]
150 [i] i) B0
160 &0 70 100
180 [1] ] 100
180 &0 1100 100
200 &0 100 100
220 - 300 in 20mm Abstifung [1¥] 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 1] 100 100
420 - 500 n 20mm Abstufung =] 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindel&nge sind zuldssig
HECOQ-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.11

HECO-TOPIX Senkkopfschraube, T-Drive

Z4T419,11 B.06.03-158M10
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Seite 29 der Europdischen Technischen Zulassung Institut

far
ETA-11/0284 vom 5. September 2011 Hittachalk

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
* Herstellerzeichen H
%
L 2]
=
D
NenngréRe @35 @40 45 @5,0 @ 6,0 28,0 @2 10,0
obere Tal, +0,2 +0,2 +0.2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,45
d untere Tol 316 -0,2 4!1 -0,2 4*6 02 5*2 -0,3 6.2 0,3 B.U 0,1 10 0,1
d obere Tol, 2,55 2,95 3,25 3.7 4.4 5,45 6,65
1 | untere Tol 2,2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
obere Tol. +0.3 +0,3 +0.4 +0,4 +0 +0 +0
dh untera Tal 6'8 0,3 ?!8 0.3 B‘T 0.4 9‘4 0.4 11‘8 -0,6 14'8 0,5 18*5 0.5
d obere Tol. 275 3,15 345 39 4,7 58 7.1
S | untere Tol 2,55 2,95 3,25 3.7 4,5 5,6 6,9
P +10% 2.6 3,0 3.4 3.8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol, 26 2.9 3,05 34 4,0 54 8,5
untere Tol 2,35 2,55 2,75 31 a7 5,0 8,1
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol, 1,85 246 272 3,15 348 417 5,60
untere Tol 1.6 2.2 2,26 2,59 3.02 3n 523
m 3,8 4.4 4.6 5.1 6,7 8,5 9.9
L [ Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18" 25 20 24 20 24 24
a5 31 21" 30 20 28 20 28 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 a3
45 a1 27 a0 Fo] 39 25 ] 28 38
50 46 31" 45 0 44 30 i 28 43 30
55 50 35 449 30 44 38 48 30
60 54 a5 54 a5 54 38 53 a5
65 40 L] a5 &0 38 58 35
T A &0 L] [=11] [¥] B L]
75 A0 B0 42 60 40
] 50 [ a7 60 45 ] 60
] 55 55 B0 Bl
100 [=11] (1] B0 B0
110 BO &0 1] [T7]
120 B0 [£1] 70 a0
130 &0 T [Ti]
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen &0 70 80
150 &0 70 [TT]
160 &0 T 100
180 [Z1] 100 100
15 (2] 100 100
200 &0 100 100 |
220 - 300 in J0mm Abstufung [7] 100 100
320 - 400 in 2imim Abstufung 60 100 100

Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindel&nge sind zuléssig

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO-TOPIX Rundkopfschraube, Pozi-Drive Anbang .12

Z4T418.11 8.06.03-158M0
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Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl

Lv ©15 HECO ZL

b | .{,ﬂu +5° Herstallerzeichen H

dh

—| O
-
:“".'I A v— [Tm*ﬁ“
‘. ‘. \ Ll
3 AN i &
1 —
R o i
i Lt 15 -
k L js17
Nanngrﬁﬂ_ﬁ_ & 3,5 4,0 45 @50 & 6,0 & 8,0 @ 10,0
obere Tal. +0,2 +0,2 +0.2 +0.2 +0,3 +0,4 +0,45
d untere Tol 3‘6 -0,2 4‘1 0,2 4'6 02 5'2 -0,3 6’2 0.3 B’D -0,1 10 0.1
d obere Tal. 2,55 2,95 3,25 3.7 4.4 5,45 6,65
1 |untereTol| 22 2.6 2.85 3,35 4,05 5,05 6.2
obera Tol. +0.3 +0,3 +0,4 +0.4 +0 +0 +0
ah | untere Tol 6,8 03 7,8 0,3 8,7 04 9,4 -0.4 11,8 06 14,8 05 18,5 05
d obere Tal. 2,75 3,15 345 39 47 5,8 7.1
S |untereTol| 255 2,95 3,25 3,7 4,5 5,6 6.9
P +10% 2,6 3,0 3.4 3.8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol, 26 29 3,05 34 4.0 54 6,5
untere Tol 2,35 2,55 275 3.1 37 50 6,1
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tal. 1,85 246 2,72 3,15 3,48 3.15 3.85
untere Tol 186 2.2 2.28 2,69 3,02 2,85 3.4
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6.8 6,8
L Lv Lt | Lv Lt | Lv Lt Lv | Lt | Lv Lt Lv Lt [ v [ Lt
20 16
25 21 20 20
a0 Fil 18* 25 20 24 20 24 24
a5 n 21* 30 20 Fal 20 28 20 28
40 36 24" 35 Fai] 34 25 34 Fx] Ex]
45 i1 Fiig i 25 30 25 39 28 38
50 45 31 45 30 afal 30 ik 28 43 30
55 50 35 49 30 [T 38 a8 E]
B 54 35 54 a5 54 EL] x] a5
65 40 B0 35 1] ] &R 35
70 20 ] 20 B0 42 &0 20
15 &0 [211] 42 &0 40
BO 50 B0 47 (1] 45 [1] &0
0 [ 55 B0 B0
100 (1] (1] &0 B0
110 &0 [ 70 80|
120 [Z1] 1] 0 B
130 (] 0 [11]
140 Ly und .** ehne Schaftrippen Li71] T0 [:Ti]
150 [:21] T
160 (1] T 100
180 (] 100 100
10 [1] T 100
Fiiii] [51] 10 100
220 - 300 in 20mm Abstufung &0 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung [E1] 100 100

Andere Gewindelgingen im Bereich |g > 47d bis zur max. Standardgewindel&nge sind zuldssig

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO-TOPIX Rundkopfschraube, T-Drive Anhang 3.13

Z47418.11 B8.06.03-158M0
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ETA-11/0284 vom 5. September 2011 Bautm:hl'f!?l:

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
t o e Ly *1s HECO ZL
Herstellerzeichen H
o
"I"|| | —
11 2
L w7
Nenngréfie @35 24,0 & 4,5 DSH 2 6,0 28,0 @ 10,0
obere Tol. +€} 25 -HII 25 +I]25 +0.3 +0,4 +ﬂ 45
d sl 3:6 4,1 4,6 527152 55 |62 55180 %5 | 10
d obere Tol. . 55 2,95 3.25 3T 4.4 545 E.Eﬁ
1 untere Tol 2 2 28 2,85 3,35 4,05 5,05 6.2
obere Tol. 0.3 +04 +0.4 +0 +0
ah | intere ol | 64 B 7.8 fn,a 8,7 0.4 9,4 04 118 & 06 14,8 05 18,5 s
d obere Tol. 2.?5 3,15 345 3.9 4,7 58 T
S | untere Tol 255 2,95 3,25 3,7 4,5 56 6.9
P +10% 2,6 3,0 34 38 45 6,0 7.5
k obere Tol, 2.1 25 2.7 3.0 3.6 4,7 6,0
untere Tol 1,8 21 23 28 3.1 4,0 5.2
f cbere Tol, 12 13 1,55 1,55 1,85 2,2 3.3
untere Tal 0.9 1,0 1,15 1,15 1,55 1.7 2.8
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 21 272 315 3,35 3,86 4,52 817
untere Tol 1,685 2,28 2,69 2,89 3.4 4,06 5.71
m 4,0 4,6 5.1 53 7,1 8.8 10,4
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 iE
25 Z 20 20 20
30 25 18 25 20 24 20 24 ]
35 3 2T a0 20 ] 20 ] 20 2
an 38 | @ 55 25 34 5 34 F 3
45 a1 i a0 25 8 25 ] F 38
50 46 a1 45 30 a4 30 44 F 43 an
55 Sl ] 46 30 45 el ] 4E 30
EO 54 35 54 35 54 L 53 35
A5 a0 [ 35 &0 38 58 35
70 40 60 40 60 4z &0 )
75 40 B0 42 50 Al
B0 50 &0 a7 B0 5 0 B0
40 55 55 ED &0
100 1] 80 EEI BO
110 ] ] 70 BD_|
120 60 ] 70 BD
130 [T] 0 BO
140 Lvund - ohne Schaftrippen 0 70 BD
150 [1] o B0
160 60 70 100
180 [ 100 100
180 L] 100 100
200 B0 100 00
220 - 300 i 20mm Abshulung B0 100 00
320 - 400 in 20mm Abshulung B0 100 100
420 - 500 in 20mm Abstuifurs [1] 100 100
Andere Gewindeléngen im Bereich Ig = 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.14

HECO-TOPIX Linsenkopfschraube, Pozi-Drive g

Z47419.11 8.06.03-158M10
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ETA-11/0284 vom 5. September 2011 Bautnchrﬁl[

Woerkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
Lv iis HECO ZL
- \ Lo° 25° Herstellerzeichen H
e ~ O
% /1 s — i &
'é :4._. B% — o .
Benanippan P temacspen
Lt 1.5
L 7
Ha-nngrﬁﬁa 23,5 & 4,0 4,5 @50 &1 6,0 @80 & 10,0
obere Tol, +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,45
d untere Tol 31‘6 0,2 4'1 0.2 4*6 0,2 5'2 -0,3 6‘2 0,3 8‘0 0,1 10 0.1
d obere Tol. 255 285 3,25 a7 4.4 5,45 6,65
1 |untere Tol 2,2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
obere Tal, +0,3 +0,3 +0.4 +0,4 +0 +0 +0
dh untere Tal 6.8 03 7.8 0.3 3,? 0.4 9:‘4 0.4 1 113 06 14*8 0.5 1B=5 05
d obere Tol. 2,75 3,15 345 39 4,7 5.8 7.1
S |untere Tol 2,55 2,95 3,25 37 45 5,6 6,9
P +10% 2,6 3,0 3.4 38 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2.1 2.5 27 3,0 36 4.7 8,0
untere Tal 1,8 2.1 2.3 26 3,1 4,0 52
f obere Tal. 1,05 1.3 1,35 1,35 1,95 22 33
untere Tol 0,75 1,0 0,95 0,95 1,55 1,7 28
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
f obara Tol. 147 1,65 1,8 2,15 28 3,15 3,85
untere Tol 1,27 1,4 1,5 1,85 2.3 2,85 34
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6.8 6,8
L Ly Lt Ly Lt Ly Lt Ly Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt
20 18
35 Fil ] = 20 20
30 2 B* 25 20 24 ] 24 24
25 3 21" ] 20 28 20 28 20 28
40 E 24° a5 25 34 25 34 23 3
A5 41 27 40 25 EL] 25 EL] 28 ET]
50 &R a1l 45 30 44 an 44 28 a3 20
7] 1] 35 44 30 48 3a 48 30
3 54 35 54 35 54 38 53 a5
5 40 B0 a5 B0 38 58 35
iv] &0 B0 ] [:1] 42 60 all
75 40 60 [F] 60 40
BO S0 [:[1] 47 [1] ah G0 [£1]
1] 55 55 60 [Z1]
100 B0 B0 B B0
110 B 1] T ED
120 B0 =11] T B0
130 =10] Fill] [-1]
140 Lv und "~ ohne Schaftrippen B0 70 BO
150 B0 7o Bl
160 =] 70 40K
180 B0 00 100
190 [=1] 100 100
200 [=1] 100 100
220 - 300 in 20mm Abshihung B0 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 60 100 00
420 - 500 in 20mm Abstufung BO 100 00
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig = 4*d bis zur max. Standardgewindelinge sind zuléssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-TOPIX Linsenkopfschraube, T-Drive Anhang 3.15

Z47419.11 B.06.03-158M10
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
Lv 415 HECO ZL
t Lo° 25
o - .
(LR} B
& - -‘gfp- .= ——
~ Ly —
W17
¢ | [] | senanmppen | Sphsnnippen |
| f L Lt #15
E._‘__F
L st "
Hmnﬂrﬁﬂe_ 26,0 28,0 2 10,0
obere Tol. +1,3 +0.4 +1,45
d untara Tol 6.2 0.3 B 0,1 10 0,1
d obere Tol, 3,95 545 6,65
1 untﬂre_"l'ul 3,55 5,05 6,2
abere Tal. +1 +1 +1
dh | untere Toi 14 7, 175 7, 22,5 7
obere Tal. +0,3 +0,5 +0.5
b | untere Tol 6.2 33 8 s 10 55
d obere Tal. 4.4 58 [
S | untere Tal 4.2 586 6.2
dc ca. 12 ca. 16 ca. 20
P +10% 4,5 6,0 75
k obere Tol. 29 4.0 4.2
untere Tol 2.2 3.3 3,5
f obere Tol. 18 26 2.6
untere Tol 1.1 20 2.0
obere Tol. 1.7 20 2.3
C untere Taol 1.2 1.5 1.7
Antrieb Gr. T25 T40 T40
t obera Tol. 27 a5 4.0
untere Tol 24 26 3,0
A 4,5 6.8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Ly Lt
&0 33
50 A3 0
B0 53 50
70 L1] B0
B0 70 B0 70 &0 60
E] 0 BO &0 B0
100 70 B0 &0 B0
120 i) 100 il a0
140 FiY] Fi'] B0
160 Fi7] 100 100
180 i) 100 100
2{_){] Tn 100 100
220 70 100 100
240 i) 100 100
260 70 100 100
280 FiY] 106 100
S0e-A000 n 20mm Abstufung Fit] 100 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig = 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuléssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-TOPIX Tellerkopfschraube, T-Drive Anhang 318

Z47418.11

B8.06.03-158/10
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ETA-11/0284 vom 5. September 2011 it

HECO-TOPIX Sechskantkopfschraube, T-Drive

Woerkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
Lv %15 HECO ZL
4,0° 25° Herstellerzeichen H
°
_
i
p, SpRranappen
Lt 15
L =7
Nenngrofie @ 10,0
d abere Tol, -1 0 +0,45
untere Tol 0.1
obera Tal, 6,65
d1 untere Tol 6.2
obere Tal. +0
S W untare Tal 1 5 0,33
obere Tol. +0
dk untere Tal 10 0.2
obere Tal, % |
dS untere Tol 6.9
P +10% 7.5
k obere Tol, 53
untere Tal 4.7
obera Tal. 2.3
f untare Tol 1.7
Antrieb Gr. T40
obera Tal, 36
t untere Tol 3.1
A 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt
B0 B0
F] [
100 B0
120 T
140 )
160 100
180 100
200 100
220 100
240 100
260 100
280 100
30 100
320 100
340 100
360 100
400 100
Andere Gewindelidngen im Bereich Ig > 4°d bis zur max. Standardgewindel&nge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.17

Z4ra1a.

B.06.03-158M10
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ey )| Bt

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
k Lvhs | HECO ZL
- 40° 25° Herstellerzeichen H P
—
/¥ I W Y
L -1 % -
R s < |& ;
P
T ites o
L jsi7 Ausf. B
Nenngréfte @ 3,5 @ 4,0 24,5 @ 5,0 26,0 28,0 @ 10,0
cbere Tol. +0,2 +n 2 40,3 +0,35 +0,3 +0,4 +0,2
d wntere Tol 315 0.3 4 0 4'4 0,25 419 -0,25 6*0 0.4 ?‘8 0.4 10 0.5
d obera Tol. 2,35 2, Er 29 3.2 3,95 52 6.5
1 |untere Tol 2,0 2,25 25 2,8 35 4,7 6,0
obere Tal. +0,3 +:ra +0.4 +r:u
dh untere Tol EB 0,3 ?8 8,? 0.4 94 11 B 148 185
d obere Tol. 2,65 2.95 3,3 3.? 4.4 5.8 7.1
S |untere Tol 245 275 3.1 3.5 4.2 56 6,9
P +10% 1,75-2,1 2,0-2,5 2,25-2.8 2,531 3,0-3,75 4,0 50
k obere Tol. 21 25 27 30 36 47 6.0
untere Tol 1,8 2,1 2.3 2.6 3.1 4.0 52
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 2,06 2,51 31 345 345 4,32 5,65
untere Tol 1.7 2,05 2.64 3.0 3.0 3,86 52
m 4.4 4.9 5,3 6,6 8.5 9,8
L Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Ly Lt
] 1 15 20 ] 20
) 26 18 25 18 24 I 24
35 3 z 30 A 28 2 29 7] T}
A a8 23 El 25 T 24 ET] 34 33 a4
45 41 28 40 i kL] 27 EL] Fii 38 28
50 46 £ 45 30 44 28 £4 29 43 31
] 50 a7 58 ET &8 37 48 33
[ 54 3 54 Tl 54 a7 ] 3% 42
[ 60 42 [ 5] 42 B0 42 BD 43
] [1] [ 60 [F] 80 42 B0 43 [F
75 [] 47 60 A7 (] 48 (5] L]
BO 60 47 [E] 47 [15] A8 BD 48 B0 B0
3] 60 60 5 1] 53 ) 60|
100 B0 [:d] 1] [73] ] B0
10 1] T
F 70 70 ) 80
133 70
140 i} Bl 10
160 70
160 [17] ) 1060
180 [iT4] Bl 1060
10 B0
200 B0 100 100
230 80 100 100
240 80 100 100
260 - 30 I 20 mam Abstufung [Ti] 100 100
320 — 480 In 20 mm Abstufung 8 100 103
480 - 500 In 20 mm Abstufung 100
Andere Gewindeléngen im Bereich Ig = 47d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, Pozi-Drive Anhang 318

Z4ra1e

8.06.03-159/10
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

DIBt

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
k Lv *15 HECO ZL
L Lo© 26° Herstellerzeichen H
& Frasrippen
- o
7 ! e .e
Sl B —1—1% N % i
&| S =! | & = i
S
ELETET
= -
L jsi7 Ausf. B
Nanngrﬁﬂe @35 &40 @45 @ 5,0 @ 6,0 & 8,0 @ 10,0
obere Tol. +),.2 +0,2 +,3 +0,35 +0,3 +),4 +0,2
d untere Tol 3,5 0,3 4,0 03 4,4 0,25 4,9 -0,25 6,0 0,4 7,8 04 10 05
d obare Tol, 2,35 2.6 29 3.2 3,95 5.2 6.5
1 U"EM_TGE 20 2,25 25 2.8 35 4.7 6,0
obere Tol, *D 3 +u 3 +U 4 +cr 4
on |68 7.8 8,7 24 [9,4 04 11, 14,8 2. [185.%
d obere Tol. 2,55 2,95 3,3 3.? 4.4 5.8 7.1
S | untere Tol 2,45 2,75 31 3.5 4,2 5.6 6.9
P +10% 1,75-21 2,0-2,5 22528 | 2,531 3,0-3,75 4,0 5,0
k obere Taol. 2.1 25 2.7 3.0 36 4.7 6,0
untere Tol 1.8 2.1 23 26 3n 4.0 5.2
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tal. 1,47 1,65 1.8 2,15 2.6 3,15 3,85
untere Tol 1,27 1.4 1.5 1,85 2.3 2,85 34
A 3,35 3.35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L W Lt Lwv Lt Lwv Lt Lv Lt Lv Lt Lwv Lt Lv Lt
] &1 15 20 18 20
30 28 18 25 18 24 24 24
35 31 21 a0 22 29 22 29 22 28
&0 36 23 35 25 34 24 34 24 33 Fi
45 41 28 40 Fii ET] Fi 38 Fid T L
1] 48 at 45 1] 44 29 44 20 43 3
55 50 3 58 37 £8 37 48 33
1] 54 ar L4 ETd 54 ar X 3 42
85 0 42 50 4z 60 43 i 43
Fi'] (28] 42 a0 42 [5] 42 1] [l 42
Th 60 47 60 &7 (8] Af (4] 48
BD [13] 47 T3] 47 80 48 B 48 B 80
ol a0 B0 Bl [=1] 53 B (o8]
100 60 (1] Bl (1] B BO
110 0 ']
120 7o 70 B0 [
130 70
140 i) Bl 100
150 ']
160 B B 10
180 [T1] BO 100
180 B0
200 BO 100 100
220 B 100 1063
24l BO 100 100
SB0 = 300 n 20 mm P.hﬂl.dwg B3 100 100
J20 — 460 in 20 mm Abstudung B0 100 105
480 — 500 I 20 mm Abstufung 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelange sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, T-Drive Anhangeae
Z4T419.11 8.06.03-15810
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ETA-11/0284 vom 5. September 2011 AORDRA.

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Lt &8 = HECO ZL
'.."0 £5° Herstellerzeichen H
al o
?:: ‘c — B
= "
B = |8
Ly 215
L w7
Nenngréfie @ 3,5 @ 4,0 @ 4 5 & 5 ll 6,0 @ 8,0 @2 10,0
obere Tol +0, 2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,2
d untara Tol 3 5 410 0.3 4 4 —025 4 9 025 6’0 0.4 ?’8 -0.4 10 0.5
d obere Tal. 2.35 26 29 32 305 52 6,5
1 | untere Tol 2,0 2,25 25 2,8 35 4.7 6,0
th || 68 5; |78 55 |87 o2 [94%, [11.8 51138 T:[18.5 %
d obere Tol. 2.65 2,95 3.3 3.? 4.4 58 71
S untere Tol 245 275 3 3.5 4.2 5,6 6.9
P +10% 1,75-2,1 2,0-25 22528 2,531 3.0-3,75 4,0 5,0
k obere Tol 2.6 2.9 3,05 3.4 4,0 54 6,5
untere Tol| 2,35 2,55 2,75 3,1 3,7 5,0 6,1
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,85 246 2,72 315 348 4,17 569
untere Tol 1,6 22 2,26 2,69 302 3,7 5,23
m 3.8 4.4 4.6 5.1 6,7 8.5 9.9
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lw Lt Lwv Lt Lv Lt Lv Lt
25 FF] 15 22 22 22
30 FTi 18 Fii 18 Fi Fid 27
a5 a2 Fi a2 a2 a2 22 a2 22 a2
&0 ar &3 ar 5 ar 24 a7 14 37 24
45 47 ] 42 Fid [ Fid [F] T 42 F-]
50 47 3 AT a0 45 FT] &7 7] 48 El]
55 50 37 50 ET 51 37 1 33
80 [ ar [T ETd 5_4 17 5 3_!3 42
g& a6l 42 (5] 42 [:]i] 2 [:1] 43
0 E_D 43 60 [ HLD 42 (1] 43 43
75 B0 47 (1] a7 7] 48 [7] 48
B0 B0 a7 (1] 47 (7] 48 [ 48 [ B0 |
E_EI [71i]) (5] 7] [7i] 53 [iTi] Bl
10 60 60 B0 B [:l1]
110 i) i
120 i) FiT] B a0
130 70
140 70 (1] 100
150 70
168 BO [ 100
180 [T] B 1060
180 B0
_200 B0 100 100
Frii] B0 100 100
I A0 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung [] 100 100
320 — 450 I 20 mem Abstufung 100 1040
4B0 - 500 In 30 mm Abstufung 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zulssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.20

HECO-FIX-plus Rundkopfschraube, Pozi-Drive

Z47418.11 8.06.03-15810
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fiir
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Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Lzts HECO ZL
'ﬁ’ﬂ 6 d Herstellerzeichen H
h
p il ———
n e e % >
o - il
o
2 el MY B
| |
Ly 215 o
L 17
N&nnﬂrﬁﬂa & 3,5 @40 & 4 5 & 5,0 & 6,0 & 8,0 @ 10,0
obere Tol, +0,2 +0,2 +0,35 +0,3 +0,4 +u 2
d untere Tal 31 0,3 4’ 0.3 4 4 -ﬂ25 4l -0,25 6' -0.4 ?IB 0.4 10
d obere Tal, 235 2,6 29 3,2 3,95 52 a,5
1 untere Tol 20 2,25 25 2.8 3.5 4,7 6,0
ok [Z=0l68 0178 %2 [87 24 194 5% [11.8 2.]148 £.]185 %
d obere Tol. 2,85 2,95 3.3 3,? 4.4 58 Ta
5 |untere Tol 245 2,75 3,1 a5 4.2 56 6,9
P +10% 1,75-21 2,025 2,25-28 2,531 3.0-3,75 4.0 50
k obera Tal. 26 2.8 3,05 34 4.0 54 6.5
untere Tal 2,35 2,55 275 3,1 ar 5,0 6,1
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
obere Tol. 1.5 1.7 1.8 2.2 2.7 3,15 3,85
t untere Tol 1,2 1,3 1,4 18 2.2 2,85 34
A 3.35 3,35 453 4,53 4,53 6.8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 22 22 22
30 27 [] 27 18 27 27 27
ET a2 1 a2 &2 a2 &2 2 F7] a2
£0 ar 23 kX 25 37 24 a7 24 ar 24
45 Lrd 28 A3 Fii A i [¥] Fi 47 FL-
50 4T E 47 30 46 20 AT 20 46 E
[ 1) a7 50 ar 51 a7 51 33
50 55 EL 54 37 54 ET 54 36 43
B;i' B_{} 42 I}"ﬂ 43 Iiﬂ 42 [iTH] 43
70 Bl £ 1] 42 Bl 42 60 -ig 4_2
75 Bl &7 E_B af E_D &8 60 <8
80 50 a7 B0 AT B0 48 0 48 ] B0
] B B0 54 [:T4] 53 [:1] a6l
100 B0 60 [] B0 80
T
B = : 5 55—
130 70
140 70 Bl 10
150 i
160 80 ED 100
180 A0 ] 100
160 B0
200 80 100 1063
230 [2T4] 100 10
240 Ah 100 105
260 - 300 i 20 mm A.I::fuh.lng 80 100 106
320 - 460 |nmmmmm1'um 100 1063
4B - 500 in 30 men Abstufung 100
Andere Gewindel&ngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelnge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.21

HECO-FIX-plus Rundkopfschraube, T-Drive

Z4T418.11 8.06.03-15810
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

HECO-FIX-plus Linsenkopfschraube, Pozi-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
5
t F lo——ark?’ HECO ZL
Herstellerzeichen H
3
|| | |y =
% )
L [11k
Nenngrile @3,5 24,0 @45 & 5,0 & 6,0 &8,0 & 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +3 +0,35 +0,3 +0,4 +0,2
d untere Tol 3,5 0,3 4,0 03 44 0,25 49 0,25 6,0 0,4 7,8 0.4 10 05
d obere Tol. 2,35 2,6 29 3.2 3,95 5.2 6.5
1 |untere Tol 2,0 2,25 25 2,8 3,5 4,7 8.0
obere Tol. +3 +0.3 +H4 +0,4 + +) +0
dh untere Tol 6f8 0.3 ?-"8 03 S"? 0.4 9’4 -04 11-‘8 16 14'8 0,5 18-'5 0,5
d obere Tol 2,65 2,95 33 3,7 4.4 58 7
S |untere Tol 245 2,75 3.1 3.5 4.2 5.6 6.9
P +10% 1,75-2,1 2.0-2,5 225-28 | 2531 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 21 2.5 2.7 3,0 3.6 4,7 6.0
untere Tol 1.8 2.1 23 2.6 31 4.0 5.2
f obere Tol. 1.2 1,3 145 1.55 1.95 2.2 33
untere Tal 0,9 1.0 1,15 1,156 1,55 1.7 28
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
r obere Tol 2,11 272 3,15 3,35 3,86 4,52 6,17
untere Tol 1.6 2,26 26 2,89 34 4,06 571
m 4.0 4,6 51 5,3 7.1 8,8 10,4
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
i Fl 15 70 19 0
0 20 18 i 18 T} 7] 7]
35 31 F] a0 = z F7] 9 F7] ]
40 ] FE] 35 ] ] 7] 7] 7] e 24
45 a1 _2_& A0 Fi &0 Fii pE] Fid 35 28
£ afi 3 45 ET] a4 Fa] a4 i) FE 31
5 50 37 53 37 49 37 AF 33
) 5 37 £ 37 = a7 = 36 F]
Ej ﬁ_ﬂ 1_2 Bl d ] [F] (1] 43 —
i) [T] [H] 1] a2 0 [F] [1] 43 az
75 [5] AT 5] AT ] A8 [3] 48
O (] a7 1] 47 ] 48 (] ] 50 60|
1] 7] ] 54 [] 53 [[] [
100 B B [1] [21] A [T7]
110 70 7O
120 T Th (] [T7]
130 i)
140 T0O [T] 100
150 1]
160 B0 ] 100
180 50 £ 100
150 80
Fa] 80 10y 100
] 8O 10 1060
240 B0 [T 106
260 - 300 inx.-mmkbmumm [:TH] 100 1080
320 - 450 In 20 mm Abstufung 80 100 105k
480 - EOO In 20 mm Abstufung 100
Andere Gewindel&ngen im Bereich lg > 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.22

Z47419.11

B.0G6.03-158M0
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

HECO-FIX-plus Linsenkopfschraube, T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Li 1.5
gt W0 HECO ZL
Herstellerzeichen H
] - T
of T 1 = ) P
k] = _.‘. | 1
2 - ==
Ly £1.% A
k - =
L w7
Nenngréfle @ 3,5 @40 @45 @50 6,0 @8,0 & 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,3 +0,35 +0,3 +0.4 +0,2
d untere Tol 3,5 0.3 4,0 -0.3 4,4 0,25 4,9 0,25 6,0 0,4 7.8 0.4 10 0.5
obere Tol. 235 29 32 3,95 5,2 6.5
a1 |umereTol| 20 2,5 28 35 4,7 6,0
obere Tol. +0,3 +0.3 +0.4 +0.4 +0 +0 +0
ah |68 G5 | 7.8 G5 |87 o4 |94 Gf |11.8 5[ 14.8 55| 18.5 s
d obere Tol. 265 33 37 4.4 5.8 71
5 |untere Tol 245 3.1 35 4,2 56 6,9
P +10% 1,75-2,1 2025 | 22528 | 2,531 3,0-3,75 4,0 50
k obere Tol. 2,1 2.7 3.0 3.6 4,7 68,0
untere Tol 1.8 23 28 31 4,0 5.2
f cbere Tal. 1.0 1.2 1.3 1,95 2,1 3.3
untere Tol 0,7 0,9 0,9 1,55 1,7 2,8
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
obere Tol, 1,47 1,8 215 26 3,15 3,85
b |weeto| 127 . 15 1,85 23 2.85 34
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv | Lt | Lv [ Lt | Lv ] Lt | Lv | Lt | Lv [ Lt J bv | Lt | Lv | Lt
25 F 15 20 12 0
30 28 18 Fra] 18 24 s ) 24
as 1 Fil ] &2 20 22 frat] 22 28
L0 i 23 35 2,;5 34 24 ET] 24 33 24
48 41 28 41 Fii 30 27 il Ei EC] 28
50 46 ET] 4 E 4 25 4 FIi] 43 31
58 &0 EX 50 ar 40 kT LE 33
(1] 5 3r 54 a7 Ea) ar §-. 36 A2
[1] 1] &2 B0 42 1] 42 (] i
70 =] 43 (] 42 (1] [F] (1] & 42
75 1] AT 50 &7 50 se 1] 4
B0 1] 47 (1] 47 [1] 1] 60 iB (1] (]
20 60 60 ] 60 ] [5] 60
100 (] &0 1] &0 ] 80
110 EiT] 0
120 70 70 80 80|
130 70
141 10 B 100
150 70
160 (1] ] 10
180 50 ] 10
1] B0
200 [} 100 D0
220 _80 100 00
240 80 100 1)
60 - 00 in 20 mm Abstulang B0 100 00
320 - 460 in 20 mm Abstufung B0 100 100
480 - 500 in 0 mm Abstufung 100
Andere Gewindel&ngen im Bereich Ig > 4°d bis zur max. Standardgewindelénge sind zulassig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.23

Z47419.11

B.06.03-159M10



Seite 41 der Europdischen Technischen Zulassung
ETA-11/0284 vom 5. September 2011

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

DIBt

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
_ Lv *18 HECO ZL
Iﬁﬂn 45ﬂ
% ] °
o E =
o O = |
p
:' Lt 15 3
L 17 M
Hennprﬁﬂa @ 3,5 @40 @45 @ 5,0 & 6,0 8,0 @ 10,0
obere Taol. +0.25 +0,25 H1,25 +0,25 +0.3 +04 +0,2
d untere Tal 3r5 03 4,0 03 4,5 03 5,0 03 6,0 04 ?fS 0,4 10 -0,5
d obere Tal. 25 2.9 31 3.5 4.1 52 6,5
1 [ untere Tol 2.2 2,56 2,7 3,05 3,65 4,7 6,0
abere Tal, +0,3 +0,3 +0,4 +(,4 +0 +( +0
dh untera Tol 6!'8 =03 ?;8 03 S.r? 04 9,4 0.4 11;8 .6 14;3 05 18}.5 45
d abere Tal. 27 3,15 345 3,78 4.4 5.8 71
§ |untere Tol 26 2,95 3,25 3,58 42 56 6,9
P +10% _ 1,75-2.1 2,0-25 2,25-2.8 2,531 3,0-3,75 4,0 5,0
k obere Taol, 2.1 2.5 2.7 3.0 36 47 6.0
untere Tol 18 2.1 23 26 3,1 4,0 52
Antrieb 2 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 2,06 2,51 3.1 345 345 432 565
untere Tol 1,7 2,05 2,64 3,0 3,0 3,86 5.2
m 4.0 4.4 4.9 5 6.6 8.5 9.8
15 Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt
o] 21 15 2_0 18 20
30 26 18 25 18 24 = 24 = I
35 H ] 7] 20 22 Fr] 22 28
40 T 23 35 15 24 24 ko 24 32 24
45 41 2B 40 F1i E] 27 ET] 27 ET] 2B
50 48 ET] a5 E a4 20 i 20 43 3
55 B0 ar ] ar A0 ar 4B Bi!
60 Gl 3T Bl ETd ] ar 53 ET 42
[ 1] 42 B 42 (1] 47 80 43
70 [] 42 [51] ad &0 [¥ [:01] &3 42
] [T] 47 ) 4T B0 AP [211] A8
1] B a7 Bl 47 =] 4B B0 4__-I-I [ 1]
100 B0 50 ] B0 80 B0
i) 70 0
120 Fit] T 80 Bl
130 70
140 T A0 100
150 T
160 Bl 80 100
180 B 80 100
150 1)
200 [51] 103 100
220 Bl 10 100
= 240 Bl 10 100
260 - 300 Ini 20 mim Abstufung BO 103 100
330 - 460 in 20 mwm Abstufung BO 10 100
4B - 00 in 2 mem Abstufung 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zul&ssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, Pozi-Drive Anneng e

Z47419.11

B8.06.03-150/10
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Deutsches
Institut
fiir

HECO-FIX-plus Senkkopfschraube, T-Drive

Werkstoff: Kaitstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
k|| Ly s HECO ZL
4,0° 25 Herstellerzeichen H
L]
-: L-]
3 3
IS &
i
BT T
— - -
L js17
Nenngréfie & 3,5 24,0 245 & 5,0 @ 6,0 28,0 @ 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,4 +0,2
d untere Tol 3'5 0,3 4* -0.3 4'5 -0,3 510 -0,3 6!0 -0.4 ?*8 04 1 0 -0.5
d obere Tol, 25 29 31 3,5 4.1 52 6.5
1 ”“tﬂfﬂjﬂl 22 2,55 27 3,05 3,65 4.7 6,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0.4 +0.4 +0 +0 +0
ah |uneetol| 6:8 535 |78 o5 8,7 L7 |94 oa 11,8 G| 14,8 55| 18,5 G
d obere Tol. 27 3,15 3,45 3,78 4.4 5.8 A
S | untere Tol 26 2,05 3.25 3,58 4.2 5,6 6.9
P +10% 1,75-2,1 2,025 | 22528 | 2,53,1 3,0-3,75 4,0 5,0
k obere Tol. 21 2,5 27 3.0 3.6 4.7 6.0
untere Tol 1.8 2.1 23 26 a1 4.0 5,2
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1.47 1,65 1,8 2,15 26 3,15 3,85
untere Tol 127 1.4 1,5 1,85 23 2,85 3.4
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv LL Lv Ll L_'.r Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt
25 F: 15 20 g 20
a0 2E 18 25 16 FI] 24 &4
35 F 21 a0 2 28 22 29 22 28
£0 36 23 35 25 ] 24 Sk Zd 33 24
45 41 28 40 Fzi EL] 27 39 T 3 28
50 46 at 45 30 £ 29 A4 29 43 31
55 50 37 58 ar 48 a7 48 43
60 54 ar 54 ar 54 a7 53 36 42
[ B0 42 [ [F] [ 42 5 43
70 B0 42 60 42 60 42 [71] 43 42
75 60 a7 60 a7 60 a8 (e 48 =
80 (5] 47 80 47 (5] 48 [T1] 48 =] (1]
80 60 60 B [1] 53 &0 (1]
00 [ 60 1) [ B0 E0
110 T 70
130 i) ] [=11] B
130 ]
140 70 &0 100
160 70
1603 80 an 100
163 80 B0 100 |
160 80
200 [ 104 100
20 [ 100 100
_240 80 100 100 |
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 100 100
320 — 480 Im 20 mem Abstufung [:14] 100 100
48D - 500 In 20 mem Abstutung 100 |
Andere Gewindeldngen im Bereich g > 4*d bis zur max. Standardgewindeladnge sind zulédssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.25

Z4Ta18.11

B.06.03-158M10
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Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
— e HECO ZL
I"uot 9 Herstellarzeichen H
P
- &
— —
e e
Lvtis 2
L e
Nenn$rﬁﬁa_ 23,5 24,0 245 25,0 @ 6,0 28,0 @ 10,0
obere Tal. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0.3 +0,4 +0,2
d untere Tol 3.5 0,3 410 -0.3 4! 0,3 51 -0.3 6. 0.4 ?,8 0.4 10 0.5
d obere Tol. 25 29 31 35 4.1 52 6.5
1 |untereTol| 22 2,55 2,7 3,05 3,65 4.7 6,0
obere Tal. +0,3 +0,3 +0.4 +0.4 +0 +D +0
dh untere Tol 618 0,3 ?'8 0.3 a=? -0.4 914 -0.4 11 ,8 -0.6 14*8 -0.5 1315 0.5
d obare Tol. 2.7 3,15 3,45 3,78 4.4 58 T
5 |untere Tal 2.6 2,95 3,25 3,58 4.2 5.6 6,9
P +10% 1,75-2,1 2025 | 22528 | 2,5-31 3,0-3,75 4,0 5,0
k obera Tol, 28 29 3,05 34 4,0 54 6,5
untere Tol 2,35 2,55 2,75 31 ar 50 6,1
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
.t abere Tol. 1,85 2486 2,72 3,15 348 417 5,69
untere Tol 1.6 2,2 2,26 2,69 3,02 3,71 5,23
m 3,8 4,4 4,6 5,1 6,7 8,5 9,9
L Lv Lt Lv Lt L_1_.r Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 22 22 22
ET] 27 18 FEi 18 27 27 i
35 32 21 az 2 a2 2 32 FF] EF]
&0 En 23 ar 25 37 24 a7 24 ar 24
I-_!u 42 FL] 42 Fid &z 27 &2 27 42 28
50 47 31 47 30 46 29 47 29 465 ET]
55 50 ER 50 37 51 ar 51 a3
&0 55 EL 54 EL 5 37 Sab 36 &2
GE B0 a2 ] ¥ &0 EF] (] LE]
[it] [=1] 42 &l 42 B0 42 B0 43 42
5 [ a7 ] 47 &0 A [ 4B
B0 B0 7 60 a7 60 48 60 48 [ 60
] [<]] (4] Seb 60 53 [:51] [=1]
100 1] [] 60 B0 B0 |
110 70 0
120 70 70 B0 BD |
130 o
140 0 ] 100
150 70
160 a0 BO 100
180 (1] B} 100
180 {=1]
200 80 104 100
220 B0 100 1
240 a0 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung B 100 100
A0 - 450 in 20 mm Abstufung 100 100
480 - 500 in 20 mm Absiufung 100
Andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4°d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zulissig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.26

HECO-FIX-plus Rundkopfschraube, Pozi-Drive

247418.11 8.06.03-158/10
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Seite 44 der Europdischen Technischen Zulassung Institut
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Bautechnik

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
i L 213 i HECO ZL
40°%5
Herstellerzeichen H
% B
p i r v =k
o -1 &
3 = L
Ly #15
L 17 .
Nmngrﬁﬂe_ @35 @40 4.5 @ 5,0 & 6,0 28,0 & 10,0
obere Tal, +'I] 25 +l] 25 +0,25 +l:|- 25 +0.3 +0,4 +0,2
d untere Tol 3 S 4 D 4*5 0,3 5 0 6’0 0.4 ?18 0.4 10 -0.5
d obera Tal, 2,5 2, 9 3.1 3, 5 4,1 52 6,5
1 '-'"WE_Tﬂl 2. 2 2,55 2.7 3,05 3,65 4.7 6,0
cdy 2188 02 |78 2187 22 |94 118 8.]148 2.]186 %
d obere Tol, 2,? 3,15 345 3.?'3 4.4 58 71
5 |untere Tol 26 2,95 3,25 3,58 4,2 56 6,9
P +10% 1,75-2,1 2025 | 22528 | 2,5-3,1 3,0-3,75 4,0 5,0
k obere Tal. 26 2,9 3,05 3.4 4,0 5.4 6.5
untere Tol 235 2,55 275 3.1 3.7 5,0 6.1
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol, 1,85 246 272 3,15 348 3,15 3,85
untera Tol 1.6 2.2 226 2,69 3,02 2,85 34
A 335 3,35 4,53 4,53 4,53 6.8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 ] ] 2
30 Fii 18 Fii ] 77 il Fii
3t 32 71 32 = 3z 7l 2 72 52
[T ar ar % a7 24 ar 24 a7 &4
4 42 E 42 Fi [F Fii 42 27 42 28
] a7 a7 30 36 FIi) a7 i) A6 3
55 L] a7 50 a7 £1 ar g1 EE]
B0 55 T = a7 L a7 =] 5 iz
65 B 4z B0 a2 0 4z B0 a3
ki) [ 42 & 42 [ 42 B 43 42
75 [ a7 1] a7 ] 28 &0 28
BD B a7 60 a7 ) ab ) a8 B0 B
S0 =] ] 54 B 53 &0 [
100 7] B0 5] [ i)
LAl i i
120 70 70 B0 B
130 b =
140 70 B0 100
150 70
160 B B0 00|
180 B A0 100
150 B0
700 B 00 100
F0 B 100 100
Z400 [ 100 100
760 - 300 Tn 20 mm Abstutung ) 100 100 |
320 - 25D in 20 mm Abstufung 100 100 |
480 — 500 in ED mm ﬂ.l:q‘ll.rlung 'I.Dﬂ_

Andere Gewindeléngen im Bereich g = 4*d bis zur max. Standardgewindeldnge sind zulassig

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO-FIX-plus Rundkopfschraube, T-Drive Anhang 3.27

Z47418.11 8.06.03-158M10
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Bautechnik

fir

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
t Liis
3] 1 10°ss HECO ZL
o Herstellerzeichen H
| i
oo o 5| % w
i ! ri_. l ™
- p
kl Ly 15 -
L ist7
Nenngréle @3,5 @40 @45 @ 5,0 @ 6,0 @ 8,0 @ 10,0
obere Tol. +0,25 +(,25 +0,25 +(,25 +13 +0,4 +0,2
d uniere Tol 3,5 03 4,0 03 4,5 03 5,0 03 6,0 04 7,8 04 10 05
d obere Tol, 25 29 3.1 35 4.1 52 6.5
1 untere Tol 2,2 2,55 27 3,05 3,65 4,7 6,0
bere Tol, +03 0,3 ] +0,4 ] 0 0
ah |uweretal| 68 33 | 78 55 [ 87 34 |94 LF (11,8 | 14,8 15[ 185 U
d abere Tol. 2.7 3,15 345 arse 4.4 5.8 7.1
S | untere Tol 28 2,95 3,25 3,58 4,2 56 6,9
P 11{]“!'(9 1.?5’2,1 2rﬂ‘215 2r25"218 2.5‘3r1 3.&"31?5 41-'1] 51ﬂ
k obere Tol 2.1 25 27 3.0 36 4.7 6,0
untere Tol 1,8 2.1 23 26 3,1 4,0 52
f obere Tol. 1.2 1,3 1,45 1,55 1,85 2,2 33
untere Tol 0,9 1,0 1,15 1,15 1,565 1,7 28
Antrieb Z 2 2 2 p 3 4 4
r obere Tol 2,11 2,72 3.15 335 3,86 4,52 6,17
untere Tol 1,65 2,26 2,69 2,89 34 4,06 5,71
m 4,0 4,6 5.1 53 7.1 8.8 10,4
E Ly Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Ly Lt
5 Fal 15 20 19 2_0
a0 26 ] 25 18 24 24 24
E ET] Fl 30 = FI) = Fi = 25
40 36 = 35 25 34 24 T} I 33 24
13 41 FI] [Ti] 27 EN) 27 ) F1 a8 a8
1] F EL ak £ F¥| F ' [ Fl ] M
5_5 Sl 37 =] ETd 40 37 48 X
E_D 1] a7 54 a7 [ 37 [E] il 42
[13 B 42 B 43 5] Jl_:_-' (] LE
70 B0 iz 1] [F i) [ a0 a3 [F]
Th Bl rd B 47 [51] A8 [1i] 48
[ B0 &t &0 a7 ] a8 60 a8 [ 1]
1] Bl B0 [T] [1§] [ %] [7] Bl
100 5 0 B0 ] B0 B0
110 [i] 70
] [ 0 B0 B0 |
30 70 —
140 i) B0 100
150 70
T80 ] 4 00|
180 [ [ 100
180 BO
200 Bl 100 100 ]
FE] B 100 00|
240
760 - 300 Im 20 mm Abstudung E :g ::;—I
320 -~ 480 iﬁ:.LIII mm.ﬂbdufﬂg ] 100 100
450 — 500 n 20 mm Abstufung 00|
Andere Gewindel&ngen im Bereich g > 4°d bis zur max. Standardgewindelinge sind zuldssig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
HECO-FIX-plus Linsenkopfschraube, Pozi-Drive Anhang 3.8
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Woerkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
R L 0
0% HECO ZL
Herstellerzelchen H
: = 5yt
2 <! | &
Ly 1.5 A
L #7 N
Nenngréfe @ 3,5 @ 4,0 @4,5 @ 5,0 @ 6,0 & 8,0 @ 10,0
abere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 0.4 +0,2
d untera Tol 3'5 -0,3 410 0,3 4'5 0,3 5'0 -0,3 610 0,4 ?'B 0.4 10 0.5
d obere Tol. 25 29 3.1 35 41 52 8.5
1 | untere Tol 2.2 2,55 2.7 3,05 3,65 4.7 6,0
obere Tol. +0.3 +0,3 0.4 +0,4 +0 +0 +0
dh untere Tol 6=8 0.3 ?- 03 B*? 04 9-4 04 1113 -0.,6 14-8 0,5 18*5 -0.,5
d obere Tol, 2.7 3,15 345 3,78 4.4 5.8 71
5 | uniere Tol 26 2,95 3,25 3,58 4,2 56 6.9
P +10% 1,75-2,1 2025 | 22528 | 2,5-3,1 3,0-3,75 4,0 5,0
k obers Tol. 2.1 2,5 2.7 3.0 38 4.7 6,0
untera Tol 1.8 2.1 23 2,6 3.1 4,0 5,2
f obere Tol. 1.0 1.3 1.2 1.3 1.95 21 33
untere Tol 0.7 1,0 0,9 0,9 1,55 1.7 2.8
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
obere Tol. 147 1,65 1.8 2,15 26 3,15 3.85
t untere Tal 1,27 1,4 1.5 1,85 23 2,85 34
A 3,35 3,35 453 4,53 4,53 6,8 6,8
L Ly Lt Ly Lt Lv Lt Ly Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 £1 5 20 i EP
a0 26 B F 18 24 4 T
ET] a 21 an Fr] = 22 FEl ] i)
Llx] 36 23 35 1& 4 24 3 ol 33 2_4
[1] 41 2B A0 7 EE] 2T a0 7 38 28
50 45 31 45 ] 44 =] Eed 51 43 E1]
55 B0 En ] a7 49 37 A48 33
a0 7] a7 1] a7 7] 37 53 B_B [F]
L] B0 A Bl 42 =] 4 B0 [E]
70 i) [+ [£1] 432 Bl i (i) 43 42
75 [] 4 B0 47 ] 4 EO 48 _
B0 B0 a7 B 47 ] 48 [ 48 60 60|
0 B0 B0 ] B B3 [ 50|
100 [ B0 60 &0 ] [T
110 i) 70 .
130 TO T [14] B0
130 Jo —
1410 70 [il9] 1040
150 70
16D BO BO 10}
180 a0 BO 100
1_BZI- 80
200 B0 100 100
22 25 1] 106
240 8O 100 100
260 - 300 in 20 mm Absiufung A0 100 100
320 — 460 in 20 mm Abstufung 80 100 100
480 — 500 in 20 mm Abstufung 1040
Andere Gewindelingen im Bereich lg = 4*d bis zur max. Standardgewindelénge sind zulissig
HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben
Anhang 3.29

HECO-FIX-plus Linsenkopfschraube, T-Drive
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0.5%45° _

N

90°
2dp
@da

LN

NenngréBRe | @6,0 | @8,0 | @10,0

abere Tol. +0,2 +,2 +0,2

dh un:av.;?e 'If::I 6,5 0.2 8,4 0,2 10,5 0.2

b Tal, +0.5 +1,0 +1,0

da |ineretol] 20 05 | 25 -1 30 .10
b cbere Tal, 4.7 5.0 6,25
uniere Tol 4.3 46 575

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO Unterlegscheiben Anhang 3.30
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0.5x45° _

90°

NenngroBe | @ 6,0 | @8,0 | @10,0

obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2
db uniere Tol 6,5 0,2 814 0.2 10:5 0.2

obere Tol, +0.5 +1,0 +1,0
da |untereTol] 20 05 | 25 -10 30 .0
b obere Tol. [ 4,7 5,0 6.25

unfere Tol 4.3 4pﬁ‘ 5.?-5

HECO-FIX-plus und HECO-TOPIX Schrauben

HECO Unterlegscheiben Anhang 3.31
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