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Ubersetzungen dieser Europdischen Technischen Bewer-
tung in andere Sprachen miissen dem Original vollstindig
entsprechen und miissen als solche gekennzeichnet sein.
Diese Europédische Technische Bewertung darf, auch bei
elektronischer Ubermittlung, nur vollstindig und ungekiirzt
wiedergegeben werden (ausgenommen die oben genannten
vertraulichen Anhénge). Nur mit schriftlicher Zustimmung
der ausstellenden Technischen Bewertungsstelle kann eine
teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe
ist als solche zu kennzeichnen.
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II  SPEZIFISCHER TEIL DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG

1  Technische Beschreibung des Produkts
und des Verwendungszwecks

Technische Beschreibung des Produkts:

SPAX Schrauben sind selbstbohrende Schrauben als Holz-
verbindungsmittel in tragenden Holzkonstruktionen. Sie
haben ein Teil- oder Vollgewinde. SPAX Gewindestangen
haben ein Vollgewinde. Aus Kohlenstoffstahldraht gefer-
tigte Schrauben werden mit einem Nenndurchmesser von
2,5 mm bis 12,0 mm, Schrauben aus rostfreiem Stahldraht
mit einem Nenndurchmesser von 3,0 mm bis 12,0 mm her-
gestellt. SPAX Gewindestangen werden aus Kohlenstoff-
stahldraht oder aus rostfreiem Stahldraht mit einem Nenn-
durchmesser von 16,0 mm hergestellt. Ist Korrosionsschutz
erforderlich, so muss das Material bzw. die Beschichtung
mit den in Anhang A der EN 14592 angefiihrten relevanten
Spezifikationen iibereinstimmen.

Geometrie und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBBendurchmesser), d, von
SPAX Schrauben darf nicht kleiner als 2,5 mm und nicht
grofler als 12,0 mm sein. Der Nenndurchmesser von SPAX
Gewindestangen betrdgt 16 mm. Die Gesamtlinge der
Schrauben, £, darf nicht kiirzer als 20 mm und nicht linger
als 1000 mm sein. Die Gesamtldnge der Gewindestangen,
£, darf nicht groBer als 3000 mm sein. Die sonstigen Malle
sind in Anhang A angegeben.

Das Verhiltnis des Kerndurchmessers zum Gewindeaul3en-
durchmesser, d/d, reicht von 0,58 bis 0,68.

Die Schrauben haben eine Mindestgewindeldnge {g von 4-d
(ie. Lg>4-d).

Die Gewindestange p (Abstand zwischen zwei angren-
zenden Gewindegéngen) reicht von 0,49-d bis 0,61-d.

Die Schrauben miissen ohne abzuscheren um einen Winkel
a von (45/d%7 + 20) Grad biegbar sein.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks
gemill dem anwendbaren EAD

Die Schrauben und Gewindestangen sind fiir die Verwen-
dung in tragenden Holzkonstruktionen zur Verbindung
von Teilen aus Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz
(Nadelholz), Brettsperrholz, Furnierschichtholz LVL (Nadel-
holz), dhnlich verleimten Holzbauteilen, Holzwerkstoff-
platten oder von Stahlteilen bestimmt. Die Schrauben sind
auBerdem fiir die Verwendung in tragenden Teilen aus
Vollholz (Laubholz), Brettschichtholz (Laubholz) oder
Furnierschichtholz LVL (Laubholz) bestimmt. Zudem
konnen SPAX Schrauben mit Vollgewinde und SPAX
Gewindestangen auch als Zug- oder Druckbewehrung
quer zur Faser oder als Schubbewehrung in Holzteilen aus
Nadelholz verwendet werden.

SPAX Schrauben mit Durchmessern zwischen 6 mm und 12
mm konnen auch zur Befestigung von Warmeddmmmateri-
alien auf Sparren verwendet werden.

Stahlplatten und Holzwerkstoffplatten diirfen, mit Aus-
nahme von Vollholzplatten, Furnierschichtholzplatten LVL
und Brettsperrholzplatten, nur schraubenkopfseitig ange-
bracht werden.

Es konnen die nachstehenden Holzwerkstoffe verwendet
werden:

- Sperrholz gemélB EN 636 oder Européischer Technischer
Bewertung oder den am Installationsort geltenden natio-
nalen Bestimmungen

- Pressspanplatten gemiB3 EN 312 oder Européischer Tech-
nischer Bewertung oder den am Installationsort geltenden
nationalen Bestimmungen

- OSB-Platten geméd EN 300 oder Europiischer Tech-
nischer Bewertung oder den am Installationsort geltenden
nationalen Bestimmungen

- Faserplatten gemd3 EN 622-2 und 622-3 oder Euro-
pdischer Technischer Bewertung (Mindestrohdichte
650 kg/m?®) oder den am Installationsort geltenden natio-
nalen Bestimmungen

- Zementgebundene Spanplatten geméf EN 634 oder Euro-
péischer Technischer Bewertung oder den am Installa-
tionsort geltenden nationalen Bestimmungen

- Vollholzplatten gemdB EN 13353 oder Européischer
Technischer Bewertung oder den am Installationsort
geltenden nationalen Bestimmungen

- Brettsperrholzplatten geméf Européischer Technischer
Bewertung

- Furnierschichtholzplatten LVL gemédl EN 14374 oder
Européischer Technischer Bewertung

- Holzwerkstoffe geméBl Européischer Technischer Bewer-
tung

Die Schrauben oder Gewindestangen sind fiir Holzverbin-
dungen vorgesehen, die die Anforderungen an mechanische
Bestéindigkeit, Stabilitdt und Nutzungssicherheit im Sinne
der grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der Verordnung
305/2011 (EU) des Rates erfiillen.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den charakteris-
tischen Tragfahigkeiten der Schrauben basieren. Die Trag-
fahigkeiten sind von den charakteristischen Werten gemaf3
Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen Norm ab-
zuleiten.

Die Schrauben oder Gewindestangen sind fiir die Ver-
wendung in Verbindungen mit ruhender oder vorwiegend
ruhender Belastung vorgesehen.

Die verzinkten Schrauben und Gewindestangen sind fiir die
Verwendung in Holzkonstruktionen unter trockenen Innen-
raumbedingungen gemil den Nutzungsklassen 1 und 2 EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5). Die Schrauben und Gewin-
destangen aus rostfreiem Stahl erfiillen die Anforderungen
des Eurocode 5 (EN 1995-1-1:2008) fiir die Verwendung
in Konstruktionen unter feuchten Bedingungen gemaif
Nutzungsklasse 3.
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Die Bestimmungen dieser Europdischen Technischen
Bewertung basieren auf einer angenommenen Nutzungs-
dauer der Schrauben von 50 Jahren.

Die Information zur Nutzungsdauer ist nicht als eine
Garantie des Herstellers oder der die ETA ausstellenden
Bewertungsstelle anzusehen, sondern soll nur als Richtlinie
fiir die Auswahl der richtigen Produkte im Verhiltnis zur
erwarteten wirtschaftlichen Nutzungsdauer der Konstruk-
tion dienen.
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3 Leistung des Produkts und Angaben zu den angewandten Bewertungsmethoden

Merkmal

Beurteilung des Merkmals

3.1 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitit*) (BWR1)

Zugtragfahigkeit
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Gewindestangen aus Kohlenstoffstahl oder rost-
freiem Stahl

Schrauben aus rostfreiem Stahl

Einschraubdrehmoment

Torsionsfestigkeit
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Schrauben aus rostfreiem Stahl

Charakteristischer Wert

tens,k*

d=2,5 mm: 1,8 kKN
d=3,0 mm: 2,6 kN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 6,4 kN
d=15,0 mm: 7,9 kN
d=5,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kN
d=7,0 mm: 13 kN
d=28,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
d=16,0 mm: 63 kN
d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 4,2 kN
d =5,0 mm oder 5,2 mm: 4.9 kN
d=5,6 mm: 6,2 kN
d=6,0 mm: 7,1 kKN
d=7,0 mm: 10 kN
d=8,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: : 28 kN
Verhéltnis des charakteristischen Werts der Torsionsfestigkeit
zum mittleren Einschraubdrehmoment: fwr’k / R mean= 15

Charakteristischer Wert £ :

d=2,5mm: o 0,65 Nm
d=30 : 1,3 Nm
43 i 2,0 Nm

— 2> M. 3,0 Nm
d=4,0 mm:

4,0 Nm
d =4,5 mm oder 4,6 mm:
6,0 Nm

d=5,0 mm:
d=56 : 8,0 Nm
i - 10,5 Nm

= 6,0 mm: 142 Nm
d=7,0 mm:
d=80 : 21 Nm

— %V mm. 40 Nm
d=10,0 mm: 70 Nm
d=12,0 mm:
d=3,0 mm: 1,0 Nm
d=3,5mm: 1,7 Nm
d=4,0 mm: 2,4 Nm
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 3,2 Nm
d=5,0 mm oder 5,2 mm: 4,6 Nm
d=15,6 mm: 5,6 Nm
d=6,0 mm: 7,0 Nm
d=7,0 mm: 8,7 Nm
d=28,0 mm: 17 Nm
d=10 mm: 28 Nm

d=12 mm: 54 Nm
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Merkmal

Beurteilung des Merkmals

3.2

3.3

34

3.7

3.8

Sicherheit im Brandfall (BWR2)

Brandverhalten

Hygiene, Gesundheit und Umwelt (BWR3)

Beeinflussung der Luftqualitit

Gebrauchssicherheit (BWR4)

Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen
(BWR?7)

Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Leistung des
Produkts

Identifikation

Die Schrauben bestehen aus Stahl der Leistungsklasse Al
des charakteristischen Brandverhaltens geméfl den Bestim-
mungen der delegierten Verordnung 2016/364 der Kom-
mission und EU-Beschluss 96/603/EC, gedndert durch EU-
Beschluss 2000/605/EC.

Das Produkt enthélt / setzt keine gefahrlichen Stoffe frei, wie
in der TR 034, Fassung Oktober 2015, spezifiziert *

Siehe von BWR1 abgedeckte Aspekte

Keine Leistung festgestellt

Die Schrauben weisen bei der Verwendung in Holzkonst-
ruktionen, in denen Holzarten gemiBl Eurocode 5 und den
Vorgaben der Nutzungsklassen 1, 2 und 3 zum Einsatz
kommen, eine zufriedenstellende Haltbarkeit und Ge-
brauchstauglichkeit auf.

Siehe Anhang A

*) Siehe weitere Informationen unter den Abschnitten 3.9 —3.12.

**) Zusitzlich zu den spezifischen Klauseln in dieser Europdischen Technischen Bewertung, die sich auf gefahrliche Substanzen beziehen, konnen weitere Anfor-
derungen an die Produkte, die in diesen Bereich fallen, bestehen (z. B. umgesetzte europdische Gesetzgebung und einzelstaatliche Gesetze, Bestimmungen und
Verwaltungsvorschriften). Zur Einhaltung der Regelungen der Bauprodukte-Verordnung muss diesen Anforderungen, sofern sie zutreffen, entsprochen werden.
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3.9 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitat

Die Tragféhigkeiten der SPAX Schrauben gelten fiir die in
Ziffer 1 genannten Holzwerkstoffe, wenn auch nachstehend
nur der Begriff Holz angewendet wird.

Der charakteristische Wert der Abschertragfahigkeit und der
charakteristische Wert der axialen Ausziehtragféhigkeit der
SPAX Schrauben oder Gewindestangen sollten bei Kons-
truktionen gemdfl Eurocode 5 oder einer entsprechenden
nationalen Norm angewendet werden.

Die Einschraubtiefe des spitzenseitigen Gewindeteils
muss £ . > 4-d betragen, wobei d der GewindeauBendurch-
messer der Schraube oder Gewindestange ist. Zur Befes-
tigung von Aufdach-Démmsystemen auf Sparren muss
die spitzenseitige Einschraubtiefe mindestens 40 mm,
(=40 mm, betragen.

Etwaige fiir Holzbaustoffe oder Holzwerkstoffplatten
vorhandene Europédische Technische Bewertungen sind ge-
gebenenfalls zu beriicksichtigen.

Durch SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit einem
Durchmesser von mindestens 10 mm verursachte Reduzie-
rungen der Querschnittsfliche werden bei der Uberpriifung
der Scherkraft des Bauteils sowohl fiir die Zug- als auch fiir
die Druckzone beriicksichtigt.

Fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern sollte der Bohrloch-
durchmesser bei der Uberpriifung der Querschnittsschwi-
chung des Bauteils beriicksichtigt werden, fiir Schrauben
ohne Vorbohrung der Gewindeinnendurchmesser (= Kern-
durchmesser d,).

Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse

Der charakteristische Wert der Abschertragfahigkeit von
SPAX Schrauben oder Gewindestangen ist nach EN 1995-
1-1 (Eurocode 5) mit dem GewindeauBendurchmesser d als
Nenndurchmesser der Schraube zu berechnen. Die Wirkung
des Einhingeeffekts (Seilwirkung) darf dabei beriicksichtigt
werden.

Der charakteristische Wert des FlieBmoments ist wie folgt
zu berechnen:

SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit
2,5mm<d<12,0 mm:

M  =0,15-600 - d*>* [Nmm]
Y5

SPAX Gewindestangen:

M, = 140000 [Nmm]
Y5

SPAX Schrauben aus rostfreiem Stahl mit

3,0mm<d<12,0 mm:

M  =0,15-400 - d*>* [Nmm]
Y5

Dabei ist
d der GewindeauBBendurchmesser [mm]
(d,in den Zeichnungen im Anhang)

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben in nicht vorge-
bohrten Lochern, die in einem Winkel von 0° < o < 90° zwi-
schen Schraubenachse und Faserrichtung angeordnet sind,
betrégt:

¢ 0,082 - p, - d*’ -
= N
M 25 cos? o+ sin a [N/mmc]
fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern:
0,082 - p - (1-0,01-d
£ = P € ) [N/mm?]
’ 2,5 - cos? o+ sin? o
fiir Gewindestangen in vorgebohrten Lochern:
0,082 - p, - (1-0,01-d
fo= P ) [N/mm?]
' (2,5 - cos? a + sin? (1> ( k,, - sin> € + cos’ € )
Dabei ist

p, die charakteristische Rohdichte des Holzes [kg/m’];

d der GewindeauBlendurchmesser [mm];

o der Winkel zwischen Schraubenachse und

Faserrichtung;

¢ der Winkel zwischen Kraftrichtung und Faserrichtung;
o Zemél Gleichung (8.33) in EN 1995-1-1.

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben, die parallel zur

Plattenebene von Brettsperrholz angeordnet sind, ist, unab-

hingig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Faser-

richtung, 0° < a < 90°, wie folgt zu berechnen:

£, =20-d® [N/mm?]
sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN) fiir
die Brettsperrholzplatte nicht anders angegeben.

Dabei ist
d der GewindeauBBendurchmesser [mm]
(d,in den Zeichnungen im Anhang)

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben oder Gewin-
destangen in der Deckfliche von Brettsperrholz ist wie bei
Vollholz auf der Grundlage des charakteristischen Werts der
Rohdichte der duBleren Schicht zu berechnen. Gegebenen-
falls muss der Winkel zwischen Kraftrichtung und Faser-
richtung der duBeren Schicht berticksichtigt werden.

Die Richtung der Seitenkraft muss quer zur Schraubenachse
und parallel zur Deckfldche der Brettsperrholzplatte verlau-
fen.

Fiir Schrauben unter Querbelastung sollten die Regeln fiir
Mehrfachverbindungen in EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8) ange-
wandt werden.
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Axialer Ausziehwiderstand

Der charakteristische Wert des axialen Ausziehwider-
stands von SPAX Schrauben oder Gewindestangen in
Bauteilen aus Vollholz (Nadel- und Laubholz mit einer
maximalen charakteristischen Rohdichte von 730 kg/m?),
Brettschichtholz und Brettsperrholz bei einem Winkel von
15° < a < 90° zur Faserrichtung oder Furnierschichtholz
(Nadel- und Laubholz mit einer maximalen charakteris-
tischen Rohdichte von 750 kg/m®) bei einem Winkel von
30° < a < 90° zur Faserrichtung ist geméal EN 1995-1-
1:2008 nach folgender Gleichung zu berechnen:

0,8

P N oo d-b Py N
aaRk 12 cos?o + sinfa | 350 (N]

Dabei ist

FW’Rk Charakteristischer Wert des Ausziehwiderstands

der Schraube unter einem Winkel o zur Faser-
richtung [N]

n, Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben gemél
EN 1995-1-1:2008

Charakteristischer Ausziehparameter
25mm<d<6,0mm: f = 14,0 N/mm’

ax,k

X,k

6,0 mm<d<80mm: f =120 N/mm?
d=10,0 mm: £ =1L5 N/mm?
d=12,0 mm: f.,.=11.0 N/mm?
d=16,0 mm: f..=100 N/mm?

d GewindeauBlendurchmesser [mm]
(d,in den Zeichnungen im Anhang)

C, Einschraubtiefe des Gewindeteils geméa EN 1995-

1-1 [mm]; fiir das Gewinde unter dem Kopf
einschliefSlich Kopthohe

o Winkel zwischen Faserrichtung und Schrauben-
achse
P, charakteristische Rohdichte [kg/m?]

Bei Schrauben, die in mehr als eine Schicht von Brettsperr-
holz eindringen, kdnnen die verschiedenen Schichten pro-
portional beriicksichtigt werden.

Der axiale Ausziehwiderstand wird durch den Kopfdurch-
ziehwiderstand und die Zug- oder Drucktragfihigkeit der
Schraube oder Gewindestange begrenzt.

Fiir SPAX Schrauben oder Gewindestangen kann der Aus-
zichwiderstand des Gewindes im kopfseitigen Bauteil an-
stelle des Durchziehwiderstands beriicksichtigt werden.

Fiir Schrauben unter Zugbeanspruchung, bei denen die ex-
terne Kraft parallel zur Schraubenachse verlduft, sollten
die Regeln in EN 1995-1-1, 8.7.2 (8) gelten.

Fiir geneigte Schrauben in Holz-Holz- oder Stahl-Holz-
Scherverbindungen, bei denen die Schrauben in einem
Winkel von 30° < a < 60° zwischen Scherflache und Schrau-
benachse angeordnet sind, sollte die effektiv wirksame An-
zahl der Schrauben nef folgendermaflen berechnet werden:

Fiir eine Reihe mit n Schrauben parallel zur Last sollte die
Tragfdhigkeit anhand der effektiv wirksamen Anzahl der
Befestigungen n  berechnet werden. Dabei ist

n_ = max {n”; 0,9-n}

n die Anzahl der geneigten Schrauben in einer Reihe.
Wenn gekreuzte Schraubenpaare in Holz-Holz-
Verbindungen verwendet werden, ist n die Anzahl der
gekreuzten Schraubenpaare in einer Reihe.

Hinweis: Fiir Schrauben als Querdruckverstirkung oder
geneigte Schrauben als Befestigungen in
nachgiebig verbundenen Balken oder Séulen
oder fiir die Befestigung von Wéirmeddmm-
materialien ist n .= n.

Kopfdurchziehwiderstand

Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand von SPAX
Schrauben oder Gewindestangen ist gemdf3 EN 1995-1-
1:2008 nach folgender Gleichung zu ermitteln:

ax,o,Rk

f . d -L p 0,8
max { 2ok - kt ) fhead,k. d2h } ’ nef ’ _k [N]

1,2 - cos’a + sin*a ; 350
Dabei ist

F o re Charakteristischer Kopfdurchziehwiderstand der
Verbindung bei einemWinkel o > 30° zur Faser-
richtung [N]

n, Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben gemél
EN 1995-1-1:2008

Fiir geneigte Schrauben:
n, = max{nov9 ;09 - n}
(siche axialer Ausziehwiderstand)

k Faktor zur Beriicksichtigung der kopfseitigen
Bauteildicke t,

k =1 fiirt/d <3
k=13 firt/d >3

h “h —
£ cad Charakteristischer Kopfdurchziehparameter
[N/mm?]
d, Durchmesser des Schraubenkopfes oder der Unter-
legscheibe  [mm]. AuBendurchmesser der
Schraubenkdpfe oder Unterlegscheiben von

d, > 32 mm diirfen nur mit einem Nenndurchmes-
ser von 32 mm beriicksichtigt werden.

Py charakteristische Rohdichte [kg/m?], fiir Holzwerk-
stoffplatten p_= 380 kg/m’

Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir SPAX
Schrauben mit Senk- oder Sechskantkopf ohne Bund in Ver-
bindungen mit Holz und Holzwerkstoffen mit einer Dicke

von tiber 20 mm:
d, <16 mm: fiaaie = 27,0 — d, [N/mm?]

16 mm<d, <32 mm: f_, = 11,0-0,2:(d, — 16) [N/mm?]
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Charakteristischer Durchziehparameter fiir SPAX Schrau-
ben mit Tellerkopf, Flachkopf, Sechskantkopf mit Bund,
Senkkopf mit Unterlegscheibe oder mit zweitem Gewinde
unter dem Kopf in Verbindungen mit Holz und Holzwerk-
stoffen mit einer Dicke von {iber 20 mm:

d, <16 mm: £ o = 29,0 - d, [N/mm?]
l6mm<d <22mm: f_, = 13,0 [N/mm’]

22mm<d <32mm: f_,, =16,0-0,5"(d, - 16) [N/mm’]

Dabei ist
d,  der Durchmesser des Schraubenkopfes oder der Unter-

legscheibe [mm]

Charakteristischer Durchziehparameter fiir Schrauben in
Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer Dicke zwi-
schen 12 mm und 20 mm:

£ caaie = 8 N/mm?

Schrauben in Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von unter 12 mm (Mindestdicke fiir Holzwerkstoffe
betrdagt 1,2-d, wobei d den Gewindeaulendurchmesser be-
schreibt):

f . =8N/mm?

head,k

begrenzt auf F_ =400 N

R
Fiir Schrauben mit Teilgewinde mit glattem Schrauben-
schaft unter dem Kopf muss der Durchmesser des Kopfes
oder der Unterlegscheibe mindestens 1,8 - d_betragen, wo-
bei d_ dem glatten Schraubenschaft oder dem Drahtdurch-
messer entspricht. Andernfalls betrdgt der charakteristische
Durchziechwiderstand F_ = 0 fir Schrauben mit glattem
Schaft unter dem Kopf.

o,R]

Die Mindestdicke des Holzwerkstoffes nach Ziffer 2.1 ist
einzuhalten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist der Kopfdurchziehwider-
stand nicht mafigeblich.

Zugtragfihigkeit
Der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit f_  von
SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder Gewinde-

stangen aus Kohlenstoffstahl oder rostfreiem Stahl betrégt:
d=2,5mm: 1,8 kKN
d=3,0 mm: 2,6 kN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 6,4 kN
d=5,0 mm: 7.9 kN
d=5,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kN
d=7,0 mm: 13 kN
d=8,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
Gewindestangen d = 16 mm: 63 kN

Der charakteristische Wert der Zugfestigkeit f | von SPAX
Schrauben aus rostfreiem Stahl betrégt:

d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kKN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 4,2 kN
d = 5,0 mm oder 5,2 mm: 4,9 kN
d=5,6 mm: 6,2 kN
d=6,0 mm: 7,1 kN
d=7,0 mm: 10 kN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kN

Die AbreiBfestigkeit des Schraubenkopfes ist grofier als die
Zugfestigkeit der Schraube.

Drucktragfihigkeit
Der Bemessungswert der Drucktragfdhigkeit F_ ., von
SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit Vollgewinde in
Holz ist wie folgt zu berechnen:

f -d-C,
. ax,d ef
Fax,Rd: n {

P \"* kN
. _k c pl,k} [N]

1,2 - cos?a +sin?a \350 ) vy
Dabei ist
fiir &, <0,2
_ 1 fiir A, >0,2
K = k

ke

k=05-[1+049 - —02)+2 |

Der relative Schlankheitsgrad ist wie folgt zu berechnen:

Xk = Npl,k
Nki,k
Dabei ist
d2
N =7 -1, [N]

der charakteristische Wert der plastischen Normalkrafttrag-
fahigkeit des Nettoquerschnitts

Charakteristische Streckgrenze:
f .= 1000
fiir SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl

[N/mm?]
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f =500 [N/mm?]
fur SPAX Gewindestangen und SPAX Schrauben aus
rostfreiem Stahl

Charakteristischer Wert der idealen elastischen Knicklast:

N, =4lc E I [N]

kik h s s
+0,5
180 °

Fiir Schrauben in Brettsperrholz ist die ungiinstigste Kom-
bination von a und p, maf3geblich;

Elastisches Fundament der Schraube:

[N/mm?]

¢,=(0,19+0,012-d) - p, (

Elastizitdtsmodul:

E =210000 [N/mm?]
p, = charakteristische Rohdichte [kg/m?]
Zweites Flaichenmoment:

I= W -df [mm*]
d, = Kerndurchmesser [mm]

(d, in den Zeichnungen im Anhang)
a = Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung

Hinweis: Bei der Bestimmung der Bemessungswerte der
Drucktragféhigkeit muss berticksichtigt werden, dass f_,
unter Verwendung vonk _  undy,, fiir Holz gemédB EN 1995
zu berechnen ist, wahrend N o unter Verwendung von vy,
fiir Stahl gemall EN 1993 berechnet wird.

Schrauben und Gewindestangen mit kombinierter
Quer- und Zugbeanspruchung

Bei Verschraubungen, die einer kombinierten Axial- und
Querbeanspruchung ausgesetzt sind, muss die folgende Be-
dingung erfiillt sein:

2 2
Fax,Ed + Fla,Ed
F F -

ax,Rd la,Rd

Dabei ist

F g der Bemessungswert der Kraft in Achsrichtung der
Schraube oder Gewindestange

F.po der Bemessungswert der Kraft rechtwinklig zur
Schraubachse

F rs der Bemessungswert der Zugtragféhigkeit der
Schraube oder Gewindestange

F.re der Bemessungswert der Abscherféhigkeit der
Schraube oder Gewindestange

Verschiebungsmodul

Das axiale Verschiebungsmodul K einer Schraube fiir den
Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit betrdgt unabhén-
gig vom Winkel a zur Faser:

C=K_=25-d-l [N/mm]

Dabei ist

d der GewindeauBBendurchmesser [mm]

€,  die Eindringtiefe in das Bauteil [mm]

Verstirkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen
Siehe Anhang C.

Verstirkung von querzugbeanspruchten Holzbauteilen
Siehe Anhang D.

Schubverstirkung
Siehe Anhang E.

Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen
Siehe Anhang F.

3.10 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglich-
keit
3.10.1 Korrosionsschutz in Nutzungsklasse 1, 2 und 3.
SPAX Schrauben und Gewindestangen werden aus Kohlen-
stoffstahldraht hergestellt. Sie sind vermessingt, vernickelt
briiniert oder verzinkt und z. B. gelb oder blau passiviert,
mit einer Zinkschichtdicke von 4 — 16 um oder Zinklamel-
lenbeschichtung mit Schichtdicken von 10 - 20 pum.
Schrauben aus Edelstahl bestehen aus Stahl der Werkstoff-
nummern 1.4016, 1.4062, 1.4401, 1.4567, 1.4578, 1.4529
oder 1.4539.

3.11 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der beab-
sichtigten Nutzung des Produkts

Die Schrauben bzw. Gewindestangen werden gemall den
Bestimmungen der Europiischen Technischen Bewertung
unter Anwendung des automatisierten Herstellungsverfah-
rens hergestellt, das die die ETA ausstellende Bewertungs-
stelle und die benannte Priifstelle bei der Inspektion der
Fertigungsanlage ermittelt und in der technischen Doku-
mentation festgehalten haben.

Der Einbau hat gemill Eurocode 5 oder einer entsprechen-
den nationalen Norm zu erfolgen, es sei denn, nachstehend
wurden andere Festlegungen getroffen. Die Einbauanleitun-
gen der SPAX International GmbH & Co. KG miissen be-
riicksichtigt werden.

Die Schrauben bzw. Gewindestangen sind fiir die Verwen-
dung in tragenden Holzkonstruktionen zur Verbindung von
Teilen aus Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz (Nadel-
holz), Brettsperrholz (Mindestdurchmesser d = 6,0 mm)
und Furnierschichtholz, dhnlich verleimten Holzbauteilen,
Holzwerkstoffplatten oder von Stahlteilen bestimmt. Die
Schrauben sind aulerdem fiir die Verwendung in tragen-
den Teilen aus Vollholz (Laubholz) oder Brettschichtholz
(Laubholz) bestimmt.

Die Schrauben bzw. Gewindestangen kdnnen in tragenden
Holzkonstruktionen zur Verbindung von Bauteilen gemél
einer etwaigen Europdischen Technischen Bewertung des
Bauteils verwendet werden, sofern gemél der Europdischen
Technischen Bewertung des betreffenden Bauteils der Anbau
an tragende Holzkonstruktionen mit Schrauben zuldssig ist.
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SPAX Schrauben mit Vollgewinde bzw. Gewindestangen
auch als Zug- oder Druckbewehrung quer zur Faser oder als
Schubbewehrung in Holzbauteile aus Nadelholz verwendet
werden.

Zudem konnen die Schrauben mit Durchmessern zwi-
schen 6 mm und 12 mm kdnnen auch zur Befestigung von
Wairmedammmaterialien auf Sparren verwendet werden.

Bei Verbindungen in tragenden Holzkonstruktionen miissen
jeweils mindestens zwei Schrauben bzw. Gewindestangen
verwendet werden. Dies gilt nicht fiir Bewehrungen oder
andere in den nationalen Anhdngen von EN 1995-1-1 ge-
nannte Situationen.

Die Mindesteinschraubtiefe in Bauteile aus Vollholz, Brett-
schichtholz oder Brettsperrholz betragt 4-d.

Holzwerkstoffplatten und Stahlplatten sollten nur auf der
Seite des Schraubenkopfes angebracht werden. Holzwerk-
stoffplatten sollten eine Dicke von mindestens 1,2-d auf-
weisen. Zudem sollten bei folgenden Holzwerkstoffen die
jeweiligen Mindestdicken beachtet werden:

* Sperrholz, Faserplatten: 6 mm

* Spanplatten, OSB-Platten, zementgebundene
Spanplatten: 8 mm

» Vollholzplatten: 12 mm

Fiir Bauteile nach Européischer Technischer Bewertung
sind die Bedingungen der jeweils einschldgigen Euro-
paischen Technischen Bewertung zu berticksichtigen.

Werden Schrauben mit einem GewindeauBlendurchmesser
von d > 8 mm in tragenden Holzkonstruktionen verwendet,
so miissen das Vollholz, Brettschichtholz, Furnierschicht-
holz LVL und &dhnlich verleimte Werkstoffe aus Fichten-,
Kiefern- oder Tannenholz bestehen. Dies gilt nicht fiir das
Einschrauben in vorgebohrte Locher.

Die Schrauben diirfen in Weichholz mit oder ohne Vorboh-
ren eingedreht werden. Die Schrauben koénnen in Laubholz
mit einer maximalen charakteristischen Rohdichte von
750 kg/m?3 eingedreht werden, die Gewindestangen mit Vor-
bohren in Nadelholz. Die Bohrlochdurchmesser betragen:

Gewinde- Bohrlochdurchmesser
auBlendurchmesser Nadelholz Laubholz

4.0 2,5 3,0
4.5 3,0 3,0
4,6 3,0 3,0
5,0 3,0 3,5
5,2 3,0 3,5
5,6 3,0 4,0
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
16,0 13,0 -

In Stahlteilen sind die Locher mit einem geeigneten Durch-
messer vorzubohren.

Fiir das Einschrauben der Schrauben sind ausschlief3lich die
von der SPAX GmbH & Co. KG benannten Einschraub-
gerite zu verwenden.

In Verbindungen mit Senkkopfschrauben geméifl Anhang
A muss der Schraubenkopf biindig mit der Oberfliche des
Anbauteils abschlieen. Ein tieferes Versenken ist nicht zu-
lassig.

Wenn nicht anders definiert, betrdgt die Mindestdicke fiir
Bauteile ohne Vorbohrung t = 24 mm bei Schrauben mit
einem GewindeauBlendurchmesser von d < 8 mm, t =30 mm
bei Schrauben mit einem Gewindeaullendurchmesser von
d =8 mm, t = 40 mm bei Schrauben mit einem Gewindeau-
Bendurchmesser von d = 10 mm und t = 80 mm bei Schrau-
ben mit einem GewindeauBBendurchmesser von d = 12 mm.

Der Abstand zum beanspruchten und unbeanspruchten Rand
muss bei Schrauben in nicht vorgebohrten Léchern mit ei-
nem Gewindeauflendurchmesser von d > 8 mm und einer
Holzdicke von t < 5-d mindestens 15-d betragen.

Der Mindestabstand vom unbeanspruchten Rand quer zur
Faserrichtung kann auch bei einer Holzdicke von t < 5-d auf
3-d reduziert werden, sofern der Abstand in Faserrichtung
und zum Hirnholzende mindestens 25-d betrégt.

Bei Bauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstdnde in
Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Fiir Holzbauteile gibt EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5) in
Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 jeweils Mindestabstinde
fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern sowie fiir Nagel
in vorgebohrten Nagellochern an. Diese Mindestabstéinde
gelten auch fiir SPAX Schrauben mit CUT-Spitze oder
4CUT in der Spitze in nicht vorgebohrten Lochern. Dabei
ist der Gewindeauflendurchmesser d zu beriicksichtigen.
Bei SPAX Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der
Spitze in nicht vorgebohrten Lochern miissen die folgenden
Bedingungen erfiillt sein:

* a >5d

* a,c>12d

* a,t>12d

* Mindestquerschnitt > 40 d?
* Schrauben mit CUT-Spitze:
t . =max{5-d;20 mm}

t =74d
* Schrauben mit 4CUT in der Spitze:
t . =max{6-d;20 mm}

mi

tmin - 7d

fird <6 mm
fird > 8 mm

fird <6 mm
fird > 8 mm
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Fiir SPAX Schrauben, die die oben genannten Bedingun-
gen nicht erfiillen, oder fiir Schrauben in Furnierschichtholz
sind die Mindestabstéinde, genau wie fiir Négel in nicht vor-
gebohrten Nagellochern, in EN 1995-1-1:2008 in Abschnitt
8.3.1.2 und in Tabelle 8.2 angegeben.

Alternativ gelten folgende Mindestabstande fiir ausschlie-
lich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT-Spitze oder
4CUT in der Spitze oder mit d < 8 mm in nicht vorgebohrten
Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz oder
dhnlich verleimten Produkten mit einer Mindestdicke von

t=12-d:

Abstand a, parallel zur Faserrichtung a=5-d
Abstand a, quer zur Faserrichtung a,=5-
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum Hirnholz a, = 5-d
Abstand a,  von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum Rand a, = 4-d
Abstand a, - von Mitte des Schraubenteils

in Holz b1s zum Rand nur fiir Schrauben

mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze a, =3-d

Der Abstand a, quer zur Faser kann von 5-d auf 2,5-d redu-

ziert werden, wenn die Bedingung a -a, > 25-d* erfiillt ist.

Alternativ gelten folgende Mindestabsténde fiir ausschlief3-
lich unter Zugbelastung stehende SPAX Schrauben in
Bauteilen aus Furnierschichtholz LVL (Nadelholz) mit

einer Mindestdicke von t =6 -d:

Abstand a, parallel zur Faserrichtung a =5
Abstand a, quer zur Faserrichtung a,=5-
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum Hirnholz a, = 5-d
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum Rand a, =3-d

Der Abstand a, quer zur Faser kann von 5-d auf 2,5-d redu-
ziert werden, wenn die Bedingung a -a, > 25-d* erfiillt ist.

Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN)
von Brettsperrholz nicht anders definiert, gelten folgende
Mindestabstinde fiir Schrauben in der Deckfliche von

Bauteilen aus Brettsperrholz mit einer Mindestdicke von
t..; = 10-d (siche Anhang B):

Abstand a, parallel zur Faserrichtung a=4-d

Abstand a, quer zur Faserrichtung a,=25-d
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum unbeanspruchten

Hirnholzende a, =6-d

Abstand a, , von Mitte des Schraubenteils
in Holz blS zum beanspruchten

Hirnholzende a, = 6-d
Abstand , von Mitte des Schraubenteils

in Holz b1s zum unbeanspruchten Rand a, =25-d
Abstand , von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum beanspruchten Rand a, =6-d

Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN)
von Brettsperrholz nicht anders definiert gelten folgende
Mindestabstinde fiir Schrauben in der Schmalfliche von
Bauteilen aus Brettsperrholz mit einer Mindestdicke von
t.,;= 10-d und einer Mindesteindringtiefe quer zur Schmal-
fliche von 10-d (sieche Anhang B):

Abstand a, parallel zur CLT-Deckfliche a,=10-d
Abstand a, quer zur CLT-Deckfldche a,=4-d
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum unbeanspruchten

Rand a, =7-d
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum beanspruchten Rand a, =12-d
Abstand a, von Mitte des Schraubenteils

in Holz blS zum unbeanspruchten Rand a, =3-d
Abstand a,, von Mitte des Schraubenteils

in Holz b1s zum beanspruchten Rand a, =6-d

Fiir SPAX Schrauben oder Gewindestangen in vorgebohr-
ten Lochern gelten die oben genannten Anforderungen an
die Mindestdicke nicht.

Fiir zwei sich kreuzende Schrauben ist der Mindestabstand
zwischen den sich iiberschneidenden Schrauben in Anhang
B angegeben.

Die Mindestabstinde fiir SPAX Schrauben in nachgiebig
verbundenen Balken sind in Anhang B aufgefiihrt.
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4  Beurteilung und Priifung der Leistungs-
bestindigkeit (AVCP)

4.1 AVCP-System

GemidB der Entscheidung 97/176/EG der Europiischen
Kommission] in der gednderten Fassung ist das System der
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
(siche Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011) 3.

5  Technische Details, die notwendig fiir die
Umsetzung des AVCP-Systems sind, wie in
der geltenden EAD vorgesehen

Technische Details, die fiir die Umsetzung des AVCP-
Systems erforderlich sind, sind im Kontrollplan vermerkt,
der vor der CE-Zertifizierung bei ETA-Danmark hinterlegt
wurde.

Ausgestellt in Kopenhagen von

Thomas Bruun
Geschiftsfiihrer, ETA-Danmark



Sonderseite 1 der Europdischen Technischen Bewertung ETA-12/0114
(im Original nicht enthalten)

S1.1 Ubersetzung technischer Begrifflichkeiten fiir Anhang A

Zeichnungen, Bezeichnung und Materialspezifikation von SPAX Schrauben

english deutsch

1 (Seitenkopf)

Self-drilling screw with full and partial thread

Selbstbohrende Schraube mit Voll- oder Teilgewinde

Self-drilling screw with double thread

Selbstbohrende Schraube mit Doppelgewinde

Self-drilling screw with full thread

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Full- thread, self-drilling screw

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Washer for screws with countersunk and
raised countersunk head

Unterlegscheibe fiir Schrauben mit Senkkopf und
Linsensenkkopf

Threaded rod with full thread

Gewindestange mit Vollgewinde

Self-tapping screw with CUT-point

Selbstbohrende Schraube mit CUT-Spitze

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Selbstbohrende Zylinderkopfschraube
mit Befestigungsgewinde

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Selbstbohrende Flachsenkkopfschraube mit CUT-Spitze

Self-tapping flat countersunk head screw
with fixing thread

Selbstbohrende Flachsenkkopfschraube
mit Befestigungsgewinde

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Selbstbohrende Linsensenkschraube mit Befestigungsgewinde

Self-tapping cylindric head screw

Selbstbohrende Zylinderkopfschraube

with fixing thread mit Befestigungsgewinde

Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point Selbstbohrende Linsensenkschraube mit CUT-Spitze
Flat countersunk head Senkkopf

Washer head Tellerkopf

Raised countersunk head Linsensenkkopf

Pan head Halbrundkopf

Countersunk head with cutting ribs Senkkopf mit Frasrippen

Countersunk with head hole

Senkkopf mit Kopflochbohrung

Hex. head with/without flange

Sechskantkopf mit/ohne Bund

‘Washer

Unterlegscheibe

Material: cold rolled wire according to
SPAX - Factory Standard

Material: Kaltstauchdraht gemafl SPAX Werksnorm

Screws of high carbon steel

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Stainless steel screws

Schrauben aus Edelstahl rostfrei

Material: machining steel Dimensions in mm

Material: Automatenstahl Mafle in mm

Material: Steel or Stainless steel

Material: Stahl oder Edelstahl rostfrei

Stainless steel

Edelstahl rostfrei

Steel

Stahl
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Zeichnungen, Bezeichnung und Materialspezifikation von SPAX Schrauben

english deutsch

2 (Grafikbereich)

Manufacturer's trade mark®

Herstellerzeichen O

Manufacturer's trade mark "SPAX"

Herstellerzeichen "SPAX"

Manufacturer's trade mark O or "SPAX"

Herstellerzeichen O oder "SPAX"

Manufacturer’s trade mark T-STAR plus T10

Herstellerzeichen T-STAR plus T10

Cross recess Type Z Kreuzschlitz Typ Z
Design with hexagon head Ausfithrung mit Sechskantkopf
Design without head Ausfiihrung ohne Kopf

Cross section A - B

Querschnitt A-B

4CUT-point: Square point in core

4CUT in der Spitze: Vierkantspitze

Optional with and without ribs

Wahlweise mit und ohne Rippen

Optional with or without ribs or Multihead

Wahlweise mit oder ohne Rippen oder MULTI-Kopf

Cutting ribs

Frésrippen

Head-end thread corresponds of the point thread geometry

Kopfseitiges Gewinde entspricht der Spitzengewindegeometrie

A: alternatively with CUT-point

A: alternativ mit CUT-Spitze

C: alternatively with 4CUT-cutter*

C: alternativ Schaftfraser mit 4CUT *

D: 4CUT-point

D: 4CUT in der Spitze

alternativ head geometry

alternative Kopfgeometrie

Screw adapter available as accessory

Einschraubhiilse als Zubehor erhiltlich

Screw with CUT-point

Schraube mit CUT-Spitze

Square Point in core

Vierkantspitze




S1.1 Ubersetzung technischer Begrifflichkeiten fiir Anhang A (Fortsetzung)

english deutsch

3 (Abmessungen)

Nominal diameter

Nenndurchmesser

Type of Head

Kopftyp

dl1 - thread size

d1 - Gewindegrofle

( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )

permissible tolerance zuldssige Abweichung
Tolerance Toleranz
SW - wrench size/width across flat Schliisselweite
Dc - flange diameter Bunddurchmesser
dk - head diameter Kopfdurchmesser
dkl - contersink diameter Senkdurchmesser
db - hole diameter Lochdurchmesser
d2 - core diameter Kerndurchmesser
ds, ds1, ds2 - shank diameter Schaftdurchmesser
k - head height max. Kopfhdhe max.
p - thread pitch Gewindesteigung
4 (Abmessungen)
Nom.dim. Nennmal}
Standard thread lengths Standardgewindelédngen

(Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )

Thread-free length X

Gewindefreie Lange X

permissible tolerance of screw length

Zulassige Abweichung fiir Schraubenlidnge

to

bis

5 (FuBbereich)

Screws of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Schrauben mit @ 6,0 mm und Teilgewinde zusétzlich in Lan-
gen von 180 bis 300 mm; in Schritten von jeweils 20 mm,
LgT = 68,0 mm

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Léngen von 200 mm bis 400 mm in Schritten von jeweils 20 mm

Other thread lengths in the range >4 x d1 to max. standard
length permitted.

Andere Gewindeldngen im Bereich >4 - d1
bis max. Standardlédnge zuldssig.

Intermediate lengths on Ls possible

Zwischenlédngen bei Ls moglich

Screw lengths Ls up to 600 mm
(Lengths > 400 mm with cut point )

Schraubenlidngen Ls bis 600 mm
(Langen > 400 mm mit CUT-Spitze)

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Schraubenlédngen Ls bis 600 mm moglich

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diame-
ter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT-point)

Schraubenlangen Ls bis 600 mm mdglich (bei Nenndurchmes-
ser von 8,0 mm: Langen > 400 mm mit CUT-Spitze)

* Design C with 1gT=max. 65,0 mm

* Ausfiihrung C mit IgT = max 65,0 mm

= Preferred size

= Bevorzugte Grofle

Other lengths 100 - 3000 mm possible

Andere Langen von 100 bis 3000 mm mdglich

Other thread lengths (IgT) are acceptable if 1gT >4 x 3,5

andere Gewindeldngen (IgT) sind zuléssig, wenn 1gT >4 x 3,5

Length can be changed by cutting the threaded part

Die Léange kann durch Kiirzen des Gewindes verandert werden

Annex A54

Anhang A54
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@@ Self-tapping screw with full and partial thread
% sp -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Serews of high carbon steel
Ls Manufacturer’s trade mark
lgv ¥ -
l\-O"{r‘ p N =
AN el ®
Y % R e R R R
s F P AR
o N
) N~
kK © (gT 3 A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and B A: altemati'vely with
wiFt)hout ribs = —‘_ CUT=RoNS
8|8
Nominal diameter 2.5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 35 4.0 4.5 5.0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter s1 | 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 1.7 1,9 2.2 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0,30 +0,15/-0.25 -0,30 +03
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.6 1.8 2.1 2.4 2,7 2,9 3.4
P thread pitch 1.3 1.5 1.8 2.0 2.2 2,5 3.0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR _ size T8 | TIO T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max IgV | IoT | 1gV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IoT | 1oV [ 1oT | IgV | IgT | IV | 1gT
12 12,0 13,5 |10,0
15 14,0 15.5 12,0 12,5
16 16,0 175 |14,0 14,0
20 18,5 205 [17.0[12.0[17.0 16,0 16,0
25 23,5 255 1220180220 |18,0]|21,0 18,0210 20,0 20,0
30 28,5 30.5 27.0]18.0]1260|18.0]25.0[18.0]250]| 18.0]250 25.0 240
35 33,5 36,0 22,0 |31,0 | 23,0 30,0 | 23,0 | 30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0 | 24,0
40 38,5 41,0 22,0 36.0|23.0]35,0]23,0] 35,0 23.0] 34.0 [ 25,0] 35,0| 27,0 34.0 | 24,0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28.0 | 40,0 | 32,0| 45,0 32,0] 44,0 | 32,0| 44,0 | 32,0| 43,0 | 32,0
55 535 56,0 36,0 35,0(50,0|350|49,0|37,0|49,0 |37,0|48,0 37,0
60 58,5 61,0 35.0 [ 50,0 35,0] 54,0 37.0| 54.0 | 37.0| 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159,0 42,0 |59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68.5 71.0 37,51 59,0[42,0]61,0| 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 161,0 41,0 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,01 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 985 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142.0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex Al
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer’s trade mark O
| lgv s
ol o
g =
+ Q)
ol 3 NR ot
o~ N>
% N~
kK © lgT 2, A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and i A gl&e{nah.wtely with
without ribs P “pein
hw] -
S| &
Nominal diameter 7.0
dl R . T . FURL|[XRVORRRRUNEN SURRORPNNY | WOPVOR! N——
permissible tolerance
dk ‘head diameter {131 [ | |
permissible tolerance
d2 goredimeter L 45 N e
permissible tolerance
ds shank diameter 490 | - | ol
permissible tolerance
k head height max.
P BT L LT N ——m— NU— — — ——
permissible tolerance
T-STAR size
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38.5 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51,0 43,0 | 33,0
55 53,5 56,0 48,0330
60 58.5 61,0 53,01 38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71,0 61,0]43,0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 | 68,0480
90 88,5 91,5 |680|530
100 98,5 1015 |68.0]580
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202.,0 68.0
bis
400 397,0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A2
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgv*
L02 P A
% ( ; AN \A‘ AL A—
S '\ ) v%
w N —
E T+1 g g
k E ® T 2 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
i A: alternatively with
CUT-point
Sls i
Sle
Nominal diameter 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.1 35 4.0 45 5.0 6.0
permissible tolerance
dk headtiameter: L
permissible tolerance
dkl1 contersink diameter
permissible tolerance
dz core diameter
permissible tolerance
permissible tolerance
k head height max.
p threadpitech L LS L L8 120 )22 |25 |
permissible tolerance +0.1 X p
T-STAR size T10 | T15/T20 | T20 [ 125 [ T30
Cross recess size Type Z 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 12T )
Nom.dim. min max oV | 1oT | 1oV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV [ IoT | IgV | 1gT | 1gV | 1oT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15.0 15.0
20 18,5 20,5 18,0 112,5118,0 18,0
25 23.5 25,5 23,0 18,0 23,0| 18.0] 23,0| 17.0] 22.5 22,0
30 28,5 30,5 280 180270 180275180275 27,0 27,0
35 33,5 36,0 33,0123,0]32,0/23,0]132,5[23,0]132,5[25,0]32,0]250]32,0[240
40 38,5 41,0 36,0 | 23,0 37,0 |23,0(37,5|23,0]|37,0(250|37,0 27,0370 |24,0
45 435 46.0 36,0 | 28,0 [ 40,0 30,0 42.5]30,0[ 42,0 30,0| 41.0| 30,0 | 41.0| 29.0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 | 47,5 | 32,5 | 47,0 | 32,5 | 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 535 56.0 36,0 350 50,0 35,0| 52.0 37.0| 51.0| 37.0| 51.0 | 37.0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 |35,0 57,0 |37,0]56,0|37,0]56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159.0]142,0]61.0]41.0]61,0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5590 [42,061,0 41,0610 41,0
75 73,5 76,0 375 420[61.0|41.0[61.0[41.0
80 78,5 81,0 37,5 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69.0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 1580 162,0 68,0
Screws of 26,0 mm with partial thread additionally n lenght Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A3
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgV*l
/A
{ =
N T S|s
k S| e &le
by I Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A: alternatively with
CUT-point
S5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size 7,0
permissible tolerance +0.35
dk head diameter 18,0
permissible tolerance +0,9
dk1 _contersink diameter 8
permissible tolerance -0.30
d2 _core diameter 45
permissible tolerance +03
ds shank diameter 490
permissible tolerance 0,1
k head height max. 3,7
p thread pitch 35
permissible tolerance +0,1 xp
T -STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max 1oV [ IgT
50 48.5 51,0 46,0 | 33.0
55 53,5 56,0 51,0330
60 58,5 61,0 |56,0]38.0
65 63,5 66,0 61,0 |38,0
70 68,5 71,0 61,0430
75 73,5 76,0 |68,0|43.0
80 78.5 81,0 | 68,0]48,0
90 88,5 91,5 |68,0(53.0
100 98,5 101,5 | 68,0] 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 68.0
to
400 397,0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A4
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Self-tapping screw with full and partial thread
G sra's
Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgv ¥
AO‘:{& p ol B
1sl*®
?‘ % + (\c\ AAA { A& KL |:)
e VvV V-V =
4 —\<\A
k <Y g4 errs,s recess T-STAR or
: ypeZ  TSTAR plus
A z = A: alternatively with
ﬁ%
B
Norminal diameter 2.5 3.0 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
dl thread size 2.5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 510 | 60 1 70 T 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 137 1.9 2.2 2,5 28 | 32 ] 38
permissible tolerance -0,30  |+0,15/-0,25 -0.30 +0.3
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 13820 ). 355 . 1 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.6 1.8 21 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.3 1.5 1,8 2,0 2,2 2,5 30
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T8 | TIO T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT | 1gV | lgT | lgV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV | lgT | lgV | 1T | lgV | lgT
12 12,0 13,5 10,0
15 14,0 15,5 12,0 12,5
16 16,0 17,5 14,0 14,0
20 18.5 20.5 17.01 12,01 17.0] 12.5] 16.0 16.0
25 23,5 255 |220(180|220 18,0|21,0 |18,0|21,0 20,0 20,0
30 28.5 30,5 18,01 26,0| 18,0250 18,0| 250 18,0]25.0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 22,0131,0 23,0 30,0 | 23,0 130,0 [ 22,5]30,0|25,0|30,0 | 25,0290
40 38,5 41,0 22,01 36,0 | 23.0] 35,0/ 23,0 35,0 22,5]134.0| 25,0 35,0| 27.0] 34.0| 24.0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,01 40,0 | 32,0 45,0] 32,0 44.0| 32,0] 44,0 32,0 43,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 | 50,0 | 35,0 1 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58.5 61.0 35,01 50,0 35,0] 54.0|37.0] 54,0 | 37.0| 53.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5 159,0 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5]159,0]42,0]61,0 41.0] 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37.5 2,01061,0 41,0 161,0 |41,0
80 78.5 81,0 37,5 47,01 61,0 | 46,0 61,0460
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162,0 68,0
Screws of 06,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xd|
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A5
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sp @@_ s Self-tapping screw with full and partial thread
@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark ()
gV
o
0
Sl
ol
o
Cross recess T-STAR or
TypeZ  1.STAR plus
A ; S A: alternatively with
Si‘t):ggf ll‘l\g;t an CUT-point
9|5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size 7.0
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter s
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 4,90
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
p thread pitch ) 3.5
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | IeT
40 385 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51,0 43.0 [ 33,0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58.5 61,0 ]53.0]38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71,0 | 61,0]43.0
75 73,5 76,0 |68,0 |43.0
80 78.5 81,0 68,0 | 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101.5 | 68.058.0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121.5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 397.0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd|
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A6
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® Self-tapping screw with full and partial thread
SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - [Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgV
LOO\_\% P % ©
V = &%
AA AAA W, w— Y
é /l = V VvV VvV VvV :')
1‘3 ~-\<\A
k © lgT 43 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
A: alternatively with
- CUT-point
Sls
Sle
Nominal diameter 25 3.0 3.5 4,0 4,5 5.0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0.3
dk headdiameter | 50 | 60 | 70 [ 80 f 90 [ 99 | 1.9 _
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 1,7 1.9 22 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0.30  |+0,15/-0.25  -0,30 +0.3
ds shank diameter 1,8 215 245 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2 2.7 2,9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch ; ) 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR _ size 8 | TIO T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z, 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 12T )
Nom.dim| min | mex |ioV|igT |igV | eT |1gV [ 1T | 1gV | 1gT |1V | 1gT | 1gV| 1T | IV | 1gT |
12 12,0 13,5 12,0
15 14,0 155 [13.,0 13,0
16 16,0 175 |150 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0/12,01 18,0 18,0 18,0
25 23,5 255 | 23 1180|230 230|180|23,0 225 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0128,0(18,0127,0|18,0]127,5|18,0]27.,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 22,0133,0 |23,0132,0123,0)132,5|23,0]132,5|25,0(32,0|25,0|32,0|24,0
40 38.5 41.0 22,0136,0]23.0137,0| 23,01 37.5]| 23,01 37.0[ 25,01 37.0| 27.0| 37.0| 24,0
45 43,5 46,0 28,0136,0 28,0 30,0142,530,0|42,0 | 30,0141,0|30,0|41,0 29,0
50 48.5 51,0 28.0 32,01 47.5(32,5]47,0]32,5]46,0/ 32,0/ 46,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0150,01350)52,037,0)151,0|37,0|51,037.0
60 585 61.0 35.0[50.0]35.0[57.0]| 37.0] 56.0| 37.0] 56.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 42,0 61,0 |41,0|60,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0142,0[61,0]41,0(/60,0| 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0)161,0 41,0 60,0 |41,0
80 78,5 81.0 375 47.0[61.0]46.0]|60,0|46.0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61.0
100 98,5 101.5 61,0 61.0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121.5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 1420 68,0
150 1480 152,0 68,0
160 158,0 1620 68.0
Screws of 96,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xdl
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermechate lengths on Ls possible
Annex A7
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel
Manufacturer's trade mark O
©
S
5
A=
Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
B A: alternatively with
- CUT-point
S5
Sle
Nominal diameter 7,0
T theadsize I ZT N R [N F— —
permissible tolerance | +035 | [ 11
dk head diameter 13,5
permissible tolerance +0,65
d2 «core diameter a5 1o
permissible tolerance +0,3
& shank diameter 2T A I IS F—
permissible tolerance +0.10
¢ head height max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1xp
T-STAR _size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1g'V / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max loV | IgT
50 485 510 |46,0]33.0
55 53,5 56,0 51,0 133,0
60 S8.5 61.0 |56.0]38.0
65 63,5 66,0 |61,0|38,0
70 68.5 71.0 | 61,0/43,0
75 73,5 76,0 |68,0 43,0
80 785 81,0 | 68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68,0580
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 3970 402,0 68,0
Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range =24xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A8
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® g Self-tapping screw with double thread
@ SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Countersunk head with cutting rib Screws ol high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
(o]
.8 30 N % E
S s ©
< M
o |'B { ]
2\s| TF =
Cross recess T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Cutting ribs B A: alternatively with
N - CUT-point
o
Sle
Norminal diameter 4.0 4.5
dl thread size 4.0 4.5
permissible tolerance +0.3
dk ‘head diameter 8.0 3.8
permissible tolerance £0.5 +0,6
d2 core diameter [ | 25 .. 2.8
permissible tolerance 0,3
ds shank diameter 285 | 3.20
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2.4 2.7
p thead pitch 33 3.5
permissible tolerance 201 xp
T-STAR size 120
Cross recess size Type 7, 2
Ls Standard thread lenghts ( partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lg'T lgT
35 33.5 36,0 22.5 24.0
40 38,5 41,0 22,5 24,0
45 43,5 46,0 30,0 29,0
50 48,5 51,0 30,0 29,0
55 535 56,0 35,0 34,0
60 58,5 61,0 35,0 34,0
65 63.5 66,0 37.5 2.0
70 68,5 71,0 37,5 2,0
75 73,5 76.0 50,0 49,0
80 78.5 81,0 49,0
90 88.5 91.5 49.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted
Annex A9
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sp = ® s Self-tapping screw with full thread
Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Countersunk with head hole Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
+1,
6" 0%, P NS
o S 9
(5| oA R ST
(3] SR
Sl @
é g‘ 1 A Cross recess
AL lgv= Type Z
; : ™ A: alternatively with
Smg&a :i‘tl)v;m and ﬁﬁ‘ CUT-point
Sl
Sle
Nominal diameter 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 4,0 4,5 5,0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter | | | 8.0 8.8 | 97 | 116
permissible tolerance +0,5 +0.6
db hole diameter | oo 2,50
permissible tolerance +0,15
d2 core diameter 215 ] 2,8 | 3,2 I 3,8
permissible tolerance +0.3
dsl shank diameter 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
ds2 shank diameter 3.60 | 380 410 ohne
permissible tolerance +0,10 +0,2
k head height max. 2.4 27 2.9 3.4
p thread pitch 2.0 2,2 2,5 3,0
permissible tolerance +01xXp
Cross recess size 7. 2 | 3
Ls Standard thread lengths ( full thread =1gV )
Nom.dim. min max lgV lgV lgV lgV
25 235 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0
35 33,5 36,0 27,5 25,0
40 38,5 41,0 2,5 30,0 30,0
45 435 46,0 37,5 34,0 35,0
50 48,5 51,0 42,5 39,0 39,0 41,0
55 53,5 56,0 47,5 44,0 44,0 46,0
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66.0 54,0 54,0 56,0
70 68,5 71,0 59,0 61,0 61,0
75 73,5 76,0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 1215 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Serew of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lengths Other thead lengths in the range >4xd|
of 180 to 300 mm , in steps of 20 mm, lgV = 68,0 mm to max. standard length permitted

Intermediate lengths on Ls possible
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sp®@ s Self-tapping screw with full and partial thread
- Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Stainless steel screws
Ls Manufacturer's trade mark O
gV
LOO“&; o S
s S
- 5
2| = '
N
lgT | A Cross recess T-STAR or
\ TypeZ  T-STAR plus
Optional with and A 8|LtJeTmatl.v$ly with
without ribs ) Lt
53
Nominal diameter 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.0 35 4.0 4.5 5.1 6,1
permissible tolerance +0,3
dk headdiameter f f 60 [ 7o [ 80 f 88 [ o7 | 116 _
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0.30 40,3
ds shank diameter 2,25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.8 2.1 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR  size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IaT | IgV | IoT | IgV | loT | leV | loT | lgV | 1oT
15 14.0 15,5 12,5
16 16,0 17,5 14,0
20 18,5 20,5 17.0 16,0 16,0
25 23,5 25,5 21,0 180210180210 20,0 20,0
30 28.5 30.5 26,0 18,0125,0]18,0] 25,0[18,0] 25.0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 31,0 23,0 (30,0 [ 23,0300 23.0[300](250]300 250|290 24,0
40 385 41,0 36,0 23,0 35,0]23,0]35,0]23,0]34.0|25,0]35,0|27,0|34.0 | 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 [ 40,0 | 30,0 | 39,0 [ 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48.5 51,0 28,01 40,0 |32,0]45,0] 32,01 44.0| 32,01 44,0/ 32,01 43,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0150,0|35,0 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 585 61,0 35,0 50,0 35.0]54.0[37.0] 54,0 37.0| 53,0 37.0
65 63,5 66,0 40,0 375|590 (42,0 |59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68.5 71.0 37.5]159.0[42.0] 61,0/ 41.0]61.0|41.0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81.0 375 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101.5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142.0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68.0
Other thread lengths in the range >4xd1
Intermediate lengths on Ls possible to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
I'lat countersunk head Stainless steel screws
Manufacturer’s trade mark O
A=
S
o
J S
ol &
o
Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
Optional with and A: alternati_vely with
, ; - CUT-point
without ribs [ —
8
<
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter | . A [V [T AT MIrTeTRe
‘permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
thread pitch 35
‘permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38,5 410 33.0
45 43,5 46,0 |38,0
50 485 51.0 |43.0]33.0
55 53,5 56,0 |48,0|33,0
60 585 61.0 |530]380
65 63,5 66,0 |58,0|380
70 68,5 71.0 61,0 43.0
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 78.5 81.0 |68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0530
100 98.5 101,5 68.0 | 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 1215 68.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
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Sp )@_ s Self-tapping screw with‘ full and partial thread
% Q Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws
Ls Manufacturer’s trade mark 0
lgv
[_,()o{s\n p /A
- o |
S ‘\ v V‘) ) VvV i
%) N —
KT 3|s lgT 4 s|s
& 9 2 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A:alternatively with
~ CUT-point
=4 ©
Nominal diameter 30 35 4,0 45 5,0 6,0
dl thread size ) 3.0 3.5 4.0 45 .. 5.1 6.1
permissible tolerance +0.3
permissible tolerance +0.5 +0.6 +0.65
dk1 contersink diameter 49 49 | 50 | 54 | 59 6.9
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter | 2.1 24 l 28 | 30 |34 ] 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2.25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.5 1.8 1,9 2.0 2,2 2.4
p thread pitch 1:5 1,8 2.0 2,2 2.5 3,0
permissible tolerance 10,1 xp
T - STAR size TI0 | T15/T20 | T20 | T25 | T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV [ lgT | lgV | T | lgV | lgT | lgV | lgT | lgV | lgT | lgV | lgT
12 12,0 13,5 13,0
15 16,0 17,5 14,0
16 16,0 17.5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0 12,5118,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0 23,0 18,0] 23.0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 28,0 118,0127,0 18,0275 18,0275 27,0 27,0
35 33.5 36,0 33,023,001 32,0 23,0]32,5[23,0]32,5(25,0]32,0]250]32,0|24.0
40 38,5 41,0 36,0 |23,0 |37,0 | 23,0 137,5 | 23,0]37,0 250 37,0 27,0 37,0 | 24,0
45 435 46,0 36,0 | 28,0 30,00 42,5/30,0]42.0[30,0]|41,0[30.0]41,0|290
50 48,5 51,0 28,0 32,0 |47,5 32,5 47,0 |32,5 [ 46,0 |32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,001 50,0(35,0]520(37,0]|51,0[37.0]51,0|37.0
60 58,5 61,0 35,0150,0 | 35,0570 37,0560 37,0560 |37,0
65 63,5 66,0 40.0 37,5]159,0|42,0(61,0|41.0]61,0| 41,0
70 68,5 71,0 3751590 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
75 73.5 76.0 37,5 42,01 61,0 41.0] 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 375 47,0 | 61,0 |1 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91.5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.5 1315 68.0
140 138,5 141,5 68,0
150 148.5 151,5 68.0
160 158,5 161,5 68,0
Intermechate lengths on Ls possible Other thread lengths 1n the range >4xd]
to max. standard length permitted.
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) ® s Self-tapping screw with full and partial thread
>/ = Maternial: cold rolled wire according to SPAX - FFactory Standard
Washer head Stainless steel screw
Ls Manufacturer's trade mark O
gV
LOe
2, A
5| (e i
° R -
3 %l , SIS
s 2 e|s
k = lgT> T-STAR or
T-STAR plus
B A: alternatively with
N - CUT- point
sls
Norminal diameter 7,0
dl e — . T (S| SNSNSON NUO— | | SU——— ——"—, S—
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 18.0
permissible tolerance +0.9
dkl contersink diameter 78 b
permissible tolerance -0,30
d2 core diameter 45
permissible tolerance 40,3
as shank dlameter ZXCTON S R A IS E——
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.7
p thread pitch 3.5
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T30
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max gV | 1T
50 48.5 51.0 46,0 | 33.0
55 33,5 56,0 51,0 33,0
60 585 61.0 |560]38.0
65 63,5 66,0 61,0 | 38,0
70 68.5 71.0 61.0 | 43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78.5 81.0 68.0 | 43.0
90 88,5 91,5 68,0530
100 98.5 101,5 | 68.0] 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121,5 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
& sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Raised countersunk head Stainless steel screws

Ls o Manufacturer's trade mark )
| lgV 2
—
ol s
%] o s
(8 RS
o N og
NA
lqT 4 Cross recess T-STAR or
k 9 2 TypeZ  T-STARplus
Optional with and N o gtﬁ?ggﬁly with
without ribs
Norminal dmmcter 3,0 4,5 5,0 6,0
pc nce +0.3
dk head diameter 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 ] 38
permissible tolerance -0.30 +0,3
ds shank diameter 225 260 | 300 | 330 [ ________ 375 | 430
permissible tolerance £0),10
k head hight max. 1,8 2:1 2.4 2.7 2.9 3.4
b threadpich ] 5| K] 20 221 25 30
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max IgV [ 1T | 1gV | IgT | IgV | IgT | 1gV | 1T | IgV | 1T | IgV | 1T
15 14,0 15,5 12,5
16 16,0 17.5 14,0
20 18,5 20,5 17,0 |12,5116,0 16,0
25 23,5 255 22,0[18,0]21,0|18,0] 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 26,0 | 18,0 ]125,0 | 18,0)25,0 [18,0]25,0 25,0 24,0
35 335 36,0 31.0] 23.0] 30,0 23.0] 30,0 23.0] 30,0 | 25.0] 30.0] 25.0| 29,0 | 24.0
40 385 | 41,0 36,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 34,0 | 25,0 | 35,0 | 27,0 | 34,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,01 40,0 | 30.0 | 40,0 [ 30,0 39.0 | 30,0] 39.0 | 30,0 | 38.0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 | 40,0 | 32,0 | 45,0 [ 32,5 | 44,0 | 32,5 | 44,0 | 32,0 | 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 50,0 35,0]49.0|37.0]49,0|37.0]48,0|37.0
60 585 61,0 35,0 (50,0 (35,0540 (37,0540 |37.0|53.0 |37.0
65 63.5 66,0 40,0 37.5[59.0(42.0]590|41,0]58.0]41,0
70 68,5 71,0 3751590 |42,0|61,0 | 41,0|61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37,5 4201610/ 41.0]61.0|41.0
80 78,5 81,0 375 47,0 61,0 | 46,0 [61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 1115 69.0 68.0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Stailness steel screw
Ls Manufacturer's trade mark )
| gV’
o~ <
i ol
%l A { L _—
sle Ta e e
(op) - N -)< 7
- o NA
K s lqT 4 Cross recess T-STAR or
9’ -2 TypeZ  T-STARplus
Optional with and = B A g’f_?{?gg;’rily it
without ribs
o5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size | (R
permissible tolerance +0,35 '
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +()3
ds shank diameter 490
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
P thread pitch 35 o\
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom dim. min max IV | 1oT
40 385 2.0 |33.0
45 43,5 46,0 38,0
S0 485 51.0 |43.0(33,0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58,5 61,0 | 53.0]38.0
65 63,5 66,0 |58,0|38,0
70 68.5 710 |61.0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
S0 78.5 81.0 | 680480
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101,5 68,0580
110 108,5 1115 68,0
120 118.5 121.5 68.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xd1
to max. standard length permitted.
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sp ® s Self-tapping screw with full and partial thread
% @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Stainless steel screws
Ls M y
anufacturer’s trade mark O
lgv
400\3\0 o S
~—® 2
= &
S =
% *\A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
B A: alternatively with
- CUT-point
S5
Sle
Nominal diameter 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl L2 T TR B [ 3.0. 2T L - = T N il &l
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 60 | 70 1 80 90 | 99 | 119
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2,25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance 40,10
k head hight max. 2,3 2,5 2.9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch 1,5 1.8 2,0 2,2 2,5 3.0
permissible tolerance 40,1 xp
T - STAR size T10 T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths (full thread = gV / partial thread = 1gT)
Nom.dim. min max leV)IgT | 1gV|1gT 1V [1eT | 1oV | 1oT | 1oV | 1gT [ 1oV | 1gT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0(12,5|18,0 18,0
25 23.5 25.5 23.0[18,0[23.0[ 18.0] 23.0 22.5 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0127,018,027,5(18,0(27,5 27,0 27,0
35 335 36,0 33,0(23,0]32.0]23,0132,5,] 23,01 32,5|25,0]32.0(25,0]32.0/ 24,0
40 38,5 41,0 36,0 123,037,0 (23,037,5|23,0|37,0 |250)37,027,0)|37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36.0(28,0 30,00 42.5[30,0/42.0|30,0]41.0|30,0| 41,0 29.0
50 48,5 51,0 28,0 2,0|47,5|32,5 47,0 |32,5 |46,0 |32,0 |46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,01 50,0(35,0152,0/37.0] 51.0|37,0| 51,0| 37,0
60 58,5 61,0 35,0150,0135,0157,0 37,0|56,0 |37,0]56,0 | 37,0
65 63,5 66.0 40,0 37.5]159.0[42.0]161.0/41,0]60.0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5159.0 |42,0|61,0 |41,0160,0 | 41,0
75 73.5 76,0 375 42.0]61.0|41.0]60,0] 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,0\61,0 46,0600 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
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sp @. s Self-tapping screw with full and partial thread
% @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Stainless steel screws
Ls M .
anufacturer’s trade mark O
lgV 2
0P, o B
S
P
5 = Oy
S = v
S
£ _k\ A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
~ A: alternatively with
- CUT-point
Sls
®le
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 135 & b
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 4.90
permissible tolerance +0,10
k head hight max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1 xp
T -STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths (full thread = lgV / partial thread = lgT)
Nom.dim. min max lgV | lgT
50 48.5 51,0 [46,0]33.0
55 53,5 56,0 51,0 |33,0
60 58,5 61,0 ]56,0]38,0
65 63,5 66,0 |61,0)38,0
70 68.5 71.0 |61,0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 43,0
80 78.5 81.0 68,0480
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98.5 101,5 |68.0(58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 1215 8.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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sSPAX”

£

Tlat cmmlemunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

“ateral enkl ralles] wire scennhry "o 524N - Faciory Siarklacd

Serews of hoeh cadbon swel

Cross section A-B

(VRS e

v = Manufactursr's
4CUT-goint: [oV 2 trade mark
Square colnt B -3 "SPAX"O =
incore /\ 0 B )] e
| ] '—"\’
AL R

Cross recess T-STAR
Type Z plus
Cptional with cr without ~bs - alternatively wth 4CUT-cutter” C: 4CU™ -point
Auorminal diameler 3.5 44) 1.5 34} 6.4)
J Lneud sive 35 4.0 .3 S0 tii)
'p.;-rr;h;;hlr-nle'mmr"m“ I e T
dk I TRETT NN [N R— i o Bl B0 Lo L B
pe-missible zolerance 10,6
& o = PN N— T N 00O N Y N
penissible tuleranee 10,3
ds _%h'ankdnmm.l NN 11 B T O
pesmissible -olerance 0.10)
< Pea-.l hagn: max. 24 oy 2.5 3.4
pc nusslblc “olerance +H.1x:
-5 AR plus size HEEEN | |20 130
CTOss Toveess size Tvjpe 2 3 3
Ls Slundacd hrewd lemaths ¢ Lull thread g s purtial thoead 1T 5
M dira. i LI oW | JoT | leV | leT | eV loe” | 12V 1T | 1oV | WeT
W T4 5 R 161 161
o3 23,3 058 zru| 18| e 244,40 20,0
R 24 R v | g ca | 1ao] 2o 25,1 Z4
i3 33,3 0.1 IO | 220|300 | 23,0 | 308 250|308 250|290 | 248
A2 383 A1 A0 23,0 3500 230310 Z5.0| 350 ZTO| 30| 210
i3 3,3 6.0 0.0 300 wo|zon |30 200|200 300|380 | c0n
A 435 a1, 400 3200 450 | 325|440 325440 320 430|320
i3 53,3 6.0 sl sno|3sulevn 170 |eva 370 |0 |37
&3 58,5 Sl 350 3003 350 510 370 S 370 33,0370
65 63,5 66.0 200|500 | 375|520 420|590 310|580 (414
7 633 0 2040 375 | A0 4201 Nolsin] 4o
73 73 700 580|375 |50 420|616 180618414
NN 73,3 3L I3 3751500 470610 80| S10] 450
20 83,5 2.5 534 470 61.¢ 61,9
1010 95,3 1015 61,0 61.0
114 8.5 1715 69.0* 65,27
20 I1H.~ 1]~ B B
i3 128.¢ 1320 68,0
10 134,00 1420 6. 0%
i34 1180 1320 68,7
160 158.0 LG20 (5.0

Irtennediste lengths i Ls cossih e

Serowes ol (5.0 m with paria. treed additions]ly in leagths
el 120010 300 num, masteps ol 20 mm. LgT  4%.0 om™

(Other kread leng b in the renge ~4x:l
Coeas. sturslacd Jength senmined

P Jesign Cwith 91— mex 65.0mm
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TR Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp%’ Maledal: el solled wire seesrdmg o SPAX Faclory Skaxlacd

Washer head scraw o7 hizh corbon stzel

Cross ssaction A-B

4CUT-poir_1t: I ad Manutacturer's
squarc point lavs trade mark

incore

T AYT
"SPAX" ")
-

Cross recess T-STAR
Type Z plus

C:alternatively with 4CUT-cutter” D: 4CUT-point

Nominal diameter 3.5 4,0 4,4 5.0 6,0

cl Madsize L e AL AL AL B
rerm ssible welernnce i3

ck headdiener 0L Sa  as L e L s L aE L
fetn ssible leranee 1ig .63

okl gountersk cameter L L Lo L s LS LA s
rerm saible telerance 01,201

e sorediamawr 0L i L 2w s Vi L oS

ssille leranue 10,3

cs LGt o o ISR E— 0 N TN O W R
perm.s3ible telerance i),11)

k hesid hiv sl mas 15 192 2N it il
1=l ll PR SO IS F:-) S B : T N [ -

perm sslle cleranue

U1 AR plus size TR
Crosg roaess s.2c Lvpe & 2
T Stamil=rd threas enptha 2 0 thread 1V parial thread  1pT
sem.clim. mir max ot [ gl | 2w lar ] lev | lal | le¥ | l20 [ v | laT
16 160 73 10

2 185 ] 10 1%

23 23,3 23.3 23,0 13,0 | 23.0 233 220

0 285 303 o0 s0[ 278 Kol 273 T 2%

35 33,5 36.0 320230 |32.5 230|325 (256 320|250 [32.6 [ 240
41 385 419 T N ] T G ) B B
45 43,5 0.4 a0 |00 | 925 o |eze | 300 |20 | 300 | 1.0 [ 200
50 483 51.0 400 [ 52,0475 325 47.0 32,5 | 450 32,0 | 46.C | 32,0
35 33,5 $6.4 Y] R AR ABAEL
Al 383 31,0 a3zl s 350 570|370 550 370 | 36c | 37a
65 63,5 G060 | sne 375|son |20 61e| e |6ra]| e
7 588 i WA 373|590 420 | 510 410 ]| 61| =10
75 75,5 6.0 NG 375|300 |£2.0 |61.6 | 44.0 | 610|410
S 5 810 scolarc| 10l 46n| @ra| 250

o §8.5 913 SO0 | 47.4 G 610
1000 98,8 1915 1.0 Gl
110 1085 1113 T G8,0°
120 118,5 1215 69,0 fis 10
130 1280 1320 68,0°
140 138,0 14201 G i1
150 1480 1304 63,0

160 133,00 15200 f35,0) %
sarows of 95,0 o with part.al tucad additionally in Laeths Ozker toreac leneths atae range =l
ol TR o 30 === i steps ol Z00mm, T.2T- &80 mm” Lo r-ax. standard length permitied.
_nlermaciule lengths an Ls possible Flaiza o wilh lgT mas 430 mm

Annex Az
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AL
vy

SPAX"

Rauised covntersunk head

Self-tapping serew with tull and partial throad

Faterial: cold rollad wore according to 514X - Lactory Stantars
Serews ol high varbon stecl

Cross seclior A-B

Cptiona with or withou: ribs

4CUT-point: Tl
Square point
incore AN
&
E=]] | =
oy
Y
b A
\

Lo 2
4 3521.5- =] '6
b),“ Eavai: s A
Vs . \Y4 i _[ P '\(
W A
= 5
) \ / | | A
. S o
o) C —
= . B
lgT %

C: alternatively with 4ZUT-cutter*

Manutacturer's

trads mark

"SPAX "

Cress recess
Type Z

D: 4CU -point

T-STAR
plus

4.0

Nominal diamerer
d. Mreadsiee
158: ke LoLerEnee

o f]'p. >

permiss cle to erznce

dk . N . 30
d . IR P "6_
s UE et on L A P, — 283,

< headl height ninsx. 21 |
tneadpich I EAT )
permiss zle to erznce

T-5TAK plus size BEES

Uross c2cems size I'ype 4
Ls Staxlard thresd Lmgths © 2ul thread eV s pactial Laead 16T )

Nom.dim. min Tas lev | el | ey le” | 1V 1T | LoV | lo” | Lo | 1eT
M %4 08 160 160
23 25,8 285 21,0 | 12.0 240 2.0 20,0
3n 2R3 305 IS0 I8 250 RN 230 PATN z4.1
iy 235 3604 I | 230 | 360 230|308 250|300 | 230|200
And 3835 A0 350230350 230 30 230 350 S0 340 2.0
43 43,5 45,9 40.0 | 30.0 | #0.0 30.0 | 380 300|390 |364 (356290
S 453 30 00| 320251 3248|0325 40| 300 [ 43.0] 300
A5 53,5 A6 IS 360 350|490 370|490 | 570 | L8R | 374
61 ] o) 35005000 3501540 3T S840 3.0 330 370
63 83,8 65.8 0.0 |58.0 375|308 L2039 | 410|350 | 410
70 653 70 S0 TSR0 20810 41,0 61.0] 47,0
73 35 6.4 MO TS| 3G AZR|oIR |0 | 6fR| F1LY
2] 8.5 8.0 SO0 ATA 50 470 S0 40 | Gl deD
o 88,3 91.5 98 470 61,4 61,0
103 D83 1015 610 B0
iy 8.3 s 607 68.4*
o 113.3 1215 9O 8.0
130 1234 132.0 68.0*
14i; 1300 1420 0
150 48,0 1524 A/
160 135,00 1620 i, 0%

Inrte-mediate leagshs o1 Lz pessible

Serewrs of (6.0 mm with pa-tial zhread addiz enally in lenp:hs
cl 7RO o S e e steps o] 20 ming L= 5800 em¥

Cthar thread lengths in the ranpe ==x2]
o miax stk length pzom ted.

*FDegioa Cwith 1aT—max. 250 m

A AT
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TR Sclf-tapping serew with Tull and partial thread
5‘& SPAg) watzrial: colz rolled w w2 aceording to SPAX - Iineteny Standard
(3 Pan head Sorewss of Frgh carbon sieal
Cress section A -B Manutacturars
4CUT-pont: trade mark
Square point "GPAX " P
In core
|
= !
= |
¥ -
K Cross recess T-STAR
Type 2 plus
Craternatively vath 4C )1 -cuttar™ [ 4CUT-pcint
Nominal dinmeter 3,5 4,0 4.5 3.0 6,0}
el threadsize Ll TN TR T W T B T . T
pertissible to_crance 1,3
<k headdiaczeter b EOR T '“'J R
pcn ssihle L eirice (.5 101,68
= eredameer PE IECIO I ST I
NI Misaible o arance 1403 0.3
&8 snankdiameter Lo L R D - N
errissible 1 Verdne L0
k head e 1l max. 2 2.5 EA 3.4 4.1
T Wowdpth [ XTI T S AR B
NVIL ssible Lo eratuse e P
T STAR slus siaw TL5:Tzao| T T30
UTOSS TReeKT 212 F 2 3
l& Standard threac. lerpths ¢ full thread = 12V ¢ partiz| thread = 217
Noam. Z.m. min max low | Jol | Loy ol | lav [ lo]l | lev lol | oy | Jol
16 6.4 173 138
2 RS 263 18.0 18,2
25 235 255 50|80 220 225 2240
3 WA 3C.5 700278 80| 270 2750 R
35 3.5 36,0 20| 230|325 270|325 (250|720 250 |20 | 240
o i85 <10 ATO 3N FTS 230[370 | 250 370 2701370 240
43 43.5 46,4 404 | 30.0 | 42,5 300 £2,0 | 30,0 | £2.0 30.0 | £1.0 [29.0
S 4.3 51.0 40,0 [ 32,0475 325 47,0 | 325 | 4600 3200 [ 46,0 | 320
33 33,5 M7 SO 300 358|520 | 370|300 37,0 | 510 | 3T
G 85 510 350|500 ARO[ BT 3T 0 Se0 3TO|EAQ| 3TN0
43 63.5 a6, 8 00| 580 275|580 | 4201618 L20 |61.0 | 410
i &h.5 71,0 S0 FTA|R0]420)0670 4706l 410
7y 735 wmn 560 375|590 420|618 1.0 610|410
20 w3 2.0 300 375390470600 4ol | AL [ 460
90 38.5 91,5 590 | 47,0 61.0 610
1610 N3 1015 [ 31,0
1@ in8.5 t1is e 5,1
120 L1%,5 1215 R LY E
139 1280 1324 68.0*
120 138.0 142.0 a8 .0
i34 i48,4 132.4 081 *
152 L3g.0 15200 g
Surewes ol @50 mm with pactisl thread adiiionsly in lengsths Other thread engths in the monge 40l
SIS 3T mm i aleps of 2me Tem 88 Omm® lir e siamslered keagth pens-inel
Intermediaze lenptas oh La possible FDes on Cwith g max 63,00 mm
Annex AL
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o Self-tapping screw with full and partial thread
SP 48) Mieterial: oo d rolled wire pscorzing to SEAXN - I'nctory Stancar
lilat countersunk head Stainless steel scraws
Cross section A-B LS Manulsehwers
4CUT-point: trads mark
Sjuare paint "SPAX"
n core
‘23|
b Y K o C/ laT": L:B_ Cross recass T-STAR
- Type Z plus
Optional with or without ribs C: alternatively with 4CUT-cutter” D: 4CUT-point
Nominal diamcter 3.5 4.0 4.5 3,0 6.0
dl heedSpe L LT af 4w 4 3] AN
pentizsible llerce +0 3
dk HAGHRIBLE o osonui boasiamnims o rsiaotiascy o Ssaios i e s leusss oy
permrigsible talerasce iy 1.5
&2 corediamete- L L Loo2s Lo as Lo loae Lo
pentizsible loleraace 01,3
ds shankdameter L L Looze L we L L4 L8
permrissible taleraace 1,10
L hwad gkl oax a:1 4 27 4 34
14 thoslpateli oL B LB AL =L
permissible taleraace A1 Xp
T-5TAR pus size T15: 220 | T20 T
(ross receess size I'ype 7 2 3
l& Starclard threse leagzha { full thread = 12V 7 zartin thread = lpT )
Nom dim. min ax 12% [ leT | 1o% | 1aT | 1% | T | loV  JoT | 1a% | leT
o B 20~ 16,00 16,0
25 238 255 AR 180218 240 204
a 2R.5 E 250 [ T80 2500 1R.0] 250 23,2 24.0
35 3.5 J6.4 S| 23.0 | 30G | 230|300 | 2an 3G 250|290
41 EhL <1.1) 35,0 [ 230 380 23,0 340 [ 280 35,0 Z70] 34.0[ 24.0
43 43.5 ¢6.9 £0.0 | 30.0 | ¢6.0 | 30.0 | 390 | 36,4 | 390 30.¢ | 358|240
S ETO <N a0 | 30| 450 | 3 S| BN | 328 <40 0] 430 320
55 53.3 56.0 35,0 | 50.0 | 35.0 | 49.0 37,4 |49.0 37.¢ | 45,4 |37.0
i 3.8 61,1 S0 E000] 35,0540 370 ) 5400 37.0] 33.0) 37.0
63 $3.5 6.4 LG40 508 | 375|390 |20 | 596 L0 |55 |S1.4
7 (NS 711 SO 3T A0 420610 4101 51.0[ 41.0
73 73.5 76,0 56013751 5 240|610 ¥1.6|61.¢ (410
8 78.5 810 S AT S AN ) 470 610 6.0 S1.0] 460
20 883 91.5 59.0 | 475 61,0 61.0
1010 RO TS 51,0 1.0
114 108.5 115 59.0° 68.6*
120 1°K5 12°.5 G 1102
138 128.0 132.0 68.9*
1=Q 1380 1420 5,00
156 148.0 132.0 68.0*
160 158.0 16:2.0 th.0°
Inlemuediale lerelas on Lis possible Other Theezd lenglas i tw raage 241
tonax. staudard leacth permitted.
2 esipn Cwith lp = max. 53,0 mm
Arnex 23
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws
Cross section A-B
4CUT-point: Ls - Manufacturer's
square point i Qv trade mark
in core 359 S "SPAX"
ela| | A_|D
S @% : i m\a\wn wa l }
= L —
=18 A ——
k—.,———.g = C LT %2 B Cross recess T-STAR
Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl threadsize |~ f 3,5 4.0 45 5,1 6,1
permissible tolerance | +0.3
dk head diameter 86 | 96 | 106 | 116 13,6
permissible tolerance +0.6 +0,65
dkl countersink diameter 49 | 50 | 54 | 59 69
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter 25 | 28 1 31 | 34 | 309
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 26 | 30 | 33 | 375 | 43
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.8 1,9 2,0 2,2 3,1
p thread pitch 2:] 2.4 27 3.0 3.6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus_size T15/ 120 | T20 [ T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max leV | lgT | lgV | lgT | lgV | 1gT | lgV | lgT | lgV | lgT
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0123,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 27,0(18,0]27,5]|18,0) 27.5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 23,0132,5|23,0|325 250320250 (32,0240
40 38,5 41,0 37,0 23,01 37,5| 23,0| 37,0 | 25,01 37.0 | 27,0 | 37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 40,0 130,0 | 42,5 30,0 | 42,0 | 30,0 | 41,0 | 30,0 [ 41,0 | 29,0
50 485 S1.0 20,0 | 32.0[ 47,5 | 32.5] 47.0| 32,5 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0150,0)350|52,0|370|51,037,0]51,0|37,0
60 58,5 61,0 350 50,035.0]57.037.0] 56.0| 37.0| 56.0] 37.0
65 63,5 66,0 40,0 150,0 |137,5]159,0 | 42,0 |61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68.5 71,0 50,01 37,5159,0]42,0]161,0|41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5 159,0 42,0 | 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78.5 81,0 59,0 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 1 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 1185 121,5 69,0% 68,0%
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0*
160 158.0 162.0 68.0%
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
* Design C with lgT= max. 65,0 mm
Annex A24
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sp /-3@_ Solftapping serew with tull and partial thread
M\ . Materal: eold rocled wine accor: ing to FIAX - Fastony Standavd

Raised counlersunk head stainless steel screws

Cross section A-B
4CJT-point
Scuare pont

in cor2 ‘_.4"/\\
(
I
\

[P ¢ =
; © =
N\ =y C . B Cross recess T -STAR
K I lQ - - Type Z plus

Manufacturer's
trade mark

"sPax" )

90%;

Optional with or w thout ribs C: alternat vely with 4CLT-cutter*  D: 4CUT-zoint

Nominal diamerer 33 4,0 4.5 50 6,0
cl Sueadsize 0 ool AR LA A L s s
permissible taerznce +0.3
ik CTTLIE (A WSSO RO IS (1 N SOV DO U (O SO O - S
nermissiblie 1y ernee 1015 106
2 ot R RPNV SOOI OO U NG OO N P VU ) O
permissibli iy erenee +1 3
cs shaakdiometer 1 L L 36 L0 L33 LA oa3
permiasibla to erznce 123,101
k head heip -t mnx. 2 | 2.4 QT 20 314
permissible Leerinee +0.1x2
T STAR plus size TS 220 | 20 T30
rogg recass size Type 7 2 3
Iy Stanca-c thaead lengthe ¢ full thread = 12V 7 partial thread = [271"
S m i INHA R L L I T L o T )
20 18.5 0.5 % Lo
25 23.3 235 210 (180 )22, 204 204
30 28.5 0.5 290 JEN 250 1&0) 250 250 24.C
a5 335 4.4 0.0 | 230|300 230 |36 250|304 250 | 2048
40 385 4.0 AR 230350 230 A0 250|350 270 34,8 24,0
45 43,5 d6.8 300|400 300|398 300|398 380|388|29.0
50 28 5N NS RZSHN SRS [0 4340 320
55 535 hLX4 I5.0 | 56,0 350 |96 370|496 370 |48.6]|370
0 3N.S o 1) 350) 5000 350540 320|540 300|350 370
a5 615 (X 100 | 50,0 375|396 420|396 0.0 [ 386 | 4.0
70 fii.a 70 3001 31| 590 <2.0| a0 41,0 e | 41,0
75 735 76,4 0.0 37.5 |39 420|610 410 | 614|410
80 783 8.0 SO0 375|500 270|610 A | E1E| 1SN
9 83.5 9.5 59.6 470 51,0 5.0
10007 Phs) 101.5 1.0 1.0
i1a 1085 111.5 59.0* 68.0*
1200 1143 121.5 [ OGN0
i3 128.9 1324 f8,8*
145 138,50 1420 SR
isa 1480 1320 R/
160 158,11 162.0 &h.0

“nlerrasiiale lemgths on T posaikle Uither L] Tengaths is thes range =ded |
i s atandand ength ensined

* Degipgn Cwith lal'= max. 65,0 mm

Arnies 325
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Sellaapping serew with full and panial thread

sSPAX
e/ SMater dl. suld tulled woe cocurding tu 522X - Facwe v Standsz

Pan head Slaialess 5.0l siTews
Cross section A-B Ls Manufacturer's
4CUT-point: B trade mark
Square point = " SPAX "
in core =
y [ ; \
= TN
W W
= 0
| [ 4 y
-
k = Cross recass T-STAR
f Type 2 plus
C:alternatively with ACUT-cutter*  D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5,0 6.0
dl Yhreadsiee bl SRR NN I I ... g PN RN S
parmigs ble wolerance 0,3

dk head dizmeter W o done A s B rdin B ]I

parmiss ke teleranze 1.5 105G
an core i sler N I 28 31 EP I 3

permss: Ble lolemnce
s shank diurele ool 2.6 I 3.0 l i3 l . 3'}’1 I_ . 4:3‘

permiss e oleimnce 1,14

= [zl lwivh max. z.7 9 3.1 3.4 4.
hrewdpich, [ SN [N I XN NN WX N TR
permiss: bl tolurdnse =01l xT
T-SIAR plus size B B e I Tz0 130
LII033 reseas size ¥ S §
Ls Staadard theead lenaths ¢ full thread = = v S patial tlocad — o1 )
Num. dim. i ™M P PO A S A S
T 6.7 77,5 T30
20 18,3 205 18, 15,0
25 233 255 22,0 180|230 S 22,
a0 8.5 30,5 270 180 | 255 | 180] 22.5 2700 270
35 335 36,0 300 240|325 |00 |25 254|320 | 250 |00

1 385 41.0 o ne|ys|2in]s0 osolyral st waa
3 3.5 46,0 IR B R AT X B R Y
=0 283 31,0 400 A2C| 47,5325 27.0 325|460 320 [den 32
55 53,5 6,0 asp | sow| 350|520 370|510 | 270|510 37@

£ 8.5 61,0 356|300 350) 570 37.0[ 360370 560 374
65 6.5 65,0 4.0 | 500 [37.5|50.0 429610 |41.0]61.06 41.¢
70 .S 71,0 0.0 375390 420 6n0]| 4,0 |60 40
75 723 76,0 SO0 | 37.5 | 390 4.0 | 61,0 | 41.0 |61.0 4.0
< 785 %0 Mo|375| %0 470|AlA| 606 0 KA

9 38,5 91,5 59.0 474 61.8 61.4
100 aya 1014 6.0 511
e 1085 T 6947 681"
120 118.5 1215 EQ.0" 58.0"
130 1280 1320 68,0%
140 138, 142.0 ANLO%
130 148.0 520 E87°

1651 | 5h.1) 16y2.1) {0
Intermedizte senzihs or L posshle Orher aresd leng ks inthe moge =40

to max. standard lenpth zerm tted.

FDesim C wilh LT max. 33,0 mm

Annex 325
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Self-tapping seraw with full and partial thread

—
SPAX

Tlat countersunk head

Matesial: cole rolled wire azeording to SPAX - Fastory standard

Serews of Figh czrbor sleed

)

Ddk

90° e

}

l‘\
7 > Optional with
/ LZQ or without ribs

|, @d2

|
N S

Manufacturer's
trade mark (& or "SPAX"

T-STAR [-STAR plus

5 =4 - %r A: allemnatively
= oG arkigiikasd = wilh CUT- point
(N
el
Nomioal diameter 8,0 10,0
dl thread sice 21 Lina
peissible talzrance |7 Tid T 0.8 I R A
dk kead ciameter 15.° 18,4
perissible talzrance [ 70T T 08 T I R A
d2 coedametsr | 80 | 6] I IR N SO
pemaissible wleranee =13
ds shank digmeter | 57 [ A% S I ISR SRS
pemaissible wleranee =123
I kead heiaht meax. e 6,01 [Xe)
p threacl 3itc h <0 30 G
peissibletalzrance [T TG kT T
T =TAR sie T4 | T3¢ | Tan
Ls Suandlars thread lergths (Cull threesd 12V porual thread  12T)
Nom.dim| mia TEN LV LT | W 1ol | e | LT
a0 K] N5 320
45 S35 0.5 37
50 483 1,5 42,0 32.0(don
35 535 55.5 |470 320|458
0 AN3 61,5 |32,0 37.0] 3500 )
63 63,3 66,5 |37.0 374|550 |00 | 550
w0 G35 L5 |sln A2 Q0| 200 ALO
75 735 755|510 42.0|60.0 |45.0|ce¢
H0 8.5 £1,5 T AT.0 2000 Soof o SO0
0 385 %15 |86.0 520 (30.0|350|80.0|35¢
100 983 1015 | %00 570 son| ool go| 6o
) 118,35 IS |se0 700|806 a0 ann
12 118.3 1215 | So0 7o 800 | 70.0 f03
130 1384 1320 |86 qo0|sna|on s0n
110 138.0 1420 gon 20.0 003
150 1434 1520 0.9 3¢5 1000
160 1580 162.0 .0 8O0 00,0
184 1784 i22.¢ 20.¢ 3¢.4 100.¢
200) 198.0 202.0 LAl RO 100,¢
7]
(1124 Uz H 622,72 8.4 3.4 .0

Intermedliate lengtas on 1.8 possible

Uthe - threacl lengths ir the ranee = 4xd1
to max. stanctard lenath permittes.

Sanox A2

(2]
-l
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*—‘)@ Self-tapping screw with foll and partial thread
@ SP“‘_/ = S Neterials cold —olled were aeenading o SPAY - Fae ory 2 mdand
Washer head Scoavws of high carbon ste sl
Ls Manufacturer’s
gV trade mark O or "SPAX"
/A
s X e —
- =1k
k =18 e|s : .
a = T-S5STAR T-STAR plus
A alternatively
with CUT-point
Nominal diameter 12,0
Jl th-eud sive 12,0
par & tolemnza | R R
dk a0
permissible Wiemnze | s T
dkl somntersink dinmeter _ | 4L T [—
parmissible roleranse
2 soedimated | Lo B | ] 22X N [E—
parmissible oleranca 0,3 .33
parnussible wlemnse 11125
3 hzad heizw mzx, 4,0 4,7 36 N T
? hioc 0 AN U .| ISR - IO . WO I S,
prrmssible wolernue 10,1 xp
T-8I'A2 size 140 | 50
15 Stancard thread engzks (ull ziread— 2V 7 zartial hreac — g
TMom. 2. min X Tt g1k Ig% | aT | el aT
1 RS 4.5 37.0
75 43,5 76,5 720
59 T ALY 450 A0.0
35 33.5 55,5 Sie 320 o0 304
G SE.3 61,5 6.0 370 R0 35.0
3] 635 65,3 aln A 60,0 | L84 | 60,7
70 385 L5 0 220 At 4o sc.o
7S 3.3 76,5 0.0 42,0 0.0 (4581762
W) SeS ®L,5 w0 210 A suu] L0 s
0 88.5 91,5 S0 20 86,0 |35.0 36,84 556
R DE.S 101.8 30.0 10 00 G| Reo S0
ita 68,5 1t s4.0 7a.n 80,0 | 76.68 Sa,1
i) 1155 1215 30,0 /L0 Q00 TN gon
130 128.0 132,¢ s o0 86,4 | 70.0 §a.¢
&% 13,0 142.0 3.0 AT N0
154 148,00 1528 sa.0 s0.0 146,0
RO 15%,0 162.0 20 LAl 113,00
150 178,10 1520 86.6 80.6 1000
2 13 11 20210 RC,0 suu 190
fo
i 5970 5h2,0 80.0 86.8 inan
Inzarmec. ate lenptas on Ls possib ¢ Ocher threcd lerpths in the range »=xd”
to max. stancard longth zermizted
Arnus ALS




Seite 42 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's
| IgV 3 trade mark_O or "SPAX"
(05278 % =
Q8
Mt : |
ol o B a
o\ L
g . N
| IgT 7 T-STAR  T-STAR plus
s Optional with
or without ribs
& - A: alternatively
S L with CUT- point
alternative SIS
head geometry SIS
Nominal diameter 8,0 10,0 12,0
a treadsize | S| 100|120 .
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0.6
dk ‘head diameter 15,1 18.6 22.6
permissible tolerance +0,75 +0,9 %].1
d2 core diameter 5.0 6,1 7.35
permissible tolerance +0,3 +0.35
ds shank diameter 57 | 638 8.5
permissible tolerance 0,25
k head height max. 4.4 6,0 6,6
p thread pitch 4.0 5.0 6,0
permissible tolerance 0,1 xp
T - STAR size T40 | T30 | T50
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max leV | 1T | lgV | lgT | lgV | lgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48.5 51.5 42.0(32,0140,0
55 53,5 565 |47,0(32,0]|45,0
60 58.5 61,5 52,0(37,01 50,0 50,0
65 63,5 66,5 57,0 (37,0155,040,0155,0
70 63,5 71,5 61,0 42,0160,0| 40,01 60,0
75 73,5 76,5 |61,042,0|60,0]45,0]60,0
80 78,5 81,5 70,0147,0170,0|50,0]170,0| 50,0
90 88,5 91,5 180,0)|52,0]180,0)550]80.0]550
100 98.5 1015 |80,0[57.0]80,0]60,0]80.0] 60,0
110 108,5 111,5 |80,0170,0180,0 (70,0 80,0
120 118.5 121.5 80,0 70,01 80,0 | 70,0 80,0
130 128,0 132,0 |80,0(70,0]80,0]|70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 1620 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198.0 202,0 80.0 80,0 100,0
to
600 597.0 602,0 80,0 80,0 100,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted
Annex A29
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=3 Lo Sell-lupping screw wilh full and partial thread
| -
@ s %} S Material: cold rolled wire sccomdmgg 1o SPAX - laclory stoderd

[Pan heacd Serews ul high s bun steel
Ls Manufacturer's
gV trade mark O or "SPAX;
&0 D, ha /"/
W P a e

A
=
Q -
— \A
k| | -STAR  T-STAR plus
A: alternatively
™ with CUT-point
T
QW
Nominal diameter 8.0 14,4 12,00
dl thrend sive 8.1 Tah “2.0
P culeance |70 T T 0ET T e T I [
dk headdiameter 233 180 1 230 e I I
pernuzsizle zalerance +).75 +) Q2 =].15
d2 S T S - W L N S —— A N—— F—
permizsicle colermce +) 3 =11 33
W shonk diree 137 L 88 L 82 S s
rermissizle zolerance (1,25
k heacl 1eipht max. 5.7 7.1 w3
R Tuisedl ragius SG.0 200 24.0
g it e S N | SN SO VO . S SO D —
permizsi zle olermcs +i1] 52
T-N1AR size T40 ] ran | 18D
[ Stancand threacl lenptha Cfall thrend=Ip " partia thread = 2717
MNem.clim. min max lev el | eV ol | Isy el
43 330 41,5 370
15 43,0 46,5 2.0
o 485 15 |4sn 320
53 33,3 sa3  |318 3nu|seu Sl
i S S f15 |san 3rofss 531
%] f3,5 1, AT 7G| 600G 0G| AGH

5
,'
o fi3. L feln aruleoy aun| oo
73 73,5 765 |7 4cu|vee esu|7ee
i 743 f15 |70 a7n|00 son]700 son
5
5
5

99 885 9 80.0 52.0|80.0 5540|5046 556

101 8.5 101.: R0 ST RO GO RO GO
114 1485 ftLs 868 7HG |00 TG DY/A
12€ 113.5 1215 | 820 700 80.0 700 80,0
139 284 1326 360 750|800 700 6.2
el 1535.0 142.0 Ho.n 300 non
159 43,4 152.¢ 24.0 0.0 pyiX
16 155.0 1620 won 30,0 10010
i8¢ 1787 827 8,4 3.4 0.4
204G 193.0 20 80.0 30.0 LG
27
640 5970 gi2,¢ 4.0 0.0 1000
Ineovediale leagths wn Ls poessible Oher hread Zengths in the range = $adl

to max. ztaadzrd lsnpth parmitzedd

Annex AN
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!EI !\@ Selt-tapping screw with full and partial thread
@ SP /4 s Ma.erial; volid ro e wire aveercing (v SPANX - Faclory slandard
[Iex. head with/without Lange Screws of hiah carbon steel
Mamufaciursrs -y
Irade man L.~
g ek [
- —‘"J,f
Hex. hese Hex hendd
wilh Nange without flanne
K
_ﬁ‘% A: dllemalively wilh
CUT-poin;
ol
o[Z
with flunge without flange
Nominal diamcter 3.0 10,0 12.0 8.0 10,0 12,0
& dveadsze &1 160 | g |81 | 109 | 10 |
perrassible olerance L0 _(,5 LG T 0A 1.5 —1.6
SW verench size 11} 13 16 I8 13 “h
D¢ flange diamerer | U170 | 208 | 23 | | | |
pennissibls tolerance =085 =1.0 L]z
J2 ergdiomewer [ 86 | el fo 738 [ so | 61 | NI
p:rmnxslbh toletance 3 133 02
ds shonk dwmeter | 57 | es [ _ss | si_ L. es ] e
permizsilbls wicranee +{,25 +p, 24
I hezd heiphL max. 8.3 3 12,1 5.0 7.0 &0
P eadpect | oo |30 | 60 | _30_ | S0 | _ &0 |
perraissibls wierance =0.1xp 0,1 X1
Ts Sandard heead 1engthg (ull ibread 12V 7 partial thread 2T
Nom.dim. i mas 1oV T | 1oV 1aT | 1gV IgT | IV JeT | 1e¥V 1T | 12V | 1T
4 IR.5 N5 |370 7.0
45 43,5 16,5 |42.0 2.0
5 4R.5 1,3 46,0 32.0]45.4) 46.0 32,0 143.0
55 535 56,5 SLe 320|504 50,0 510 320|500 LU/X
&2 585 G135 REORETFRT] REX1 350 56,0 370|550 350
63 6.3 06,5 64,0 370|600 40,0 |060.0 64,9 370|600 400|600
71 683 715|610 320|604 300 |6t 61.0 42,0( 600 30| 60,0
75 73,5 05 T 420|708 45,0 | 200 O 42,0 | 700 S50 | T8
R RS 815 TG AT0 T SO0 | S0.0] 700 47.0] 760 S0.3 700 [ SD.0
20 $8,5 DL |8 S2.0 | 804 55,0 | 80,0 550864 S2.0|80,0 350|800 | 55.¢
Loy ag.s L5 (300 s7olgoe oo | Sut 604|800 ST0[BCL A0 0| 60,0
i 108.5 1L |&ne o |sus 00 S0\ 809 700|800 7.0 20,0
124 118.5 1218 |00 TN 80D TO0 ROC| B0 FO0(RCD T0D N0
130 £28,0 1320 |00 Fon|s0.8 700 20,0\ 80,0 702|800 70 00
140 138.0 142,0 bHAY 30,0 su.0 30,0 80,2 80,0
it 148, 152,0 80,0 80,0 Y 86,9 9.0 1ot
160 1580 1620 82.0 R0,0 Lo0.0 300 R0.2 1000
184 f78.0 182,40 80,0 S04 {000 SO0 80,0 160.9
(0 1980 202.0 800 RO0 (TPANT! 800 LR 1800
7
A1l 327,0 a#H2.n Nid. 1 iR {0 SH.n &0, 1.9
Triermeding lengihs on 1Ly possible Other thread lengthis in the range >dadl
to max. standard length permicted
Annex A3




Seite 45 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

SP A*“\I@ Sell-lapping serew with full and partial thread
% — Yatcrial enld relled wire according to SPAX - Factory standa-d
Flut countersunk head Serews ol hugh earbon stecl
Cross secticn A- B Ls O
z Marufacturer's
ACUT-paint: tradzs mark
Square point
in core
3
2
4
Oplional with or withoul rbs C: alternatively with 4CUT-cutter ~ D: 4CUT-point
Nominal diameter 8,0 10,0
dl i WO NS WU O 'SV SUSUOUI SVSUUNTUI OUUTUSINN S Fp
permissilbile talerance 0.4 2.5
dk headciameter | | L. L 180 L. . N —— S
permssible toleranus =173 =J:0
o oselL LR WG LW OO WY ORISR PRSI IRV RPN B
permissible tolerarse _N3
ds AL AT N O AN R O (SENUSIONNS! ANRP OSSN [N, —
permissible olerance —0,23 +),235
'y head Feigh: max. 4.4 £,
permissible H)lxp | =21xp
-FTaplus size | 130
I.5 Standard thread lenpths (full threcd=Ip ¥ 7 partinl taead =171
Nura. drn. 111 max lo% | Lol | lel | LT
40 385 41,5 1320
75 FER 6.5 |37.0
50 48,5 1,5 [42.0)32.0140,0
35 33,5 365 F7.0 | 320|458
i) 385 1.3 240|370 500
65 63,5 663 |37.0|37.0|355.0
70 (33 71,5 [6LO]|42.0] 800
7§ 23,5 763y |61.0|+42.8|60.0
Y, T8 41,5 | 700 [47.0] 700 ] 500
an 88,3 1.5 | 80.0|52,0|80.8 |55.0
107) Q8,5 1015 | 800 270 80,0600
i 08,5 1145|800 70.0 | 0.0 (800
1720 118.% 121 % RO FO0) RGN
30 i28,4 132,08 [ 80.0 | 7.0 | 8000 | 800
14 135,00 142.0 0.0 N0
150 1489 152.0 86.0 a0
150 1380 1820 S0 82,0
180 1784 182,00 NG MU
200 |00 202 U0 N
to
(il 3974 2.1 8.8 ana
Tntermediate lenpths on s poss ble Othe thread lengths in he ranae »dxd|
te rax standard length pe-miteed
Aanex 32
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Self-tapping sorew with full and partial thiread
& SP “ bdaterial: cold rol.e: wive acooading to sl - —actory stacard

Washer head Sorews o7 high zazzon steel

Cross section A-B Manufacturer's trade mark
/

"SPAX" /

ACUT-puint:
Square point
in core

A
5 . |
= L —
Y -—
k

~ 3

C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0
il throad size R U A L2
ptllrll\\lhl L e
clo hcad clian: el JEX] 220 24, J 23,0
permizeibla o erznce | 109 BRI A TR I S R O
Lkl euntersink diarreeten L B o 1
]1(‘11111~$]1>1. EoLCIZNCE
2 gate diancte L NN DRSO, .
permizsibls troarznce +0.3
R sth dmmrlm‘ 37 .
prm'mmbl ference | JJI:‘E- Y T v
k hrnlhﬂg A max 4.3
pmmlwlsl._ ko crznce 0,1 xp
T-STAR phs size e T=0
s Slanacd thread lengeks Clull thread g% s partiz] thresd  gT)
om.gan m:1 s Lg% leT LV 1T
A0 38.3 4.5 37,0
£5 435 £46.5 2.0
30 8.3 .5 4é0 32, 430
55 535 55.5 sne 324 NG
0 SN.A TR SN 37.0 350
65 63.3 4.5 61,0 378 60,0
70 68,3 o3 61,0 2.0 0,0
75 735 0.5 e 2.8 700
80 78.5 8.5 S L8O 0.0 a0,
op 88.5 9.5 86,2 52.4 8N 554
X ay s K LU 540 0.0 1)
i 8.5 1S i N L7 X7 S
|72 [ 121.5 S0 0.0 30,0 g0.0
136 128.4 132.4 54,0 00 3.0 8.4
ER 138,00 1920 w00 8O0
150 1480 7304 80.7 80.9
Loo 1580 1520 0.0 hisAl]
180 172.¢ 122.¢ Sn 8.4
2001 198,00 20020 20.0 30.0
Lo
it * SO7Y 672,40 86.4 84.0
_uperiaes jate Llenaths on Lz pessitle Hor 2 1100 Ls up to Other flweas leneis in the raage =dxdl
- Preterred size 10O mne possib e 1o mex. slancad leglh permied
Arnex 315
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Raised coutersunk head Screws of high carbon steel
Cross section. A-B Ls Manufacturer's
S"'CUT-pomtti gV trade mark
quare poin = " "
in core s D SPAX

7 " (E , ~
X " A nyE\in.
% |\ VA AWA

3 z " Y A

© }Q—
C

Optional with or 2 4 B T-STAR plus
without ribs k IgT 2

C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 +0.9
B core diameter EXCH A IS I I S
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 57 6,8
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.4 6.0
P thread pitch 48 60 |
permissible tolerance | +0,1xp | +0.1xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max lgl_lgT__l&_lgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 |37,0
50 48.5 51.5 42,0132.0]140,0
55 53,5 56,5 |47,0(32,0]450
60 585 61,5 |52.0]37.0]500
65 63,5 66,5 57,0|37,0155,0
70 68.5 715 |61.0]42.0[60.0
75 73,5 76,5 |61,0]42,0]600
80 78.5 81,5 70,0147,0]170,0]50,0
90 88,5 91,5 |80,0|52,0|80,0](550
100 98,5 101,5 |80,0|57,0]80,0|60,0
110 108,5 111,5 |80,0|70,080,0]80,0
120 118,5 121,5 |80.,0(70.080,0|80.0
130 128,0 132,0 |80,0|70,0(80,0|80,0
140 138.0 1420 0.0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 0.0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted

Annex A34




Seite 48 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

I @ Sell-lapping screw with [l and partial threud
ﬁ, & SP@ Sateral enkl rolled wire aicerdmng Ly SPAX - Factory standasd
g Pan head Sesowes of uah cabon steel
Cross section A-B
. - Ls =  Manufacturer's
4CUT-point: IgV/ +1
S int | -2 " et trade mark
quare poin
in core i
] v ¥
3 - \'A\-\I‘\\I\
S m— W\
: ' 3
K S T-STAR plus
- [
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal dismecter 8.0 10,0
il Thres] <1z 81 100
remisabie inlemree. |10y " cag s e e
ik e VLSS N O S R U SO R DR
penuissible 1olerarey +).75 +).0s
oz core dinmater A0 t.”
parmisible tolerarce |0 1oy T TR T T
cs shank diamecsr .5+ (&8 (| L 41
Penniss lc loleraroe +) 23 +) 33
k Tesd hetzhl mas, 610 Tes
P thread pilea, o 43 L 80 e e
pemsaible {olerarce 10,7 xp 10,7 502
-5 AR plus sze 4N 1SN
l.s Semclard threas: lenygths (Tl threas—le VS parhal threas: = 12710
om.zir. min max lev | lalr] ev|le
4.0 3NA S XS
FEY] 35 365|750
50 483 51,3 46,0 320 40,0
S5 53,5 365 |s1.0|320|45.0
52 385 S1.5 |5360) 3705010
63 63,5 a6.s  |61.0|37.0|550
7 éR.3 715 |4Al.C) 420400
75 73.5 76.5 700|420 |60.0
L 78S b 2000 47,0 20| Ao
91 885 9f .5 S| 3260 | 86,6 | 55,0
100 SHo R B B G R
i 8.5 ires MG | 706 | 860 | R0
[ e Sl sl o]sao]sen
131 1284 1320 oLl | 700 | 864 | 8.0
L2 L1380 2D NIRY ®0
150 148.0 1520 0.0 20.0
1400 15%.0 TH20 K010 R0
180 1780 1820 0.0 30.0
R 194.0 200 (1.0 800
0
o 29740 42,0 8.4 84,10
_atermedizte Cerths on Ls possible Other threwd Lengidas in Lhe e 2dxdl
L, sladderd gt permuil bed
Annex A5
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L@ Sclf-tapping scrow with full and partial thread
«A'IE, SPAS,’ Rlaverial: cold relled wire accord:ag w SEAX Fuctory stmdurd
C Hex. Head with-witheut flange Serews of hiah carbor stecl
Cross section A-B K Ls Hox Fiaad
4CUT-point: . gV * B with fliange
Square point . -] i oD
qin cere P 5_5_&5' g 2 B
]_ 1 Y G -“.,.\,.f/r)
/) /7 y |
o -
N\ s Manifzcrurars
2 S o’ trade mark
W & C IgT 21 B
ST
) ) ,_B C: alternatively with 4CUT-cutter
\1/ D: 4CUT-point
with ']angc. welhout mce wlh ”:~“1gv.: without lhmuc
Nominal diameter 8.0 8.0 10.0 10,0
dl twesdsze @l oS N S I
pcrmnsmblc tolerance 0.4 1 -l l] < LS
S cierch size 1 1 13 13
e Tz e [ 165 |- | 0
1‘Cr|\ll‘s$lh|t tolerance O -
d” nare: iamel »r sn N
l)tl‘ ronssibie wleanee | 0? I R R L '3 B R B &
i shank wetsr 4 ST LS
permissible loleranee =023 4325 :
h had h.,igh' T, 4.2 +.4
ptlmlsslhlt tolaance | 40l x p HILxXp
Ls Staadurd Uresd lenoths (Jull treed 1gV 7 parual read T
Nom.co. [2in M 1o | 1eT
40 385 412 3z 320
45 435 #5 | 57n 7R
Y 483 als | 4z | 520 2022 KTIRE o
55 53,5 3.5 F40 | 32.0 FE0 | 320 EAR/ 45,0
& 388 5.2 320 | 379 SZC[370 Sid 30,0
65 63,5 65.5 57e | 370 57e¢|37¢ 55.¢ RARY
T 68,3 N: | a0 | <20 61,¢ | 42,0 60,0 €01
75 735 765 ol8 | 428 ol 8| {26 08,8 [diXd]
b 785 w13 0 | €70 i) 4700 0.0 50000 T 500
of 86,5 91.5 sa.¢ | 520 s0.¢ | 52,¢ 86,¢ | 55.9 80.0 35¢
BT 083 1015 | %0 | 370 g0.c | 370 20,0 | con ROST 00
it TO8.5 iifr.5 80 | 70 80 | 70 S0 | 84.4 806 SN
L 1IR5 1715 Ao | 0 RG] A RS | RON [ ROD
130 1280 1324 SO0 | 70 8O0 | 700 S0 | 84,4 S8 380G
~40 1380 1420 2.0 02 30.0 80.0
50 1480 i32.4 S 8.0 8.0 LR
50 15%.0 L6290 .0 SIS 30,0 80.2
S {780 1220 Sin 8,7 2.0 MG
250 195%,1) 2020 B0 Wi SO.U 80D
o
600 5974 62,0 8¢ 86,¢ 24.0 0.0
Inarmediale leagths on Ls zossinle Olaer thread Jengths o1 ke range =4l

1o i slanlard Tangth pere-itiel

=y

e A6
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - IFactory standard
Flat countersunk head Stainless steel screws
Cross section A-B Ls .
o Manufacturer's
4CUT-point: gV ] trade mark
Square point — o - -
in core 35% Q|5 b SPAX
B Q| A P
~ 2 |
= & F I }
J (2]
" 8 . oy B T-STAR plus
Optional with or =
Wizt s C: alternatively with 4CUT-cutter  D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk headdiameter | _ L. 13 L e e sesmeasessessanlimesessssssmesseslissemmeenssesse lpessesssmspcosesllassmasensesossss:
permissible tolerance +0,75 +0,93
d2 Corediometer | 3.3 N RO NFRUUNRU VSO \_——— ———
permissible tolerance +0,30
ds shank diameter | 570 | es0 I L L
permissible tolerance +0,25
k head height max. 4.4 6,0
p threadpitch .. 5 S - 7" RERURONS SUUSSUSUUIN "SNSUUUUUOU SOOI Nm—
permissible tolerance +0,1 x p
T-STAR plus size T40 I T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1oT | 1gV | 1T
40 38,5 41.5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 42,0 (32,0]40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58.5 61.5 |52.0]37.0]50,0
65 63,5 66,5 57,0 |137,0 | 55,0
70 68,5 715 | 61.0]42.0] 60,0
75 73,5 76,5 61,0 42,0 | 60,0
80 78.5 81,5 70,0 | 47,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 |180,0|52,0(800]550
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 |80,0 70,0 | 80,0 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0 70,0] 80,0 | 80,0
130 128,0 132,0 | 80,0 [ 70,0 | 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197.0 202,0 80,0 80,0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted
Annex A37
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Washer head Stainless steel screws
Cross section A - B Manufacturer's trade mark
4CUT-point: Ls
Square point lgV *
In core 35% 5 % ; —
I ala A B D
= A K }
Q |
| + 2 "
¥ ==
k1l x8 C IgT 3 "B
Q
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8,0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 18,0 20,0 22,0 24.0 23,0 25,0 27,0
permissible tolerance +0,9 +1,0 +1,1 +1,2 +1,15 +1,25 +1,35
dkl countersink diameter 9.00 12.00
permissible tolerance +0,50 +0,5
d2 core diameter 5,3 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 6,80
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.3 4,7
P thread pitch 4.8 6.0
permissible tolerance +0,1 xp 10,1 xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV 1T IgV leT
40 375 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0 45,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0 50,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0 55,0
70 68,5 71,5 61,0 42,0 60,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 70,0
80 78.5 81.5 70,0 47,0 70,0 50,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 80,0 55,0
100 98.5 101.5 80,0 57,0 80,0 60,0
110 108,5 111,5 80,0 70,0 80,0 80,0
120 1185 121,5 80,0 70,0 80,0 80,0
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197,0 202,0 80,0 80,0
to
600 597.0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd|
[ = Preferred size to max. standard length permitted
Annex A38




Seite 52 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Raised coutersunk head Stainless steel screws
Cross SeCt'on_ A-B Ls . Manufacturer's
4CUT-point: gV *1 trade mark
Square point =2 " SPAX "
. 35%; Q5
) in core p €5 S A D
T D & (N y 4y
S 8 1&
[72] _/
= C
Optional with or S ] E T-STAR plus
without ribs LK . lgT 3

C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 40,93
d2 core diameter 53 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 680
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 44 6.0
p th 1 pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1 xp +0,1 xp
T-STAR plus size T40 150
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV | 1gT | 1gV | 1gT
40 38.5 415 | 320
45 43,5 465 |370
50 48,5 51.5 42,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 |47,0 32,0450
60 58,5 61,5 52,0/ 37,0 50,0
65 63,5 66,5 |57,037,0]550
70 68,5 71,5 61,0 42,0] 60,0
75 73,5 76,5 |61,0 42,0 60,0
80 78,5 81,5 |70.0147.0]70,0]500
90 88,5 91,5 | 80,0 52,0|800]550
100 985 1015 |80.0]57.0]80,0] 600
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0| 70,0 [ 80,0 [ 80,0
130 128,0 132,0 80,0 |70,0 |800 80,0
140 138,0 142,0 80.0 80.0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 30,0 80.0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Pan head Stainless steel screws
Cross section A-B re
4CUT-point: VE Manufacturer's
S . s gV -2 trade mark
quare point - -
in core SPAX
] -
5 ,r i -\-\‘\n\-\‘\\\\
Q \L_ _I..\l\‘\‘td" }
i %)
©
K Q T-STAR plus
f
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15.5 190 1 1
permissible tolerance +0,77 +0,95
d2 gore diameter 53 ) o S NSNS (RN FERNUUNUUNTN N ———
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shamk diameter 5,70 680 | oo
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 6.0 2.1
thread pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1xp 40,1 xp
T-STAR plus size T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1T | 1gV | 1oT
40 385 a5 |37.0
45 43,5 465 |42,0
50 485 515 [ 46,0]32.0] 40,0
55 53,5 56,5 |51,0 320|450
60 58,5 61,5 56,0 37,01 50,0
65 63,5 66,5 61,0 |37,0]55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,01 60,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 60,0
30 78.5 81,5 | 70.0]47,0]70,0]50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0
100 98.5 101,5 80,0 | 57,01 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 80.0]80,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0
130 128,0 1320 |80,0 | 70,0|80,0|80,0
140 138,0 142,0 30,0 30,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 1580 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0
to
600 3597,0 202,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted
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- Self-tapping screw with full- thread
SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
N Screws of high-carbon steel
Ls Manufacturer's
% trade mark
40%¢s, P _ als or "SPAX"
N v # =~y 8|8
( k 'r‘)l ~ e A A AAA 8K A
reag ™ gl & I LU
\./\{
K A T-STAR or
T-STAR plus
alternative
head geometry
Ls ol 2 A: alternatively with
5 40° . b or "SPAX" CUT-point
NG —~ |8 =
N8| a
" AAXAAA (K _‘J
Washer head 8 _"_{ v v\v lv: lvr\*vrv o f -
SR, [
K T-STAR or ol -
T-STAR plus 8 g
Ls
o Manufacturer's
% 407 55, P ol 5 trade mark O
/V‘\ 77 TN B or "SPAX"
2z T AA AAA /X T
Cylindric head 8[ ] =1
AN
k —
= \(A T-STAR or
T-STAR plus
Manufacturer's
Ls trade mark
B 40%¢s P ol =
LW 8|8
~ AA AAA AL = X
Pan head g T—" =)
K A T-STAR or
T-STAR plus
Nominal diameter 6,0
Type of Head Countersunk head Washer head Cyiindric A
head head
dl thread size 6.0
permissible tolerance +03
dk head diameter 9.7 | 116 130 15.0 8.4 | 99 ] 119
permissible tolerance +0), +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 3.8
permissible tolerance +0.3
k head height max. 2,9 | 3,8 | 2.2 | 2,4 | 6.0 | 34| 4
p thread pitch 3,0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T20 | T30 | 120 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
_ Ls 100-200 Ls £S5 mm
of screw length
[ —Preferred Version
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Self-tapping screw with full- thread

®
@ sp@ Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high-carbon steel

Manufacurer's
trade mark

90"

< @dK
"r

Ls Manufacurer's
trade mark

X 5 = SPAX
£+ AR ¥y |
—
T e e 5 e Cross selektion A-B
a L o g g /
R <
k C: 4CUT-point T-STAR ®
plus
4CUT-point:
Square point
in core
< @
hd
(S
T-STAR
k plus
Manufacurer's
trade mark
5 1
Q
k C: 4CUT-point
Nominal diameter 6,0
- Cylindric Pan
I'ype of Head Countersunk head Washer head head head
dl thread size 6.0
permissible tolerance +0.3
dk head diameter 9.7 | 11,6 13,0 15,0 8.4 | 99 1119
permissible tolerance +0.,6 +0.65 +0,75 +0.6
d2 core diameter 3.9
permissible tolerance =03
k head height max. 2.9 | 3.8 | 2,2 | 2.4 | 6.0 | 34 ] 4
P thread pitch 3,6
permissible tolerance +0,1 X p
T-STAR plus size T20 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm

[ =Preferred Version
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Scll=pping serew with Mdl- thread

WG
SP b/ - s Maerial: Joll rolled wire acconding w SIASy Fuctory Staadurd

Screws of high-corbon steal

Lo Mawdaciuars
. frade mark
= 40 o5, 4P o 'SPAK S

A0 AAA F . —— .
Al

Cuunbzrsunic :3 ] ..} -
comrte 3 2| ISR i

k f T-5TAR or
T STAR ples
atarnathe
head geomeaty
o
=0
Manufaciurers
Ls I "
e res & 5: alternatively with
X 0, » o SPAY 7 A alternal ively wi \
s —— |9 © / CL I-point
1 P NS = .
e A AN A
| ] T ol
Washer heud o \ Lan ' m an ' o U o o Ve vs
ey |-
Il
k T-STAR -
T-STAR pluz oy -—
= =
L= Q &
Manidachirae's
an, .
" I3 gt o 5 irads mzrk 9
e B! S or 'SRAXT -
= A A AN LK X -
Cylindre hean §| 1T Rt ot G 5
\ A AREER ™"
K N <.
la TATAR m
T.L5TAR plus
Manufaciurer's
. L3 —_— rrade mark
77—~ p—_
X 3 o - Or"SPAX' [/
™ )Q:(\\r‘ c ol = P
\N/ I rE .-—.b\/
< and A0 AL ‘;h'— i g ]
Han head .G | > ) i \
= —
< - T-STAR
TETAR dus
Aominal diameler 8.0
e . . Cylindric I"an
I'vpe of Head Counlersunk head Wausher head .
xp head hcad

2] thread size 2.1

e
Lk liead diseter 1.6 13.1 1ol 2ol 220] 24,0 11,0
perrrisgibie sdermen | =ih | s =00 = o =100 =0T SET
ot L T L ————————————
perenissible solorznce 0.3

Jead Jeizht max. 0 | 48 ] 45 | so | 358 | 40
P thread pitca 4.1

perrissible ler e 1.7 N
I'- 3TAR gize 140 | 13
. 5 Ls 60-200 maz L3 mm
|-]ra:_d_"-ec' |engthx ..... - bt N e SRR 20 ..“.“....“---..‘---I\-“ o b S A TE e T e e e aaa
S 2 1MUN. <2100
— | & 2mrm
pcru-_lsﬂb_\g lol{h,[m{zc W WO E o m e s m o om o N W W m e W OmOE W E W m e m

) i S
:,f Ehvi gt |Cn,\t~] ----------- e seaneen o e - wd. ndmden e e ' el el nd nd ed s 'n
e ¥ 3 _s=15tm

Serew lenzths Lsup o Gl rem {lengtas = 300w with L | -point 3 Crelemedsize
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Self-tapping sercew with full- thread

o O
SPQ> = s hlater ], o doalled wine wecordirs 1o SPAX - Factory Szndand

serews of high-carbon stecl

Ls Manfacturer's
T3de Mar<
= 9

R L T wORPART 7
4
AN e ,
Contersunk ] R A0 0- S s T
hea: S s B
W
b " T-8TAR or
1 STAR plus
allemaliy=

head geomziry

Manudachirss's

= toade mark__ Q) 2: =ltamativaly with
X A 0 or'GRAK" C JT-point
° -— gl s :
i; e B
- A AAN Y v v T
ol H+ N . )
washar haad > = b
\/“( .
k TSR or
IS7ak 2lus S b=
& al o’
an . Wanulune '.-'.O
AT = ol “rade mark
X o = X
— :/ P B of 'SFAX' 7
b P APy - '-
Cyinmcrgad ;—‘:‘] j Btttk ot o -
N
k - »
~s T.STAR ui
T-STAR pluz
- Manulaclurs's
- - — wadae mark O/
=) Myee F ol o of "SPAX"
! | D5
BN R S S ==
Fan nead - 3
= k |- .T\’
K A T-3728 o
T-ZTAR pus
Nominal diameter 10,0
& 2 = ¢ yvlindric I’an
I'ype of Head Conntersunk head Washcr head ~
A head head
ermissible Leleranee
ik 1eacl chamelsr 15.1 18.6 12,0 o0l 153
T e TR o s g A e L o W Lo Bt
sermissible Lelerancye =0.73 = Q3 X =095 |=0 75
a3 core chamnete- s
~ermissible lelerance
k ‘wad heieal mas, 4.0 [ Al mo | 71| 8
P zhrenz. pizch 0
cermizsible tolerance 0,1 xp
T-STaR @iz I'50 | | 150 I 40

; . Ls u(-200
hitcidesive longilE g SR EUERREEV A PUREF R EUREVRP R PURTIVEICEUTIL, ) r. 80 L y NEPHEAELECRERIP RO P SO
“ L: =220 ax. 25
e |5 fifd=20 Ta=2mm
l)c'l'nlss'bl: t:,'cl'ﬁncc - - -- W e o s W e NN W e e NEes W e e sees e e @ W KNl @ @ @ M @ @ s W W W SEeE S W W SEes s W @ W sees s W
% L L A A T B L B ], i v i e A

ol sezew lengih R s 113mrm

Senew lemw s Ly Lo 87000 nm possible [ - Peefeadsize
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Sclf-apping serew with lull- thread

AIB \I(ai telazerial: Calol relled wire according to SPAM - liaconry Stanca-d
A\ SP. rding to SPAX - oy Stame

Sesows of high-zarbon stecl

L Isnulsclrars
X bade mark }
A0 v P ol = o USRAXT 7
P\ ;1? ala #
Coontesunk 2 =) TN
:a:n ;.’ & = X. "_ﬂ X
= e
k : 1-S1AR or
T57AR plus
sll=rnalive
neac gecmaty
s
L ::EJLUIG::‘: :{ers A a'ternatively with
X 405 oo p e SPRY ) CUT-peint
L] ey g‘ -~
N RA I EE
- A\ Dlidh e
- 1 )
wacher 1esd = 7\ Y .
N D i
= -3 1A= ar o5 ~
T-2T4R pl =
Tas plas = g
Le "
4n* P Manufaclursrs
T 7’\%’ Al = trace mark
. p=3
5 - 2 L oo —7
2] ™ \1 /,\ = g o USPAX s
- T AA AL A £ - o
Covlnd iz b EI 1] i
N\
1 S —
\<\A STAR 0

T-57AR phs

Ma~ufazturer's
- trars mare O
) o SPAXT
= L >
——
= I
&)
Sal
T-STAR cr
T-STAR glus

Pan wald

L
’r—_f;‘.

Nomin:l dizmeter 12.0
Trpc of Ilead Countersunk head Washer head

0 LTI N Y | | S——

seible “dlerance 0%
clle heaclcliamreczr 18.6 220 230 200 12.0

Cylindric I"an

head head

permissible zolerance 11,53 11,13 1.23 17,45 (.7
L2 cuie dinneler T35
prrmissible nlerars.e 10 35

I heacl heip it max. s2 | 7 ] 0 | 120 | &3 |
p thread pizeh &0

pernissible tulerunce 1] xp
| -Bl1AK size I
1.5 nip-Ue max "~ 3 rmm

Threzd-leee leagh X 1 16 R o

Ls = 20C max 23 mom
T.5 agp-04

permissible tale-anez 13166205
vU Ly
of screw leng:h i ..:. Ve m ol e e e e e

Screw erptas | to 600 m possible 1 Drelemed sice
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® Self-tapping screw with full- thread
% SP@ Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws
Manufacurer's
X trade mark
D
- % A0
&\ & I .
T-STAR
\/—. k plus
Manufacurer’'s
Ls trade mark
X ves. -
p 3575 g g o
x A A Y‘ A k| Cross selektion A-B
=4 18 (W .V L W (WL (WA (W (V) T
Q A\ Z0"ZNn " Zun ' un ' un ' un aun b e ' 4 ‘TT_‘,/ &
=l
k C: 4CUT-point o
4CUT-point:
Ls Square point
in core
- p 3§‘:3~
< A @
Q
T-STAR
k C: 4CUT-point plus
s Manufacurer's
trade mark
- P 36 g
5 H A4 A 5‘( Y
Q |
K . T-STAR
C:4CUT-point plus
Nominal diameter 6,0
b Cylindric Pan
I'ype of Head Countersunk head Washer head head head
dl thread size 6,1
permissible tolerance +0.3
dk h lameter 9,7 | 11,6 130 | 15,0 8,4 [ 11.9] 99
p lerance +0,6 +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 4.0
permissible tolerance +0,3
k head height max. 2.9 | 3.8 2.2 | 2,4 | 6,0 | 40 ] 34
p thread pitch 3,6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus size T30 | T20
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls60:99 D s
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm
[ =Preferred Version
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Scll-tapping serew with lll- thread

@
fe'é'a‘r SP® - s MMaericl: Cold rolle] wire acesrding lo STAN Fawtory Slaadurd

- Stainless sreel sorewe
Ls Wantacture™s

sl ik

o "SPAX’

J
/
s
s

B3
’g‘!
= A

&
-
b
\
!
Z
o5
Lf_:ﬂ 1

Countersunk ¥ =]
henc 4 &

k ‘ A T.STAR 1

T-STAR glus
altenaive X
hesd geometry /\

Manutacirer's
fradu inak
#‘)\" Al glternatively with

CJT-paint
'tashzr head 2 L e e e e e

\\_)( . N~ / =

_I K A
Ja TSTAR wi =
TATAR plus

P

4

Cdk
)
—
n
i

b%
i: %
1R

/

Z

T o
31

Zdz

2

Marn f:x2 niw's

reds mesk Q

rECAST S
h— A a8 aaad aiex T g
] uy

cd-

o
Cyinaiz lesal - 8| 1

4 T-STAR <1
TATAR plus

Ls Manuizcturer's
rasemak O
l or "SPAX” .

b N
: ( X
— e ,)

T-5TAR o
TE7AR pug

ad?

Fa~ 1esd

Nominal dinmeter 8.0

Cylindric Pun

Typce of TTead Countersunk head Washer head ead head

dl threa

permisciblz tolamacs T T o TTTTTTT T
dk hwad dianer 1.4 15, 32 Q) 15,0 Sl

permizsiblz tolemnes | oG T WL/ I ] o
et o _ilii_}"wlﬂ'_ . o i L5l o . ‘

Termissibls loleraacs | TR T e

k Tead heiph max RAL | <R | 45 | RO I EE
kL PR . 230
permizsibls toloranc: lxe

1-¥IAR sze L4 [IFEX

ras 150 m

acac-free lemgta X

kS ) ras. 25nm
nermiss e S olermics L Rk
s ale il ST I (R POV, | S s e
L Ls [C0-200
of serew length P ] R . BFFaE

Serew leneths Ls up to GO0 men (Lengtis = 400 am with CUT-point) [ -Prete—ed cive
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AR
O

SPAX-S

Sclf-tapping serew with full- thread

hdswerial: old rolled wire secording e SPAX - Zactory Stacslerd

Stair less stzel sooews
Ls Marufastuers
¥ frada mank
: 407 25 P Bilw ar 'GPAKT
AN 77N 8]8
Courarsunk :f«l % R Y
CEU EARS o . d
4 T
k T-ETas or
15145 pous
slitematve ¥
read geomatTy
K
' 8
B
- Manutaclurars
Ls rsde mark .
b A0 o @ seeE S & altarnat vely with
)V\"r‘ =1 —_— Q:: o / CUT-”"lil it
Fd NE| D ?
=% f I~ Laa AAA f s T
% L . 3 i)
F/asher hsas - —
T .
= i T-3TAR ar -
T-53TAR glus & o
= -
Ls =@
. Manu'achura’s
40 oa p
o ————f— o] = I ik
-‘ﬂ—v ~~J& 8 aEPAXT
o | WS W . . T
Cylndictesd  § “—j_'ﬁ |
K N
—~—r
£ 1145 or
T-STAR plis
g Nantacurars
-— - — trade nark
X /\33’.‘.& o PN :} er'SPAX J
7 v/ | gl= :
vV o —
a0 head %_ T %&t% 1
R - o 7 —¥
1N Ry
J <—L 7 T-STAR
. T-STAR lus
Nominal diameter XL
= ; . Cylindric I’an
I'vpe of Head Conmndersunk head Washeor head 3
% head head
d1 AT Y A A A R IR L SRS
pernuzsible tolorarcs
i headl dhaure er 151 18.60 20,0 230 12.0 19.0 | 15.8
permizsible tolorarce +0. 75 +0, 33 -1,0 +.25 +0.00 +0, 95 |+H0.77
purmui ssible fuleraraes =13

head heisht mus.

4.2 | S | S0 I T A

B thiend p te XE
penmissible ulerarce N1 xp
|- NTAR s I'sN | ‘| 411 | il | T4n
3 ; max. 13 mm
Thﬁ.\'iﬁ] lrck-lcngu]:\‘ T R T T T T T N TR

max. 23 mm

permissible wolerice
of screw langth

.o Leinue

s 115 mim

Serew lengths Ls to 300 ma possible

[ Prelemed size
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@ ‘ Sclf-tapping seraw with tull- thread
SP ) - “aterial: Cold relled wire azcorcing to =" A - Factory Standard
Stoinlwss slecl wrewes
f NanuFacurers

I bada mark
w '8SPAXT /
73

Y

| 3/
v < = 4 T-STAR ar

T-STAR lus

A
>
a -
i
> %
I
-
A
N
\
/
e
anz
2d

Cownteraurks ¥
1280 &

o
/%

anemative
hzad ceamety
%
=
. fdenudactarer's
= i Taze mark
X i £ 0SPA S
it -t Nl = % A alle nalively with
—~——. | 3
;; \N®| B Cl.T-rain"
% A-3-0A-S fx B -
2 — 14— { “
Washer head | /{ t -\; VY v\' > 7
;; = BE !
TSTAR m
TSTR plus -
Ls g =
a4, r Marufaziurer's (5] s~
A ol 5 {-adz mak
S )\, “'"‘& & or SFAx o7
I AN I a 4
5

A A
eaeness 8| TR |
TV VY VYY VAL

T-STAR =r
1-STAR 2us

” Le
X 40%,, 2 =
Pt TN o 5
A\/‘\ | | & Rl
- - WS PR TY DY T
.sgass = - 3 L
Fan el & * ;}- \ \
k o TSR w

T-STAR pus

Nominal diameter 12.0

Cylindric I'an

Type ptf Head Couniersunk head Washer head el N

ol thread size
permissible toleranee TToTrmTTmmmmmmTeeT
dl heas Jiameler 14,5 3.0 [ 190
permissible wlerance =7 | =1E[=005
d2 coredismeter

rermissible tolerznee

k head heiglht mavg

» Toeadpivh
pormissible wolerence

T -5TAN =ize

S5
Threac-free lanath X Ls 100-200

LR
L 2 200) ma m
(ISR (BN l.s Zinm
'I"rn'"‘k\']hll" l‘]l:',r."nc“_ T T TR T R R T T T T T T T R TR TN )

| % “Tom m.

Lo+ 200 L:=l3mm

Suiew lengths 5 10 60 mm possil ¢ [ TDreferred size

ol serewr enpih
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P @ ® Self-tapping screw with full- thread
% s -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Hex. head with/without flange Screws of high-carbon steel
Manufacturer's
trade mark
or " SPAX"
Ls Dc=dK
X 40° 5o p SW
N ol
T| T
o SIS /
A Y
iy A\ B -0y —&-
- 1
N
— — )\A
K
Hexagon
with Flange
Manufacturer's
trade mark
Ls or " SPAX"
X 40° ¥8e p SW
| o
o
— = \\& Q
> T 7A Y
K A
Hexagon
oo
8 (S
A K A: alternatively
. with CUT-Tip
Nominal diameter 8,0 10,0 12,0
Ty f Iead without with without with without with
JPe 0L L flange flange flange flange flange flange
SW wrench size 10 13 16
k head height max. 6.00 8.5 7.00 9,7 8.00 12,1
Dc diameter of {lange 15.5 19,5 22.5
permissible tolerance +0,77 +(,97 +1,12
di thread diameter | 8,1 10,0 e 12,0
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0,6
d2 core diameter 5,0 6,1 7,35
permissible tolerance +03 +0,35
P thread pitch 4.0 | 50 ] 6,0
permissible tolerance +0.1xp
max. 15 mm max. 15 mm ma. Li0in
thread-free length X o -~ max. 20 mm
max. 25 mm max. 25 mm max. 25 mm
2. I.s£2 mm Ls 42 mm
permissible tolerance o e T s
Focramrlemsth Ls =5 mm Ls +10 mm
Ol screw feng Ls > 200 Ls+15 mm Ls +15 mm
Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diameter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT -point)
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® Washer for screws with countersunk and raised countersunk head
& SP@ Material: machining steel
Washer Dimensions in mm
90 =5
P 2 D1 9
g D2

q‘\

| +—

\\T,\

\ R B 67 8 840 A 47 &° I N (5 A AT A &
\ W
\ O  ,
\ r @ Di
2 Da
Thread size 6,0 8,0 10,0 12,0 Tolerance
@Da 18,0 25,0 32,0 40,0
@Di 6,5 8,5 11,0 13,0
D1 13.5 17,5 22,5 27,0 +0,3
D2 12,5 16,5 21,5 26,0
t 3.5 5,0 56 7,0
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F ® Threaded rod with full thread
s Material: Steel or Stainless steel
Design with hexagon head
o
‘ w
o
+H
[<0)
©
=~
4
©
o
<
|
w
H
L 8 :
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
Manufacturer's trade mark:
) ABC or SPAX
.//'
©
N
Q
stainless steel 16 108 12 z0n
Steel 16 w00 12 =05
Execution @ d, dd,
- Other lengths 100 - 3000 mm possible
- Length can be changed by cutting the threaded part
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® Threaded rod with full thread
% sp@ Material: stee. or stainless steel

Version without head

©w

o

s +

©
Screw adapter w

available as accessory . A

a5
©
L “
3000
stainless steel 16 zqe 12 zce
Steel 1 6 =08 12 =Ce
Execution 2d, ad, gz, d,

- Other lengths 100 - 3000 mm possible
- Length can be changed by cutting the threaded part
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® Self-tapping screw with CUT-point
@ SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

screws of high carbon steel

Screw with CUT-point

60

iy,
|
|
!

Cross section A-B

- o
+ ]
- w
L -
H ( § -
o | \0
o - o'
q-"\ | o — O
b |
; +l -
. 0 o
. —
=
@2 +0.3
|
3.5 0.3
55 |35 ) Manufacturer' s trade mark
45 |28 -~ T-STAR plus T10
35 |20 4
Ls |lgT*

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 3,5
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® Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point
SP Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Screw with CUT-point

7 5'“ * 5

"’ \\‘j,v (Z> 6 . 1 *0.5

Cross section A-B

- N
+ '
o
. <
5
(Ol\ - N
<t +
(op)
(V)
*®
@2 +0.3
3.5 +0.3

Cross recess Type Z2

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x 3,5
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® Self-tapping flat countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel
% 90 =25 :
ol 9 O_i 5 P T e N
><. /.‘.: \"‘“‘»«._ ‘ /'8 .8 *0.6 Ny X
o /, /)8 .8 *0.6 w . . - P ©
\\
D4 .6 £0.3 %‘ S
3 v &
Optional with \\ | , + i
and without ribs \ \ o
@3 +0.3 : -
‘ o
. o
Cross section A-B ] o
4CUT-point: e i Te)
Square point ©»3.15 0.2 f ] | - -
in core L o "
177}
-
o .
Hy
oy
m - T
0@ +
D o -
AT LR~ = o
! H| o~
: = - N~
D:alternatively U\ i / i
with CUT-point ol
2 A\ J' / B
@2.9:0.3 [[ |
T3 D: 4CUT-point
74 .5 0.3
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
80 31
70 31
60 26
50 21
Ls LgT* ,
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cm?s’ r;cgss
are acceptable if T20 yp
19T > 4 x 94,5
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® Self-tapping raised countersunk head screw with tixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel
. 90 0.5 90 =5 @
> { /.» f]} 8 ) 8 £0.6 \ “é’,/ (_f) 8 . 8 +0.6 Y, =
© N\ v = v N T e (4]
\==/ \\ (:Z:’)4 .6 0.3 ?{ ‘ i
\ I : I = N <r
Optional with % H -
and without ribs o
@3 £0.3 . =
Y | |
’ o°
| o
Cross section A-B ’ o
4CUT-point: - ; o)
Square point »3.15 *0.2| | . - o
in core | ol K
(%)}
2 —
alo " 0 1
+ ,\({'\
hafg’/
(oo I -
o +
D o -
- A - (o}
7 \ + —
) ; SR . 9 AV § S _— ~
D:alternatively \ I N .
with CUT-point ] o
A\ |/ B
] i “_;“'L’ .
V2.9 +0.3
) D: 4CUT-point
@4 .5 +0.3
Manufacturer's trade mark
80 |31 "SPAX”
70 |31 =t
60 |26 S ot
50 21
Ls 1gT*
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess
are acceptable if T20 Typ Z 2
1gT > 4 x 94,5
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® Self-tapping countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws
< ) 90" :s5
o 90 N
% (;)é T gl o 78 0.5 L
© | Y0 +0.5 Ny, ©
= g = |
g .
+
Optional with % Head-end thread & i
and without ribs . corresponds H —
of the point o
thread geometry | =
: :
Cross section A-B |
4CUT-poin't: ND3.2 £0.2 |
Square point —=
inlcore | 0
Optional with or © ‘ —
without ribs B %
P A > )]
o> —
7?4 .5 0.3 ae
7 Qi T
(A '
/3.1=+0.3 —
i H| =
D:alternatively N f?
with CUT-point -
(aV]
A
D: 4CUT-point
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
Ls 1gT* .
oS IAF
50 26,5
60 26,5
70 31,5
*other thread lengths(1gT) Cross recess T-STAR plus
are acceptable if Typ Z 2 T 20
19T > 4 x 84,5
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® Self tapping raised countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
tainless steel screws
< 90° b 90 =5
(e} e iy A /.’”/" i -
- 7 /’_/ \‘a X ] 7 \"«.
x ¥ ()8 £0.5 % x v ‘M>8 10.5_ 2
] N\ /// o | ya
= 3 1 // E \ T
’ - : 7
\==/ \'\ [aV}
\ T
Optional with Head-end thread oo
and without ribs \ corresponds ul =
of the point o
thread geometry i S|
Cross section A-B
4CUT-point: /3.9 £0.2 1
Square point 23. -
in core ‘ 0
Optional with or ‘0 e
without ribs ”WA\\\\ ¥
; X [\‘ o ) @
o 3
D4.5 0.3
; T
@) '
3.1 0.3 -
(@)]
D:alternatively !
with CUT-point
A
D: 4CUT-point
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
Ls 1gT* o AL
50 26,5
60 26,5
70 31,5
Cross recess T-STAR plus
*other thread lengths(1gT) Typ Z 2 T 20
are acceptable if
1gT > 4 x @4,5
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon sleel
ol
)
+
D
76 0.5 .
Al
o
+
7w
N ——
08 +0.8 -
‘,7/4 .7 0.3 T l[
‘ Lo
o
! —
l +
@3 « 2 x0.2 ‘ N
I
Cross section A-B | -
4CUT-point: 4 *
Square point ‘ :3
in core '
m /
\ 4GEAE =
11
/ ’_
% o g
H_y/ D o
a g\\\\:’ o - N
. D =+l +
T
" [@))
i~ -
80 32 L=
70 | 32 ,/’ D
AN
o i e TN
50 | 22 A ¥ A
i </ l i
40 17 2.9 %0.3 L _‘
Ls 1gT* ; i s
(0) (2)4 .5 £0.3 D: 4CUT-point
|
T-STAR plus T20
*other thread lengths (1lgT) 3
are acceptable if
1gT > 4 x 04,6
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® Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point
SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Screws with CUT-point

90 5
Ddk 0.5
\‘\\ ) 1/
Optional with f
or without ribs
7T-__”7(——_1r
A - B
Cross section A-B ‘
22\ 1 X
" us ¢
= ~ -~
s
! ’ -~ -
b o - g
H ‘-Z“ ' L g — QN
é \:: (';“ O +
< ° ("- + o
= < —
@d2 *0.3
| |
) 0.3
Z di T-STAR plus T

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if

1gT > 4 x di

5,0(3,3| 8 | T20| 100 | 61 | 2,5

4,5 3 7 T15| 70 | 42 | 2,2 '
4,0 2,7 6 T15 | 45 29 2 _‘*
4,0/ 2,7 6 |Ti15| 40 | 24 | 2 |
di | d2 | dk | T | Ls |1gT* p '
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@ Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
Screw with CUT-point
60 =5 5l
o S 3
" N
@7 £0.5
| ap)
[ / '
| / 3
L p
o N
o~ M
<t oV
74 0.3 -
05.3 0.3 | l 40
o
| | =
| +l
- <
(ﬁ3.85i0-2_ l ) 4 - O
1 N (aV] +
| o
i oree]
|
cf"
/
0 o
ks, /_5..’ e
: ( \‘>~Tiill
(@) ) Sl — et
e O
e}
=T o ';’
/" S
< +l =
Y o
83 | 36 -
73 31
63 | 26
N3 .H 0.3
53 | 21 £3.5
43 | 21 ©5 0.3 i
Ls |[1lgT*
> T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 95,0
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard
tainless steel screw
y y o
Screw with CUT-point A
+
7 (aV)
(}g‘) 7 *0.5 3 X 5
' ' m
.m y_
H -~ )
° 1 (.::
(=S
< 4| © o
) =0. i
5.7 +0.3 ,N_ o
/ oV}
4.1 0.3
@4 .55 0.2
D4 .2 0.2
— o
+
(72}
. -
n
+
ﬁ" =3 '_
o
—
83 38
73 32
63 26
53 22 A
43 22 (’03 i 8
s ligl” ?5.5 0.3
_ T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x @5,5
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® Self-tapping screw with fixing head
& SP@ Material: cold rclled wire according to SPAX - Factory Standard

Stainless sleel screw

Screw with CUT-Point

90 =5
- i - o
B14 0.7 Ny, @
'\.\ - o foe)
$10.1 20,2 \ :
TS ‘
alternatively X
with 4CUT-point
+l ’-
N /,—/’
Cross section A-B T -!‘, _
4CUT-point; o f ol
Square point A o El 2
in core o
-4‘=ii 53 - f
- + “a |3
oL v Yz
v
-<iiii.. + |
/-/
yol
| n.
r
J
| .
N i T N
’ 955 £0.3
A B f7) 8 0.3

Manufacturer's trade mark " O "

\
\_T-STAR plus T40
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP® Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
. . m
Screw with CUT-point ¥
+H
DT +0.5 c%
| ™
l
W p - a
oo \ /; [ (:: (o
<t ol v
B4 .2 %0.3 T
D6 .4 0.3
y . " oe
! o
: | v
D4 .5 0.2 ' +
1 N
| et
| 8
| n
-
i ~
~ - QN
oo ) > , +
A —
100 |40 i 2o , ®| o
(e) —
90 40 —
+l
83 |40 iy
73 |34 o
63 28
53 |23 Bl v v
43 23 1 1
A,
Ls lgT* @6 0.3 B il
__T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x 06,0
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® Self-tapping special washer head head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
Cross section A-B
4CUT-point:
square point
in core
l 10 +0.6
| 6 =0.2
~ Lo w
af "
<>\§ i <
e ¥
£ X —
= )
o~
o
h
+l
« + o
f [{e]
w
G
. H-Y .
D: alternatively ; (‘j;;;
with CUT-point oK 0
< - =
i #
[vo]
D o
A Ny § G B g
} ?3.6 =0.3
4
5.2 0.3
‘ D: 4CUT point
T-STAR plus T20
Manufacturer's
trade mark "SPAX"
* other thread lengths (IgT)
are accepable if
IgT >4 x 25,0
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ SP @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
o Special Washer head Screws of high carbon steel
Crouss seclion A-B Ls
4CUT-point: k1 Manufacturer's
square point trade mark
in core
= B
=
A -
Kotle. g Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4.5 5.0 6.0 8.0 10,0
dl thread size 45 5.0 6,0 8.1 10,0
permissible tolerance +0,3 +0,4 +0.5
dk head diameter 10,6 88 J1L6] 9.7 1 13,6 11,6 [20,0] 15,1 [25,0] 18,6
permissible tolerance +0,5 +0,65] 0,5 | £1,0 |20,75]£1,25] £0.9
dk1 diameter 63 | 6.3 7.5 3.8 135 |
permissible tolerance +0.3 +0.4
d2 core diameter 29 | 32 3.9 | 50 1 6l
permissible tolerance 403
ds shank diameter | 320 | 355 | 430 570 | 6,80
permissible tolerance 40,10 +0,25
k head height max. 1.5 1.5 2.0 2.5 3.0
k1 head height 1:5 1.5 1.8 2,0 2.5
permissible tolerance +0.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 3.6 48 | 60
permissible tolerance =0,1 xp
T-STAR plus size 120 130 T40 | TS0
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max loV | 1oT | IV | IoT | 1oV | IoT [ 1gV | loT | 1oV | loT
25 235 25,5 20,0 20,0
30 28.5 30,5 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 29,0
40 38.5 41,0 34,01 20,01 35,0| 20,0 | 34,0 32,0
45 43,5 46,0 39,0 2251390 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 440250440 250 | 43.0 | 24.0 | 42.0 40,0
55 53.5 56,0 49,0 27,5 | 49,0 | 27,0 | 480 | 27,0 | 47,0 45,0
60 585 61,0 54,0 30,0 54,0| 30,0 | 53.0 | 29.0 | 52.0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 |32,5 59,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 685 71.0 590340 61.0] 350 | 61.0 | 34,0 [ 61.0] 32,0 60,0
75 73,5 76,0 59,0 |37,0161,0 | 37,0 | 61,0 | 37,0 |61,0|37,060,0
30 78.5 31.0 5901 390]61,0] 39.0] 61,0 38.0]70.0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 [ 80,0 |39,0 | 80,0
100 98,5 101,5 49,0 49,0 | 61,0 | 48,0 | 80,0 | 47.0| 80,0 | 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0*| 53,0 | 80,0 | 47,0 | 80,0 | 50,0
120 118.5 121.5 59.0 [68.0%[ 56,0 [ 80.0| 57.0| 80.0 | 60.0
130 128,0 132,0 68,0%| 61,0 | 80,0 |61,0|80,0 60,0
140 138,0 142,0 68,0 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158.0 1620 68,0% 80.0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0
Screws of @6,0mm with partial thread additionally in lengths Other thread lengths in the range >4xdl
of 180 to 300 mm, m steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm* to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible *Design C with 1gT=max. 65,0 mm
I JPrefemedsize
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® Self-tapping screw with parrtial thread
% SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Special Washer Head Screws of high-carbon steel
Le Manufacturer's A: alternatively with
trade mark__ O CUT-point
k1 40° 5 e
7~ N8| 8
& HE= W:
AN ol -
- i o
k S Lot A T-STAR plus or 3 8
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Spectal Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,30
dk head diameter 18.6 25,0 29,0
permissible tolerance 40,93 £1,25 41,45
dkl diameter 13,5
permissible tolerance +0,6
d2 core diameter 7,35
L permissible tolerance =0.35
k head height max. 4.0
kl head height 25
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0,1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = IgT)
Nom.dim.| min max IgT
80 78,5 81,5 50,0
90 88,5 91,5 55,0
100 98,5 101,5 60,0
110 108,5 11,5 80,0
120 118,5 121,5 80,0
130 1280 132,0 80,0
140 138,0 1420 80,0
150 1480 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 178,0 182,0 100,0
2 198,0 202,0 100,0
to
600 597.0 602,0 100,0
Screw lengths Ls to 600 mm possible
Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted
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I ® Self-tapping screw with full and partial thread
(A, ,B\ sp Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
C Special Washer head Stainless steel screw
Cross section A-B L Ls
4CUT-poaint: k1 Manufaclurer's
square point - lgv* trade mark
in core 357 Sls -
i = il s | A
: HRA A !
= V)
L s gT s o - —l
k g = C loT 2 B | Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter™ D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4,5 5,0 6,0 8.0 10,0
dl thread size 45 5,0 6.0 8,1 10,0
permissible tolerance 0,3 40,4 10,5
dk head diameter 10,6 88 J116] 97 13,6 11,6 J20,0] 15,1125,0] 18,6
permissible tolerance +0.6 +0.65] 0,6 | £1,0 |+0,75]%1,25 iO,‘)m
dk1 diameter 63 | 63 7S 8.8 13,5
permissible tolerance +0.5 40,6
d2 core diameter 31 | 34 39 | 53 | 61
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 330 | 375 | 430 570 | 6380
permissible tolerance +0.3 +0.3
k head height max. 1.5 1.5 2.0 2.5 3.0
k1 head height 1.5 1,5 1.8 2.0 25
permissible tolerance +0,.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 36 48 |1 60
permissible tolerance +0,1 Xp
T-STAR plus size T20 T30 T40 | TS50
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT
Nom.dim. min max gV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT
25 23,5 75,5 20,0 20,0
30 28,5 30.5 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 290
40 385 41.0 340 200]35.0] 200 | 340 32.0
45 43,5 46,0 39,0 122,5139,0 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 44,0 25,0)44.0| 25,0 | 43,0 | 24,0 | 42,0 40,0
55 53,5 56,0 49,0 | 2751490 | 27,0 | 48,0 | 27,0 | 47,0 45,0
60 58.5 61,0 54,01 30,0[354,0] 30,0 53.0[ 29.0 [ 52,0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 132,5159,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 68.5 71,0 59,0340 61,0] 350 | 61,0 | 34,0 [ 61,0 | 32,0 60,0
75 73,5 76,0 59,0 |137,0|61,0| 37,0 |61,0 | 370 |61,0|37,0]60,0
80 785 81.0 50.0|390]61.0] 390 61,0 38,0 | 70,0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 | 80,0 | 39,0 | 80,0
100 985 1015 490 490 | 61,0 48.0 [ 80,0 47.0] 80,0 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0* | 53,0 | 80,0 |147,0 | 80,0 | 50,0
120 118.5 121.5 59.0 | 68.0*| 56,0 | 80,0 | 57,0 | 80.0 | 60,0
130 128,0 132,0 68,0*| 61,0 (80,0 |61,0|80,0 | 60,0
140 138.0 142.0 68,07 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158,0 1620 68,0% 80,0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0
Screws of ©@6,0mm with partial thread additionally in lengths Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm™ to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible *Design C with 1gT=max. 65,0 mm
‘ =Preferred size
Annex A69
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® Self-tapping screw with parrtial thread
% SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Special Washer Head Stainless steel screw
Ls Manufacturer's A: alternatively with
trade mark O CUT-point
— ~ or "SPAX"
(8| 8
81 ; ﬁz
~ A 8l §
T-STAR plus or
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Special Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,60
dk head diameter 18,6 25,0 29,0
permissible tolerance +0,93 +1,25 +1,45
dk1 diameter 13,5
permissible tolerance +H).6
d2 core diameter B 7,35
permissible tolerance +035
[k head height max. 4.0
k1l head height 2,5
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0.1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = 1gT)
Nomdim.| min max leT
80 78.5 81.5 50,0
90 88,5 91,5 55.0
100 98.5 101.5 60,0
110 108,5 111,5 30.0
120 118.5 121,5 80,0
130 128,0 132,0 80,0
140 138.0 142,0 80,0
150 148,0 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 178,0 182.0 100,0
200 198.0 202,0 100,0
to
600 597.0 602.0 100,0
Screw lengths Ls to 600 mm possible
Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted
Annex A70
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Anhang B
Mindestabstinde

Mindestabstdnde fiir ausschlieBlich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze oder mit
d < 8 mm in nicht vorgebohrten Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz oder dhnlich verleimten Produkten

Einsinnige Anordnung

Draufsicht
a3,c
< £
P e &
& - 3
8- B a o
o A < 8
E s/
aa}
Seitenansicht
- d _
o o
. =
X
=)
Al T
a3,c Cg
.~  Faserrichtung
_ _— _ Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
15° <0 <90°
a, >5-d
a, >2,5-d
a,, =5-d
a, =4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze
a -a,>25-d&

Mindestabstinde siehe auch 3.11
Mindestholzdicke t = 12 - d fir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 3.11



Seite 85 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

Mindestabstinde fiir ausschlieBlich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze oder mit
d < 8 mm in nicht vorgebohrten Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz oder dhnlich verleimten Produkten

Kreuzweise Anordnung
Draufsicht
g a3,c
S =
Q
& — £
[a~]
- an)
- wn
o — e
g
cé a3,c
Seitenansicht
dse -
\ S ]
[ < %
. N N B
3 “ — | N
S s
F
a3,c
.~  Faserrichtung
_ _ _ Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
15°<a<90°
a, >5-d
a, =>15-d fiir 70° <a, < 90°
>2,5-d- (1 -0 /180°) fiir30° <o <70°
5o =5°d
a, =4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze
a -a,>25-d&

Mindestabstinde siehe auch 3.11
Mindestholzdicke t = 12 - d fir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 3.11
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Nachgiebig verbundene Biegetriger
SPAX Schrauben mit Vollgewinde oder Gewindestangen kdnnen zur Verbindung von Bauteilen in mechanisch verbundenen
Biegetrager oder Stiitzen verwendet werden, die aus mehreren Teilen bestehen.

Das axiale Verschiebungsmodul K einer Schraube oder Gewindestange mit Vollgewinde fiir den Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit in Richtung der Schraubenachse betrigt unabhéngig vom Winkel a zur Faser:

C=K_ =25-d-f [N/mm] fir Schrauben oder Gewindestangen in Nadelholz
C=K_ =30-d-f [N/mm] fir Schrauben in vorgebohrtem Laubholz

Dabei ist
d der GewindeauBBendurchmesser [mm)]

. die Eindringtiefe in das Bauteil [mm], £ .= € oder ,

Axial belastete SPAX Schrauben oder Gewindestangen in Vollholz, Brettschichtholz oder Furnierschichtholz

Einsinnige Anordnung

o Draufsicht "

< - p—

< a3,c T 5

o S A7 v ”

< =

g A ¢ N

S 5

2 3
<

Seitenansicht

5o
NN

- >

2/

L

>12-di|>12-ds
Holzdicke

- S Scherkraft > :

-~ Faserrichtung
— — — Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
a, =>=5-d
a, >25-d
a,, =5-d
a, =4-d

>3-d fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze
a -a,>25-d

Mindestabstinde siehe auch 3.11
Mindestholzdicke t = 12 - d fir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 3.11



Seite 87 von 101 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114, ausgestellt am 12.10.2017

Axial belastete SPAX Schrauben oder Gewindestangen in Vollholz, Brettschichtholz oder Furnierschichtholz

Kreuzweise Anordnung

4.c

Draufsicht

Breite des Bauteils

Seitenansicht

>12di

D

- g/ \-\ Scherkraft S S

Holzdicke

>12 - di

.~  Faserrichtung

— — — Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
a, =>=5-d
a, =>25-d (a,=1,5-dim Kreuzungspunkt sich kreuzende Schrauben)
a,, =5-d
a, =4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze
a -a,>25-d

Mindestabstinde siehe auch 3.11
Mindestholzdicke t = 12 - d fir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 3.11
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Schrauben unter Axial- oder Querbelastung in der Deckfliiche oder Schmalfléiiche von Brettsperrholz

Definition von End- und Randabstinden sowie der Abstinde untereinander in der Deckfliche, sofern in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) fiir das Brettsperrholz nicht anders angegeben:

a

Definition von End- und Randabstinden sowie der Abstinde untereinander in der Schmalflache, sofern in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) fiir das Brettsperrholz nicht anders angegeben:

Ay
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Anhang C
Verstiarkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen

SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit Vollgewinde konnen fiir die Verstarkung von Holzbauteilen unter Druckbean-
spruchung in einem Winkel o zur Faser von 45° < o, < 90° verwendet werden.

Die Druckkraft muss gleichméBig auf alle Schrauben verteilt werden. Als Zwischenschicht zwischen Holzbauteil und Un-
tergrund muss eine geeignete Stahlplatte montiert werden. Die Schrauben miissen biindig in das Holzbauteil geschraubt
werden, um sowohl einen direkten Kontakt zur Stahlplatte als auch den direkten Kontakt zwischen Stahlplatte und Holz-
bauteil zu gewahrleisten.

Der charakteristische Wert der Tragfahigkeit fiir eine Kontaktfliche mit Schrauben mit Vollgewinde unter einem Winkel o
zur Faser von 45° < a <90° ist wie folgt zu berechnen:
k., Bt -f_ +n-F

¢,90 ef,1 7¢,90,d ax,Rd (C ) 1 )

B 'Eef,z.f

F90’ rg = Min {
,90.d

Dabei ist
Fyrq der Bemessungswert der Tragféhigkeit der verstérkten Kontaktflache [N]
k.4 der Druckbeiwert senkrecht zur Faserrichtung gemdl EN 1995-1-1

B die Auflagerbreite [mm)]

C,, die wirksame Auflagerldnge gemdl EN 1995-1-1 [mm]

f 504 der Bemessungswert der Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung [N/mm?]

n die Anzahl der Verstirkungsschrauben, n=n, - n

n, die Anzahl der Verstirkungsschrauben in einer Reihe parallel zur Faserrichtung
n,  die Anzahl der Verstirkungsschrauben in einer Reihe senkrecht zur Faserrichtung

F, . re der Bemessungswert der Drucktragfahigkeit [N], siche Seite 7

C,, die effektive Auflagerlénge in der Ebene der Schraubenspitze [mm]
by, =L+ (g -1)-a +min(l;a, ) fir Endlager [mm]
by, =20, +t(m,-1)-a fir Mittellager [mm]
€, spitzenseitige Einschraubtiefe [mm]

a,  der Abstand parallel zur Faserrichtung [mm]
a3 c

Randabstand zum Hirnholzende [mm]

Wenn Schrauben von oben und unten in das Holzbauteil geschraubt werden und die Schrauben mindestens 10-d, i.e.
Ceriop T Leporom = H T 10-d tberlappen, kann die zweite Bedingung der Gleichung (C.1) auer Acht gelassen werden.
Verstarkungsschrauben oder -gewindestangen fiir Holzwerkstoffplatten fallen nicht in den Geltungsbereich dieser
Européischen Technischen Bewertung.
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Verstirktes Mittelauflager
H  die Hohe des Bauteils [mm)]
B die Auflagerbreite [mm)] 1
C, spitzenseitige Einschraubtiefe [mm] =
C,, die effektive Auflagerlinge in der Ebene der @
Schraubenspitze [mm] \@ [
=20+ (n,-1)-a, fir Mittellager o o
@ N ' ' —
.  Faserrichtung ‘
_ _ _ Schraubenachse T Stahlplatte
45°<a<90° Lastverteilung
1
F—° o o—*
m <
© © O—p
a, <
Verstirktes Endlager
H  die Hohe des Bauteils [mm]
B die Auflagerbreite [mm)]
€.  spitzenseitige Einschraubtiefe [mm]
L, die effektive Auflagerlinge in der Ebene der an
Schraubenspitze [mm]. ’Q | 7]
=L{,+(n,-1) a +min (L a, ) fir Endlager o ‘ ‘ -
VRS
-~ Faserrichtung [
_ _— _ Schraubenachse ol . — )
45° < @ <90° Stahlplatte _—| 1 Lastverteilung
<
V
g© o o—
a, =>5-d M <
a, >25-d ® 0 @
a,, =5-d
2, 24-d | | | | a e
>3-d fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT in der Spitze
a -a,>25-d

Der Schraubenkopf muss biindig mit der Oberfliche des Anbauteils abschlieen.
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Anhang D
Verstirkung von querzugbeanspruchten Holzbauteilen

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale Trag-

fahigkeit der Verstarkung eines Holzbauteils, das unter der Belastung einer Verbindungskraft quer zur Faserrichtung steht,
die folgende Bedingung erfiillen:

[1-3-02+2-0*|-F

%04 <]
Fax,Rd
Dabei ist
F,,, Bemessungswert der Kraftkomponente quer zur Faserrichtung [N],
o =a/h
h Bauteilhohe [mm]
F Minimum der Bemessungswerte der Ausziehtragfahigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstarkungsschrauben oder

ax,Rd
-gewindestangen, wobei { . der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder iiber dem potenziellen Riss ist. [N]

potenzieller Riss

A | | |

I I | I —

‘ ~— ar Jh ‘ % ‘ ¢ — —

1 7/7 efit
I o el b T B2 ; h

| aT:::: o == el [t o

1 | e o o o : Ve \\K : ® & o o
A | | 't |

b
i Fso F90/2l l Foo/2 i Foo

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale Trag-
fahigkeit der Verstirkung eines ausgeklinkten Tréigers die folgende Bedingung erfiillen:

1,3V, [3- (1-ap-2-(1-a)?

<1
Fax,Rd
Dabei ist
V, Bemessungswert der Auflagerkraft [N],
a =h/h
h Bauteilhohe [mm]
F Minimum der Bemessungswerte des Ausziehtragfahigkeit und der Zugtragfihigkeit der Verstarkungsschrauben oder

ax,Rd
-gewindestangen, wobei (. der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder liber dem potenziellen Riss ist. [N]

Der Mindestabstand a, von Gewindestangen als Verstérkung eines ausgeklinkten Tragers betrigt a, = 3-d, der Mindestab-
stand zum Rand betrigt a, = 2,5-d oder a, = 2,5-d.
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he

L ) hJ-he

|

C

potenzieller Riss

he

«} h-he

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale Trag-

fahigkeit der Verstarkung eines Trégerlochs die folgende Bedingung erfiillen:

F.+F
tVd Md

ax,Rd

Dabei ist

F Bemessungswert der Zugkraft senkrecht zur Faserrichtung aufgrund der Scherkraft [N]:

t,V.d

V,-h, h?
Foa =20 '[3 The

Bauteilhohe [mm]
Lochtiefe fiir rechteckige Locher [mm]

<

=

(=9

1

t,M,d

Md
g = 0,008 =

T

o]

=min (h_;h ) fiir rechteckige Locher [mm]
=min (h_;h )+ 0,15h fiir runde Locher [mm]

sz

1

ax,Rd

potenzieller Riss

70 % des Lochdurchmessers fiir runde Locher [mm]
Bemessungswert der Zugkraft quer zur Faserrichtung aufgrund des Biegemoments [N]:

der Bemessungswert der Schwerkraft des Bauteils am Lochende [N],

Bemessungswert des Biegemoments des Bauteils am Lochende [Nmm)],

potenzieller Riss

+

Minimum der Bemessungswerte des Ausziehtragfiahigkeit und der Zugtragfihigkeit der Verstarkungsschrauben oder
-gewindestangen, wobei { . der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder iiber dem potenziellen Riss ist.

[N]

b
e

(@

hro
hd
hru

45°

w

ﬂ}

» S B

+

Es muss darauf hingewiesen werden, dass neben der Schraubenverstirkung auch eine Uberpriifung der Scherkraft des Bau-

teils rund um das Loch erforderlich ist.
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Anhang E
Schubverstirkung

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die Scherkraft an
den bewehrten Bereichen des Holzbauteils mit Belastung parallel zur Faserrichtung die folgende Bedingung erfiillen:

T, < Bk
Ny
Dabei ist:
1,  der Bemessungswert der Schubspannung unabhingig von der Bewehrung [N/mm?];
f,, der Bemessungswert der Schubfestigkeit [N/mm?];
k. =1-0460,,-0,052 0],
0,4 der Bemessungswert der Belastung quer zur Faserrichtung (negativer Wert fiir Druck) [N/mm?];
Fax,d
%04” 2 b a,
VAL G AT Y
h
B G-b

6 a
. + 1
2ﬁ<“'d'h'kax EA, )

V. der Bemessungswert der Schubkraft [N];

G das Schubmodul des Holzbauteils, G = 650 [N/mm?],

b die Breite des Holzbauteils [mm],

d der GewindeauBendurchmesser [mm] (d, in den Zeichnungen im Anhang)

h Bauteilhohe [mm],

k die Anschlusssteifigkeit zwischen Gewindestange oder Schraube und Holzbauteil [N/mm?],

k =35 N/mm? fiir Gewindestangen d = 16 mm, k =125 N/mm? fiir selbstbohrende Schrauben d = 8 mm,

a der Abstand parallel zur Faserrichtung der Gewindestangen oder Schrauben in einer Reihe [mm)], fiir n parallele
Reihen kann ein effektiver Abstand von a, .= a /n verwendet werden

1,ef 1
EA, die axiale Steifigkeit einer Gewindestange oder Schraube [N],

E-n-di ,
EA = 2 =165.000d,,

d der Kerndurchmesser der Gewindestange oder Schraube [mm)],
d, = 12 mm fiir Gewindestangen d = 16 mm, d, = 5 mm fiir Schrauben d = 8 mm.

Die axiale Tragfahigkeit einer Gewindestange oder Schraube muss die folgende Bedingung erfiillen:

ax,d < 1

ax,Rd

Dabei ist: F_ , das Minimum der Bemessungswerte des Ausziehtragfahigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstérkungs-

schrauben oder -gewindestangen. Die effektive Eindringtiefe betridgt 50 % der Gewindeldnge [N].

R

AuBerhalb der verstirkten Bereiche (getonter Bereich in Abbildung E.1) muss die Schubbemessung die Bedingungen fiir
unverstirkte Bauteile erfiillen.
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GG.QU

Abbildung E.1: Holzbauteil mit Schubverstarkung; getonte Bereiche: verstirkte Bereiche mit Schrauben in einem Winkel
unter 45°
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Anhang F
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

SPAX Schrauben mit einem GewindeauB3endurchmesser von 6 mm < d < 12 mm konnen fiir die Befestigung von Warme-
dimmmaterialien auf Sparren verwendet werden.

Die Dicke der Dimmung darf 400 mm nicht iiberschreiten. Die Aufdach-Dammung muss auf Sparren aus Vollholz, Brett-
schichtholz oder Brettsperrholz angebracht und mit Konterlatten parallel zu den Sparren oder mit Holzwerkstoffplatten auf
der Ddmmschicht fixiert werden. Auch die Dammung von vertikalen Fassaden féllt in den Geltungsbereich der vorliegen-
den Bestimmungen.

Schrauben miissen ohne Vorbohren in einem Durchgang durch die Konterlatten oder -platten in die Sparren und die
Déammung geschraubt werden.

Der Winkel a der Schraubenachse und der Faserrichtung des Sparrens sollte zwischen 30° und 90° betragen.

Der Sparren muss aus Vollholz (Nadelholz) gemal3 EN 338, Brettschichtholz geméfl EN 14081, Brettsperrholz, Furnier-
schichtholz LVL gemél EN 14374 oder Europdischer Technischer Bewertung oder dhnlich verleimten Holzbauteilen
geméil Europédischer Technischer Bewertung bestehen und eine Mindestbreite von 60 mm haben.

Die Konterlatten miissen aus Vollholz (Nadelholz) geméf3 EN 338:2003-04 bestehen. Fiir die Konterlatten gelten folgende
Mindestdicken t und Mindestbreiten b:

Schrauben d <8,0 mm: b . =50 mm t =30 mm

Schrauben d = 10 mm: bmin =60mm t =40mm
Schrauben d = 12 mm: bmin =80mm t =100mm

Alternativ zu den Konterlatten kdnnen auch Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz gemall EN 636,
Spanplatten gemafBl EN 312, Grobspanplatten OSB/3 und OSB/4 gemal} EN 300 oder Européischer Technischer Zulasssung
und Vollholzplatten geméfl EN 13353 verwendet werden. Das gilt nur bei parallel geneigten Schrauben.

Die Ddmmung muss der Europdischen Technischen Bewertung entsprechen.

Reibungskrifte werden bei der Bemessung des charakteristischen Werts der axialen Tragfahigkeit der Schrauben nicht
beriicksichtigt.

Die Aufnahme von Windsogkriften sowie die Biegebelastungen der Latten bzw. Platten werden bei der Bemessung bertick-
sichtigt. Falls erforderlich, konnen zusétzliche Schrauben quer zur Faserrichtung des Sparrens (Winkel a = 90°) angebracht

werden.

Der maximale Schraubenabstand betragt e, = 1,75 m.
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Wirmedimmmaterial auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben
Mechanisches Modell

Sparren, Warmedammmaterial auf den Sparren und die Konterlatten parallel zum Sparren konnen als elastisch gebettete
Trager betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Triger dar, das Warmeddmmmaterial auf dem Sparren die elasti-
sche Bettung. Die minimale Druckspannung des Warmedammmaterials bei einer Stauchung von 10 %, gemessen nach
EN 826!, liegt bei O 100 = 0,05 N/mm?. Die Konterlatte wird quer zur Achse an den Belastungspunkten F, belastet. Weitere
Belastungspunkte F_ergeben sich durch die Scherbelastung des Daches durch Eigengewicht und Schneelast, die von den
Schraubenkdpfen auf die Latten iibertragen werden.

Konterlatte

—— Wirmeddmmung

Dampfsperre
- Dachschalung

G Sparren

I Achse der
| Konterlatte

\

} Wind
|
|

Eigengewicht und
Schneelast so

Druckiibertragung durch
die Ddmmung

Achse der Schraube,
Zugkraft Fz

Konzentrierte Druckiibertragung
durch die Dimmung

o = Winkel zwischen Schraubenachse und Sparrenachse
B = Dachneigung

= Schraubenabstand

= Gewindeeinschraubtiefe im Sparren

€
scr
£

ef

"EN 826:1996 Wirmedammstoffe fiir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung
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Auslegung der Konterlatten

Die Biegebelastungen werden wie folgt berechnet:

_ (Fb + Fs) ) Echar
4

Dabei ist

€. = charakteristische Lange

, 4 - EIl
Echar: )
w, K

EI = Biegesteifigkeit der Konterlatte [Nmm?]

K = Bettungsziffer [N/mm?]

w_. = effektive Breite des Warmeddmmmaterials [mm]

F, = Punktbelastungen quer zu den Konterlatten [N]

F_ = Punktbelastungen quer zu den Konterlatten, Lasteintragung im Bereich der Schraubenkdpfe [N]

Die Bettungsziffer K kann anhand des Elastizititsmoduls E, und der Dicke t, des Wirmeddmmmaterials berechnet
werden, wenn die effektive Breite w  des Wiarmeddmmmaterials unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Ausdehnung des
Wirmeddmmmaterials unter Druck ist die effektive Breite w  grofer als die Breite der Konterlatte bzw. des Sparrens. Fiir
weitere Berechnungen kann die effektive Breite w  des Warmedammmaterials wie folgt bestimmt werden:

wef=w+tm/ 2

Dabei ist

w = Mindestbreite der Konterlatte bzw. des Sparrens [mm]
t,, = Dicke des Warmeddmmmaterials [mm]

K _ HI

tHI

Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

Gm,d M d

- <1
fm,d W ) fm,d

Fiir die Berechnung des Widerstandsmoments W muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.

Die Scherbelastungen werden wie folgt berechnet:
g FFE)
2

Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

Ta_ L5V, <1
fv,d A‘fv,d

Fiir die Berechnung der Querschnittsfliche muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.

Auslegung des Wirmedimmmaterials
Die Druckbelastungen des Warmeddmmmaterials werden wie folgt berechnet:

1,5-F,+F,
20, -w

char

o=

Der Bemessungswert der Druckbelastung darf nicht groBer sein als 110 % der Druckbelastung bei einer Deformation von
10 %, berechnet gemil3 EN 826.
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Auslegung der Schrauben
Die Schrauben werden iiberwiegend axial belastet. Die axiale Zugkraft in der Schraube kann anhand der Scherbelastungen
des Daches R berechnet werden:

R

_ s
Ts_ Cos a

Die Zugtragfihigkeit der Schrauben ist der Mindestbemessungswert des axialen Auszichwiderstands des Gewindeteils
der Schraube, des Kopfdurchziehwiderstands der Schraube und der Zugtragfahigkeit der Schraube. Um die Deformation
des Schraubenkopfes bei einer Dicke des Warmeddmmmaterials von iiber 200 mm bzw. bei einer Druckspannung unter
0,12 N/mm? zu begrenzen, muss der axiale Ausziehwiderstand der Schrauben um die Faktoren k, und k, reduziert werden:

0,8

fax,d'd‘ch‘kI'kZ ( pk )078‘ L 32 ( pk ) . ftcns,k
350/ °ohedd Tho\350) 7

Fax,u,Rd = min

. fiir SPAX Schrauben mit Teilgewinde
1,2 - cos’a+sin’a

YMZ

fux,d ’ d ) ch‘ kl ’ k2 . ( pk )0’8

1,2 - cos’a+sin’a 350

2 faxd‘d.Eefb‘kl‘kZ pk - - .
F  g=min \max|f . -d; — . ( ) fiir SPAX Schrauben mit Voll- oder Doppelgewinde
ax, o, ead, 2 in2
1,2 - cos*a+sin’ o 350
ftens,k
YMZ

Dabei ist:
f o der Bemessungswert des axialen Ausziehparameters des Gewindeteils der Schraube [N/mm’]
d der GewindeauBendurchmesser der Schraube [mm] (d, in den Zeichnungen im Anhang)

€, die Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in den Sparren [mm], £ . > 40 mm
C,, die Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in die Konterlatte [mm]

o der Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse [°] (a0 > 30°)

p,  die charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m’]

faa der Bemessungswert des Kopfdurchziehtragféhigkeit der Schraube [N/mm?]

d,  Kopfdurchmesser [mm] (d, in den Zeichnungen im Anhang)

fn die charakteristische Zugtragféhigkeit der Schraube [N]

Y., der Teilsicherheitsbeiwert geméd3 EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs
k,  min {1; 200/t }

k,  min {1;0,/0,12}

t,, die Dicke des Warmedimmmaterials [mm]

G, die Druckspannung des Wirmeddmmmaterials bei einer Stauchung von 10 % [N/mm?]

Wenn k| und k, berticksichtigt werden, muss die Durchbiegung der Konterlatten nicht beriicksichtigt werden. Alternativ zu
den Konterlatten kdnnen auch Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz gemél EN 636, einer ETA oder am
Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen, Spanplatten gemal EN 312, einer ETA oder am Installationsort gel-
tenden nationalen Bestimmungen, Grobspanplatten gemafl EN 300, einer ETA oder am Installationsort geltenden nationalen
Bestimmungen, Vollholzplatten gemél EN 13353, einer ETA oder am Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen
oder Brettsperrholz gemil3 ETA verwendet werden.
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Wirmedimmmaterial auf Sparren mit alternierend geneigten Schrauben

Konterlatte

Déammung
Dampfsperre

Schalung / Beplankung
Druckschraube
Sparren

(o) WAV, TN SN US I \©

AN A A A A A A A A N N =

Konterlatte

Mechanisches Modell

Je nach Schraubenabstand und Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit verschiedenen Neigungen werden die Latten
mit erheblichen Biegemomenten belastet. Diese Biegemomente auf der Grundlage der folgenden Annahmen abgeleitet
werden:

* Die Zug- und Druckbelastungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der Gleichgewichtsbedingungen der
Wirkungen parallel und quer zur Dachebene bestimmt.

Dabei handelt es sich um die konstanten Streckenlasten q , und q .

* Die Schrauben fungieren als Pendelstiitzen, welche 10 mm in der Latte bzw. im Sparren eingebunden sind. Die effektive
Stiitzenldnge entspricht demnach der Lange der Schrauben zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.

» Die Latte gilt als durchlaufender Balken mit einer konstanten Spanne £ = A + B.
Die Druckschrauben unterstiitzen den durchlaufenden Balken, wéahrend die Zugschrauben die konzentrierten Belastun-
gen quer zur Achse der Latte {ibertragen.

Die Schrauben stehen vorwiegend unter Auszieh- bzw. Druckbelastung. Die Normalkrifte der Schraube werden auf der
Grundlage der Belastungen parallel und quer zur Dachebene bestimmt:

-sin ( 90° - o

Druckschraube: FcEd=(A+B ) - (— C%” 4y ( 2) )
: cos o, +sin o, /tan o, sin ( o+ 0‘2)
q q, sin(90°-a

Zugschraube: F. d=( A+B)- ( I o4 ( 1) )

cos a, +sin o,/ tan a, sin ( o+ (12)
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Die Biegemomente in der Latte entstehen aus der konstanten Streckenlast q, und den Lastkomponenten quer zur Latte
durch die Zugschrauben. Die Spannweite des durchlaufenden Trégers betrdgt (A + B). Die Lastkomponente quer zur Latte
durch die Zugschraube betragt:
q q, -sin (90°—a, )-sina
FZSEdZ(A-f—B)' Il o 1 1 2
’ l/tan o, + 1/tan o, sin o, + (12)

Dabei ist:

q, die konstante Streckenlast parallel zur Latte [N/mm]

q. die konstante Streckenlast quer zur Latte [N/mm]

a,  der Winkel zwischen der Achse der Druckschraube und der Faserrichtung

a,  der Winkel zwischen der Achse der Zugschraube und der Faserrichtung

Ein positiver Wert fiir F, bedeutet eine Belastung in Richtung des Sparrens, ein negativer Wert eine Belastung weg vom
Sparren.

Auslegung der Schrauben
Die Tragfahigkeit der Schrauben wird wie folgt berechnet:

Schrauben unter Zugbelastung:

. fax,d ’ d ) Eef,b pb,k - fax,d ) d ) Eef,r pr,k Ve ftens,k
FaxaRd:mln . ( ) ) T : ( ) 5
- 1,2 - cos’a,+sin*a, \ 350 1,2 - cos® o, +sin’a, 350 Va2
Schrauben unter Druckbelastung:
F ) oo d Ly ] ( Pox )0’8 ) foad Ce s ) < Prx )0’8 KN
sagg 0 1,2 - cos’a, +sin*a, \ 350 1,2 - cos®a, +sin*a, 350 ’ Yani

Dabei ist:
der Bemessungswert des axialen Auszichparameter des Gewindeteils der Schraube [N/mm?]
der GewindeauBendurchmesser der Schraube [mm] (d, in den Zeichnungen im Anhang)

ax,d

L die Einschraubtiefe des Gewindeteils im Sparren einschlieBlich Kopf fiir Zugkraft und ohne Kopf fiir
Druckkraft [mm]

Lo, die Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in den Sparren [mm], € .> 40 mm

P die charakteristische Rohdichte der Latte [kg/m?]

Py die charakteristische Rohdichte des Sparren [kg/m?]

o der Winkel o, oder a, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o, <90°, 30° < 0, < 90°

ens die charakteristische Zugtragfahigkeit der Schraube [N]
Vv Yo L€ilsicherheitsbeiwerte gemdll EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs
ko' N,, die Tragfahigkeit gegen Ausknicken der Schraube [N]
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Freie Kohlenstoffstahl Edelstahl

lséicnhf:uben' 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 10,0 mm 12,0 mm

[mri] L Np1,k [kN] L Npljk [kN] Ke - Npljk [kN] Kc * Np],k [kN] L Npl,k [kN] Ke - Npljk [kN]

<100 1,12 2,79 6,09 14,3 5,22 11,3

120 0,85 2,12 4,68 11,2 4,16 9,37
140 0,66 1,66 3,70 8,98 3,36 7,79
160 0,53 1,34 2,99 7,33 2,76 6,53
180 0,43 1,10 2,48 6,09 2,30 5,52
200 0,92 2,07 5,13 1,94 4,71
220 0,78 1,76 4,38 1,66 4,06
240 0,67 1,51 3,79 1,44 3,53
260 0,58 1,32 3,30 1,26 3,10
280 0,51 1,15 2,90 1,11 2,74
300 0,45 1,02 2,57 0,98 2,44
320 0,40 091 2,29 0,88 2,18
340 0,36 0,82 2,06 0,79 1,97
360 0,32 0,73 1,86 0,71 1,78
380 0,29 0,67 1,68 0,65 1,62
400 0,26 0,61 1,53 0,59 1,48
420 0,24 0,55 1,40 0,54 1,36
440 0,22 0,51 1,29 0,49 1,25
460 0,20 0,47 1,19 0,46 1,15
480 0,19 0,43 1,10 0,42 1,06




