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VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte kontrollieren Sie die Verpackung und das Gerat auf eventuelle Schaden. Ersatzanspriche aus Sachschaden
durch Versand und Transport missen umgehend dem Handler gemeldet werden.

¢ Notieren Sie fir die spatere Bezugnahme in der folgenden Tabelle die Informationen zur Identifizierung Ihres
Gerats. Modellname, Code- & Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild des Gerats.

Modellname:
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Technische Daten

NAME INDEXNUMMER
BESTER 190C MULTI B18259-1
EINGANG - NUR EINPHASIG
FStandard-Spanr)ung/Phase/ Generator erforderlich Maximaler Eingangsstrom Eingangseffektivstrom
requenz und Sicherungsart (empfohlen)
230‘”1"61/\52/?2’;1’658/’80 Hz >10 kVA 38A 16A
NENNLEISTUNG - NUR GLEICHSTROM (DC)
Betriebsart Einschaltdauer(" Stromstéarke Volt bei Nennstrom

20% 180A** 23V
MSG 60 % 115A 19.8V
100% 90A 18.5V
15% 180A** 272V
SMAW 60 % 95A 238V
100% 75A 23.0V
25% 180A** 17.2V

WIG 60 % 120A 14.84V

100% 90A 136V

Die obige Einschaltdauer bezieht sich auf 40°C
AUSGANGSSTROMBEREICH

Betriebsart Leerlaufspannung (Spitze) Schweilistrombereich Schweilispannungsbereich
MSG Uo 88V 30A + 180A 15.5V + 23V
SMAW Uo 88V 15A + 180A 20.6V + 27.2V
WIG Uo 88V 15A = 180A 10.6V + 17.2V
WEITERE PARAMETER
Leistungsfaktor Effizienz und Leerlaufleistung Schutzart Isolationsklasse
0,75 86% 24W IP21S F
ABMESSUNGEN
Tiefe Breite Hoéhe Gewicht (Netto)
480 mm 220 mm 305 mm 13 kg
TEMPERATURBEREICH
Betriebstemperaturbereich -10°C ~ +40°C(14°F~104°F)
Lagertemperaturbereich -25°C ~ +55°C(-13°F~131°F)

(1) Basierend auf einem Zeitraum von 10 Minuten (d.h. bei 30% Einschaltdauer ist es 3 Minuten an und 7 Minuten aus)
Hinweis: Die oben genannten Parameter kénnen sich durch Verbesserungen am Gerat andern
** Beim SchweilRen mit Maximalstrom [2>160A sollte der Eingangsstecker durch einen >16A ersetzt werden.
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit allen maRgeblichen Richtlinien und Normen entworfen. Dennoch ist es
maoglich, dass sie elektromagnetische Stérungen verursacht, die andere Systeme wie Telekommunikation (Telefon, Funk
und Fernsehen) oder Sicherheitssysteme beeinflussen. Diese Stérungen kénnen Sicherheitsprobleme in den betroffenen
Systemen hervorrufen. Dieser Abschnitt ist sorgfaltig zu lesen und muss verstanden werden, um die von dieser
Maschine erzeugte elektromagnetische Stérung mengenmafig zu reduzieren.

Diese Maschine wurde fir den Betrieb im Industriebereich entworfen. Fur den Betrieb im hauslichen Bereich

sind besondere VorsichtsmaRnahmen einzuhalten, um mdgliche elektromagnetische Stérungen zu beseitigen.

Der Bediener muss diese Ausriistung gemal der Beschreibung in dieser Anleitung installieren und betreiben.

Sollten elektromagnetische Stérungen festgestellt werden, hat der Bediener Korrekturmafnahmen fir die
Beseitigung dieser Stérungen zu ergreifen. Gegebenenfalls mit Unterstitzung durch Lincoln Electric.

Vor Installation der Maschine hat der Bediener den Arbeitsbereich auf Gerate zu untersuchen, deren Funktion durch

elektromagnetischen Stérungen beeintrachtigt werden kénnte. Auf Folgendes achten

e Ein- und Ausgangskabel, Steuerkabel und Telefonkabel, die sich im oder in der Nahe des Arbeitsbereichs und der

Maschine befinden.

Funk- und/oder TV-Sender oder -Empféanger. Computer oder computergesteuerte Gerate.

Sicherheits- und Steuergerate fir industrielle Prozesse. Kalibrier- und Messgerate.

Persoénliche Medizingerate wie Herzschrittmacher und Hérhilfen.

Die elektromagnetische Sicherheit von Geraten prifen, die im oder in der Nahe des Arbeitsbereichs betrieben

werden. Der Bediener muss sicher sein, dass alle Gerate im Arbeitsbereich kompatibel sind. Das kann zusatzliche

Schutzmalnahmen erfordern.

e Die Grofte des zu berlcksichtigenden Arbeitsbereichs hangt von der Konstruktion des Bereichs und von anderen
Tatigkeiten, die dort stattfinden, ab.

Beachten Sie folgende Richtlinien, um die elektromagnetischen Aussendungen der Maschine zu verringern.

e Den Netzanschluss der Maschine entsprechend den Angaben in dieser Anleitung herstellen. Sollten Stérungen
auftreten, kann es notwendig sein, zusatzliche VorsichtsmalRnahmen zu ergreifen, beispielsweise den Einsatz eines
NetZfilters.

o Die Ausgangskabel sollten so kurz wie mdglich sein und miteinander angeordnet werden. Das Werkstlck mdglichst
erden, um die elektromagnetischen Aussendungen zu verringern. Der Bediener hat zu sicherzustellen, dass die
Erdung des Werkstlicks keine Probleme oder unsichere Betriebsbedingungen fiir Personal und Gerat verursacht.

e Das Abschirmen von Kabeln im Arbeitsbereich kann elektromagnetische Aussendungen verringern. Dies kann flr
Spezialanwendungen erforderlich sein.

&WARNHINWEIS
Dieses A-Klasse-Gerat ist nicht flir den hauslichen Gebrauch in Bereichen bestimmt, in denen die Elektrizitat Gber das
offentliche Niederspannungsnetz eingespeist wird. In Wohnhausern konnte es schwierig werden, die elektromagnetische
Vertraglichkeit zu sichern, aufgrund der tibertragenen und abgestrahlten Storfrequenzen.

D> /NS

&WARNHINWEIS
Dieses Geréat entspricht nicht der Norm IEC 61000-3-12. Wenn es an ein 6ffentliches Niederspannungsnetz angeschlossen
ist, liegt es in der Verantwortung des Installateurs oder Benutzer des Gerats, gegebenenfalls in Absprache mit dem
Verteilernetzbetreiber sicherzustellen, dass das Gerat angeschlossen werden kann.
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

11/04

&WARNHINWEIS

Dieses Gerat darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation, Bedienung, Wartung und Reparaturen
dirfen nur von qualifizietem Personal durchgefiihrt werden. Sie dirfen dieses Gerat erst betreiben, wenn Sie diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen
bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie bitte auch die folgenden Erlauterungen zu den
Warnsymbolen. Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fiir Fehler, die durch falsche Installation, mangelnde Sorgfalt oder
Fehlbenutzung des Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden miissen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Geréat zu verhindern. Schutzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Sie dirfen dieses Gerat erst betreiben, wenn Sie diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Lichtbogenschweifden kann gefahrlich sein. Bei
Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: Schweilgerate erzeugen hohe Spannungen. Elektrode,
Werkstlickklemme oder angeschlossene Werkstiicke nicht bei eingeschaltetem Gerat berihren.
Isolieren Sie lhren Koérper gegenlber Elektrode, Werkstiickklemme und angeschlossenen Werkstiicken.

4
°

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus, bevor Arbeiten
an der Maschine ausgefuhrt werden. Erden Sie die Maschine gemafR den ortlich geltenden elektrischen
Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Uberpriifen Sie regelmaRig Netz-, Werkstiick- und Elektrodenkabel.
Tauschen Sie diese bei Beschadigung sofort aus. Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den
Schweilarbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch
ein Kabel flielt, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF-Felder kénnen sich
storend auf Herzschrittmacher auswirken. Daher sollten Schweil3er mit einem Herzschrittmacher vor der
Arbeit mit dem Gerat ihren Arzt konsultieren.

EG KONFORMITAT: Dieses Gerét erfiillt die EU-Richtlinien.

KUNSTLICHE OPTISCHE STRAHLUNG: GemalR den Anforderungen der Richtlinie 2006/25/EG und
der Norm EN 12198 gehort das Gerat zur Klasse 2. Daher ist die Benutzung einer persénlichen
Schutzausristung (PSA) mit einem Filter mit einem Schutzgrad von maximal 15 gemaR den Angaben in
der Norm EN 169 Pflicht.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiRen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
eine Schweillrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit dem
richtigen Filter und Schutzmasken zum Schutz der Augen vor Spritzern und Strahlungen beim
Schweilten oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht brennbarem Material zum
Schutz lhrer Haut und der lhrer Helfer. Schiitzen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen mit
angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen
beobachten oder sich ihm aussetzen.

SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweildplatz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim
Schweillen entstehende Funken und heile Materialteile konnen sehr leicht durch kleine Ritzen und
Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweilRen Sie keine Tanks, Trommeln, Behalter oder
andere Gegenstéande, bis die erforderlichen MaRnahmen durchgefiihrt wurden, damit keine
entflammbaren oder giftigen Dampfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese Ausriistung nicht, wenn
brennbare Gase, DAmpfe oder Flissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweiflen
verursacht hohe Temperaturen. HeilRe Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kbnnen
ernsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweillte
Materialien berihren oder bewegen.

Deutsch
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DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir den
Schweiliprozess geeigneten Gas und ordnungsgemafen Druckreglern, die fir dieses Gas ausgelegt
sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine Gasflasche
ohne |hre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode, Elektrodenhalter,
Massekabel oder einem anderen stromfliihrenden Teil. Gasflaschen dirfen nicht an Platzen aufgestellt
werden, an denen sie beschadigt werden kénnen, inklusive Schweil3spritzern und Warmequellen.

von diesen Teilen entfernt.

Diese Maschine verfiigt Giber bewegliche Teile, die ernsthafte Verletzungen verursachen kénnen. Halten
Sie Hande, Kérper und Kleidung wahrend des Startens, des Betriebs und der Wartung der Maschine

liefern.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schwei3strom in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne gleichzeitig

die Bedienungsanleitung zu aktualisieren.

Einleitung

Die SchweilRgerate BESTER 190C MULTI ermdglichen

folgende Schweillarten:

¢ GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS (FulldrahtschweilRen ohne
Gas/Schutzgas)

e SMAW (MSG und E-Hand)

Die folgende Ausriistung wurde beim
BESTER 190C MULTI hinzugefiigt:
e Arbeitskabel — 3m

e MSG-Schweillpistole — 3m

e Vorschubrolle V0.6/V0,8 fur Volldraht (montiert in der
Drahtzufiihrung).

Fir den MSG- und FCAW-SS-Prozess lautet die
technische Spezifikation wie folgt:

e Art des Schweil3drahtes

e Drahtdurchmesser

Die empfohlene Ausriistung, die vom Benutzer gekauft
werden kann, wurde im Kapitel "Zubehér" erwahnt.

Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Standort und Umgebung

Diese Maschine arbeitet in Standardumgebungen.
Trotzdem ist es wichtig, dass einfache
VorsichtsmaRnahmen eingehalten werden, um lange
Lebensdauer und zuverlassigen Betrieb zu

gewahrleisten:

¢ Stellen oder betreiben Sie dieses Gerat nicht auf einer
Flache mit einer Neigung von mehr als 15° zur
Horizontalen.

e Verwenden Sie dieses Gerat nicht zum Auftauen von
Rohren.

e Diese Maschine muss sich dort befinden, wo saubere
Luft frei zirkulieren kann, ohne dass die Luftbewegung
von oder zu den Liuftungséffnungen eingeschrankt ist.
Bedecken Sie die Maschine nicht mit Papier, Stoff
oder Lappen, wenn sie eingeschaltet ist.

e Schmutz oder Staub, der in die Maschine gesaugt
werden kann, sollte auf ein Minimum reduziert
werden.

o Diese Maschine hat eine Schutzart von IP21. Halten
Sie sie moglichst trocken und stellen Sie sie nicht auf
nassen Untergrund oder in Pfiitzen.

¢ Stellen Sie die Schweilmaschine entfernt von
funkgesteuerten Maschinen auf. Der normale Betrieb
kann den Betrieb von funkgesteuerten Geraten in der
Nahe beeintrachtigen, was zu Verletzungen oder
Sachschaden fiihren kann. Lesen Sie hierzu den
Abschnitt Elektromagnetische Vertraglichkeit in dieser
Anleitung.

e Das Gerat nicht in Bereichen mit einer
Umgebungstemperatur von mehr als 40°C betreiben.

Deutsch

Einschaltdauer und Uberhitzung

Die Einschaltdauer einer Schweilmaschine ist der
Prozentsatz der Zeit in einem 10-Minuten-Takt, bei der
der Schweiler die Maschine mit dem
Nennschweillstrom betreiben kann.

Beispiel: 60% Einschaltdauer

o N
—>

6-minutiges Schweifien. 4-minutige Pause.

Eine GbermaRige Verlangerung der Einschaltdauer fiihrt
zur Aktivierung der Warmeschutzschaltung.

Die Maschine ist durch einen Temperatursensor vor
Uberhitzung geschiitzt.

Deutsch



Netzstromeingangsanschluss

&WARNHINWEIS
Nur ein qualifizierter Elektriker darf die SchweiRmaschine
an das Versorgungsnetz anschlieRen. Die Installation
muss in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen
und 6rtlichen Sicherheitsvorschriften erfolgen.

Uberpriifen Sie die Eingangsspannung, Phase und
Frequenz, mit der das Gerat versorgt wird, bevor Sie es
einschalten. Uberpriifen Sie den Anschluss der
Masseleiter von der Maschine bis zur
Schweifstromquelle. Die Schweiflimaschine

BESTER 190C MULTI muss an eine ordnungsgemaf
installierte Steckdose mit Erdungsstift angeschlossen
werden.

Die Eingangsspannung ist 230V, 50/60Hz. Weitere
Informationen zur Eingangsversorgung finden Sie im
Abschnitt Technische Daten dieses Handbuchs und auf
dem Typenschild der Maschine.

Stellen Sie sicher, dass die Menge an Netzstrom, die
Uber die Eingangsversorgung zur Verfligung steht, fiir
den normalen Betrieb der Maschine ausreichend ist. Die
erforderliche verzdgerte Sicherung (oder der
Leistungsschalter, Kategorie "B") und die KabelgréRen
sind im Abschnitt zu den technischen Daten in diesem
Handbuch angegeben.

/1 \WARNHINWEIS
Die = Schweifmaschine kann nur von einem
Stromgenerator mit einer Ausgangsleistung, die
mindestens 30% grofer ist als die Eingangsleistung der
Schweiflmaschine, versorgt werden.

/1 \WARNHINWEIS
Wenn Sie das Schweillgerat Uiber einen Generator mit
Strom versorgen, schalten Sie das Schweil3gerat zuerst
aus, bevor Sie den Generator abschalten, um Schaden
am Schweil3gerat zu vermeiden!

Aus% ngsanschliisse
Siehe Punkte [7], [8] und [9] der Abbildung 2.

Anordnung der Stromquelle und
Anschlusse

&WARNHINWEIS

Vermeiden Sie ubermaRigen Staub, saure und korrosive
Stoffe in der Luft.

Bei Verwendung im Freien vor Regen und direkter
Sonneneinstrahlung schutzen.

Fir eine gute Bellftung der Schweillmaschine sollte
etwa 500 mm Platz um sie herum vorhanden sein.

Sorgen Sie fir eine ausreichende Beliftung, wenn Sie in
engen Raumen arbeiten.

GASREGLER
GASSCHLAUCH
@
A ARBEITSKABEL MIG-PISTOLE
i —
5) " .,’. | \
o | e AN TR .
m B
AC 230V By & ‘ o1
A FEEElmr 3
.—.r—&'i | .
Abbildung 1
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Steuerungen und Betriebseigenschaften
Frontplatte
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Abbildung 2

Ampere/WFS-Anzeige
Volt/Arc-Force-Anzeige
Stromanzeige / Warnanzeige
Drahtvorschubtaste
2T/4AT-Auswahl

Auswahl des Schweiffmodus (MIG/GTAW/MMA)
Drehknopf fir Induktivitat
Ausgangsklemme (Negativ)
Ausgangsklemme (Aktiv)

10. Euro-Pistolenanschluss

11. Volt/Arc-Force-Regler

12. Ampere/WFS-Regler

CoNohwWN=

Hinweis:

e Die Schutzanzeigeleuchte bzw. "Protection Indicator
Light" schaltet sich ein, wenn die Einschaltdauer
Uberschritten wird. Sie zeigt an, dass die
Innentemperatur Uber dem zulassigen Niveau liegt.
Die Maschine sollte deshalb gestoppt werden, um
sie abkuhlen zu lassen. Das Schweiflen kann
fortgesetzt werden, sobald sich die
Schutzanzeigeleuchte wieder ausschaltet.

e Die Stromquelle sollte bei Nichtgebrauch
ausgeschaltet werden.

e Schweiller sollten Schutzkleidung und Schweiflhelm
tragen, um Verletzungen durch Lichtbégen und
Warmestrahlung zu vermeiden.

e Esist darauf zu achten, dass andere Personen nicht
dem SchweilRbogen ausgesetzt werden. Der Einsatz
von Abschirmungen wird empfohlen.

e Nicht in der Nahe von brennbaren oder explosiven
Materialien schweif3en.

7. Drehregler-Steuerung: Im GMAW-Modus bzw. beim
MSG, steuert dieser Drehregler [7]:

Induktivitat: Der Lichtbogen wird
den durch diesen Knopf gesteuert. Je
MSG- .ﬂﬁ_ hoéher der Wert, desto weicher

wird der Lichtbogen und beim
Prozess Schweilen gibt es weniger
Spritzer.

11. Volt/Arc Force-Steuerung:Je nach SchweilRverfahren
steuert dieser Knopf [11] die folgenden Funktionen:

den Die Schweil}lastspannung wird mit
MSG- \"/ diesem Knopf eingestellt (auch
Prozess beim Schweillen).

ARC FORCE (Lichtbogenstarke):
Der Ausgangsstrom wird

SMAW- vorlibergehend erhoht, um
Prozess Kurzschlussverbindungen

zwischen Elektrode und

Werkstlck zu beseitigen.
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12. Drahtvorschubgeschwindigkeits- / Stromdrehregler:
Je nach Schweillverfahren steuert dieser Knopf [12]

die folgenden Funktionen:
Drahtvorschubgeschwindigkeit
den m (Wire feed speed, WFS): Wert in
MSG- —— |Prozent der Nenn-
Prozess | MM |Drahtvorschubgeschwindigkeit
(m/min).
Der Schweil3strom wird mit
SMAW- A diesem Knopf eingestellt (auch
Prozess wahrend des Schweilens).

Hintere Platte

2 —— —

Ty

Abbildung 3

o

1. Gasanschluss
2. Eingangsstromkabel
3. Hauptschalter

&WARNHINWEIS
Beim Wiedereinschalten der Maschine wird der letzte
Schweil3vorgang aufgerufen.

&WARNHINWEIS
Wenn der Taster beim MSG-Prozess gedriickt wird,
werden die Ausgangsklemmen aktiviert.

&WARNHINWEIS
Wahrend des SMAW-Prozesses sind die
Ausgangsklemmen noch aktiviert.

Installation und Anschluss

Frontplatte

Schweilbrenner

POLARITAT

-+

=7 Vorschubrolle

Polaritatswechsel

Abbildung 4

&WARNHINWEIS
Positive (+) Polaritat ist vom Werk eingestellt.

Wenn die Schweillpolaritdt gedndert werden muss,

sollte der Benutzer Folgendes tun:

e Gerat ausschalten.

e Bestimmen Sie die Polaritat fir die verwendete
Elektrode (oder Draht). Beachten Sie die Daten
diesbezglich.

e Richtige Polaritat auswahlen und einstellen.

/1\WARNHINWEIS
Kontrollieren Sie vor dem Schweil3en die Polaritat flir den
Einsatz von Elektroden und Drahten.

Deutsch

/Y \WARNHINWEIS
Die Maschine darf nur bei vollstandig geschlossener
Klappe zum Schweil’en benutzt werden.

&WARNHINWEIS
Verwenden Sie den Griff nicht, um die Maschine wahrend
der Arbeit zu bewegen.

Laden des Elektrodendrahts

e Maschine ausschalten.

o Offnen Sie die Seitenverkleidung der Maschine.

e Losen Sie die Kontermutter der Hilse.

e Laden Sie die Spule mit dem Draht auf die Hilse, so
dass sich die Spule gegen den Uhrzeigersinn dreht,
wenn der Draht in die Drahtzufiihrung eingefihrt wird.

o Achten Sie darauf, dass der Spulenfixierstift in die
passende Offnung an der Spule einrastet.
Schrauben Sie den Befestigungsdeckel der Hiilse ein.

e Legen Sie die Drahtrolle mit der richtigen Nut ein, die
dem Drahtdurchmesser entspricht.

o Das Ende des Drahtes I6sen und das gebogene
Ende abschneiden, um sicherzustellen, dass es
keinen Grat hat.

&WARNHINWEIS
Das scharfe Drahtende kann zu Verletzungen fihren.

e Drehen Sie die Drahtspule gegen den Uhrzeigersinn
und flhren Sie das Drahtende in den Drahtvorschub
bis zur Euro-Buchse ein.

e Dabei die Kraft der Druckrolle des Drahtvorschubs
richtig einstellen.

Einstellung des Bremsmoments der

Hulse

Um ein spontanes Abrollen des SchweilRdrahtes zu
vermeiden, ist die Hilse mit einer Bremse ausgestattet.
Die Einstellung erfolgt durch Drehen der
Innensechskantschraube (M8), die sich nach dem Ldsen
des Befestigungsdeckels der Hiilse innerhalb des
Hilsenrahmens befindet.

Abbildung 5

26. Befestigungsdeckel.
27. Einstellschraube M8.
28. Druckfeder.

Durch Drehen der Inbusschraube M8 im Uhrzeigersinn
wird die Federspannung erhéht und Sie kdnnen das
Bremsmoment erhéhen

Durch Drehen der Inbusschraube M8 gegen den
Uhrzeigersinn wird die Federspannung verringert und
Sie kénnen das Bremsmoment verringern.

Nach Abschluss der Einstellung sollten Sie den
Befestigungsdeckel wieder einschrauben.
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Anpassung der Druckrollenkraft

Der Andriickarm regelt die Kraft, die die Vorschubrollen
auf den Draht ausuben.

Die Druckkraft wird durch Drehen der Einstellmutter im
Uhrzeigersinn eingestellt, um die Kraft zu erhéhen, und
gegen den Uhrzeigersinn, um die Kraft zu verringern. Mit
der richtigen Einstellung des Andriickarms wird die beste
Schweildleistung erzielt.

&WARNHINWEIS

Wenn der Rollendruck zu niedrig ist, gleitet oder rutscht
die Rolle auf dem Draht. Wenn der Rollendruck zu hoch
eingestellt ist, kann sich der Draht verformen, was zu
Zuflhrproblemen in  der Schweilpistole fiihrt. Die
Druckkraft sollte daher richtig eingestellt sein. Verringern
Sie die Druckkraft langsam, bis der Draht gerade anféngt,
auf der Vorschubrolle zu gleiten, und erhéhen Sie dann
leicht die Kraft durch Drehen der Einstellmutter um eine
Umdrehung.

Einsetzen des Elektrodendrahts in den

SchweiRbrenner

o Schweillmaschine ausschalten.

e Je nach Schweildverfahren ist die richtige Pistole an
die Euro-Buchse anzuschlief3en, dabei sollten die
Nennparameter der Pistole und der
Schweillmaschine bereinstimmen.

e Entfernen Sie die Diise von Pistole und
Kontaktspitze oder Schutzkappe und Kontaktspitze.
Als nachstes richten Sie die Pistole flach aus.
Schalten Sie die Schweilmaschine ein.

Driicken Sie am Pistolenabzug, um den Draht durch
das Pistolenrohr zu flihren, bis der Draht aus dem
Gewindeende herauskommt.

e Wenn der Abzug losgelassen wird, sollte die Spule

des Drahtes sich nicht abwickeln.

Drahtspulenbremse entsprechend einstellen.

Schweilimaschine ausschalten.

Installieren Sie eine geeignete Kontaktspitze.

Abhangig vom Schweiltverfahren und dem Typ der

Pistole, installieren Sie die Dise (MSG-Prozess)

oder die Schutzkappe (FCAW-SS-Prozess).

&WARNHINWEIS
Achten Sie darauf, dass Sie Augen und Hande vom Ende
der Pistole fern halten, wahrend der Draht aus dem
Gewindeende herauskommt.

Wechseln der Vorschubrollen

&WARNHINWEIS
Schalten Sie vor der Montage oder dem Wechsel der
Vorschubrollen die Eingangsspannung der
Schweil3stromquelle aus.

BESTER 190C MULTI ist mit einer Vorschubrolle

(V0.6/V0.8) fur Stahldraht ausgestattet. Fir andere

DrahtgroRen ist das passende Vorschubrollen-Set

erhaltlich (siehe Kapitel "Zubehor") und folgen Sie den

Anweisungen:

e Schweiflmaschine ausschalten.

e Druckrollenhebel [1] loslassen.

o Befestigungsdeckel [3] abschrauben.

e Vorschubrolle [2] gegen kompatible Rollen, die dem
verwendeten Draht entsprechen, austauschen.
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Abbildung 6

o Befestigungsdeckel [3] wieder anschrauben.

Gasanschluss

Es muss eine Gasflasche mit einem geeigneten
Durchflussregler installiert werden. Sobald eine
Gasflasche mit Durchflussregler sicher installiert ist,
schlieen Sie den Gasschlauch vom Regler an den
Gaseinlassanschluss der Maschine an. Siehe Punkt [1]
der Abbildung 3.

&WARNHINWEIS
Die Schweilmaschine unterstitzt alle geeigneten
Schutzgase einschlieRlich Kohlendioxid, Argon und
Helium bei einem maximalen Druck von 5,0 bar.

Hinweis: Bei Verwendung des WIG-Hubverfahrens
verbinden Sie den Gasschlauch vom WIG-Brenner mit
dem Gasregler an der Schutzgasflasche.

MSG-SchweiBen, FCAW-SS-Prozess
(FulldrahtschweiRen ohne Gas)

BESTER 190C MULTI kann zum MSG-Schweif3en und
fur FCAW-SS-Verfahren verwendet werden.

Vorbereitung der Maschine fur das
MSG-SchweiBen und
FulldrahtschweiBen ohne Gas.

Verfahren zum Starten des MSG-Schweifl3ens oder

Filldrahtschweif’ens ohne Gas:

e Bestimmen Sie die Drahtpolaritat fur den zu
verwendenden Draht. Beachten Sie diesbezliglich
die Daten zum Draht.

e Schlieflen Sie den Ausgang der gasgekuhlten Pistole
des MSG- / FllldrahtschweilRverfahrens an die Euro-
Buchse [10] siehe Abbildung 2 an.

e Je nach verwendetem Draht die Arbeitsleitung an die
Ausgangsbuchse [8] oder [9] Abbildung 2
anschlieRen.

e Schliefen Sie die Arbeitsleitung an das Schweilteil
mit der Werkstickklemme an.

Installieren Sie den richtigen Draht.

Installieren Sie die richtige Vorschubrolle.

Stellen Sie sicher, dass das Schutzgas
angeschlossen ist, falls erforderlich (MSG-Prozess).
Maschine einschalten.

Driicken Sie am Pistolenabzug, um den Draht durch
das Pistolenrohr zu flhren, bis der Draht aus dem
Gewindeende herauskommt.

Installieren Sie eine geeignete Kontaktspitze.
Abhéangig vom SchweilRverfahren und dem Typ der
Pistole, installieren Sie die Duse (MSG-Prozess)
oder die Schutzkappe (FCAW-SS-Prozess).
Schlief3en Sie die linke Seitenwand.

Stellen Sie den Schweilmodus auf MSG [6]
Abbildung 2

Die Schweiflmaschine ist nun bereit zum SchweilRen.
Unter Beachtung der Vorschriften fir den
Gesundheits- und Arbeitsschutz beim SchweilRen
kann mit dem Schweilen begonnen werden.
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MSG-SchweiRen und
FilldrahtschweiBen ohne Gas im

Handbetrieb
Beim BESTER 190C MULTI kann Folgendes eingestellt
werden:

Der Benutzer kann folgende Funktionen einstellen:

BESTER 190C MULTI

e Schweil3strom

e ARC FORCE

BESTER 190C MULTI

¢ Schweilllastspannung
e WFS (Drahtvorschubgeschwindigkeit)
e Induktivitat

Der 2- / 4-Takt-Schalter andert die Funktion des

Auslosers der Schweil3pistole.

e Bei 2-Takt-Betrieb wird der SchweilRvorgang als
direkte Reaktion auf den Ausléser ein- bzw.
ausgeschaltet. Der Schweil3prozess wird durchgefihrt,
wenn der Ausldser der Pistole betatigt wird.

o Der 4-Takt-Betrieb ermdglicht die Fortsetzung des
Schweiltens, wenn der Ausloser der Pistole
losgelassen wird. Um das Schweil3en zu stoppen,
muss der Abzug der Pistole erneut betatigt werden.
Der 4-Takt-Betrieb erleichtert so die Herstellung von
langen Schweiflndhten.

&WARNHINWEIS
4-Takt funktioniert nicht beim Punktschweil3en.

ElektrodenschweiRen (SMAW) und E-

Hand-Schweifen

BESTER 190C MULTI enthalt nicht den fir das SMAW-
Schweifen notwendigen Elektrodenhalter mit Zuleitung,
der jedoch separat erhaltlich ist.

Verfahren zu Beginn des Schweiflens mit Elektroden

(SMAW-Prozess):

e Zuerst die Maschine ausschalten.

e Bestimmen Sie die Elektrodenpolaritat fir die zu
verwendende Elektrode. Beachten Sie die
Elektrodendaten diesbeziglich.

e Je nach Polaritat der verwendeten Elektrode
verbinden Sie die Arbeitsleitung und den
Elektrodenhalter mit der Leitung an der
Ausgangsbuchse [8] oder [9] (Abbildung 2) und
verriegeln diese. Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1.
Ausgangsbuchse
R Der
IS Elektrodenhalter 9
£ 7] mitder Leitung [9]
2 5 zum SMAW
[&)
£l el o
L & Arbeitsleitung [8] —
x
| . Der
O| € Elektrodenhalter
a| 84 mitder Leitung [8] f—
23 zum SMAW
Na
3 Arbeitsleitung 9] +

e Schliefen Sie die Arbeitsleitung an das Schweilteil
mit der Werkstiickklemme an.

o Die richtige Elektrode in den Elektrodenhalter
einsetzen.

e Schalten Sie die Schweilimaschine ein.

e Stellen Sie den Schweilmodus auf MMA (E-Hand)
[6] Abbildung 2.

o Stellen Sie die Schweillparameter ein.

o Die Schweilmaschine ist nun bereit zum Schweillen.

e Unter Beachtung der Vorschriften flr den
Gesundheits- und Arbeitsschutz beim Schweilien
kann mit dem Schweillen begonnen werden.
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WIG-SchweiRprozess

BESTER 190C MULTI kann fur den WIG-
Schweillprozess mit Gleichstrom bzw. DC (-) eingesetzt
werden. Die Lichtbogenziindung kann nur durch das Lift-
WIG-Verfahren (Kontaktziindung und Liftzindung)
erreicht werden.

BESTER 190C MULTI beinhaltet nicht den Brenner zum
WIG-Schweilen, aber er kann separat bestellt werden.
Siehe Kapitel "Zubehor".

Verfahren zu Beginn des WIG-Schweil3ens:

e Zuerst die Maschine ausschalten.

o Dann WIG-Brenner an die Ausgangsbuchse [9]
anschlielen.

o Die Arbeitsleitung an die Ausgangsbuchse [8]
anschlielRen.

e SchlieRen Sie die Arbeitsleitung an das Schweil3teil
mit der Werkstickklemme an.

e Die richtige Wolfram-Elektrode in den WIG-Brenner
einsetzen.

e Maschine einschalten.

o Stellen Sie den SchweiRmodus auf GTAW bzw. WIG
[6] Abbildung 2
Stellen Sie die SchweilRparameter ein.

¢ Die Schweillmaschine ist nun bereit zum SchweilRen.
Unter Beachtung der Vorschriften fir den
Gesundheits- und Arbeitsschutz beim Schweilien
kann mit dem Schweilen begonnen werden.
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Wartung

&WARNHINWEIS
Es wird empfohlen, fiir jede Reparatur-, Anderungs- oder
WartungsmaRnahme den nachstgelegenen technischen
Kundendienst oder Lincoln Electric zu kontaktieren.
Reparaturen und Modifikationen, die von nicht
autorisiertem Personal oder Service durchgefiihrt werden,
fuhren dazu, dass die Garantie des Herstellers erlischt.

Jeder erkennbare Schaden sollte sofort gemeldet und
repariert werden.

RoutinemiBige Wartung (taglich)

o Uberpriifen Sie den Zustand der Isolierung und der
Anschlisse der Arbeitsleitungen und der Isolierung
der Stromleitung. Tauschen Sie die Leitungen bei
Beschadigung sofort aus.

o Entfernen Sie die Spritzerriickstande von der
Schweil3pistolendiise. Spritzerriickstande kénnten
den Schutzgasstrom zum Lichtbogen stéren.

o Uberpriifen Sie den Zustand der SchweiRpistole:
Wenn nétig, austauschen.

o Uberpriifen Sie den Zustand und die Funktion des
Kihlgeblases. Halten Sie dessen Luftstromschlitze
sauber.

RegelméaRige Wartung (alle 200 Arbeitsstunden,

mindestens jedoch einmal im Jahr)

Fihren Sie die routinemaige Wartung durch und

zusatzlich:

o Halten Sie die Maschine sauber. Entfernen Sie mit
einem trockenen (und niederdruckigen) Luftstrom
den Staub vom externen Gehause und aus dem
Schrankinneren.

o Falls erforderlich, reinigen Sie alle Schweilltklemmen
und ziehen diese fest.

Die Haufigkeit der WartungsmalRnahmen kann je nach
Arbeitsumgebung und Einsatzort der Schweillmaschine
variieren.

&WARNHINWEIS
Keine stromfiihrenden Teile beriihren.

&WARNHINWEIS
Bevor das Gehause der Schweilfmaschine entfernt wird,
muss die SchweiBmaschine abgeschaltet und das
Netzkabel aus der Steckdose gezogen werden.

&WARNHINWEIS
Vor jeder Wartungs- und Service-MaRnahme ist die
Netzstromversorgung der Maschine zu trennen. Nach
jeder Reparatur geeignete Tests zur Gewahrleistung der
Sicherheit ausfihren.
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Kundendienstpolitik

Die Lincoln Electric Company ist Hersteller und
Verkaufer von hochwertigen Schweiligeraten,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgeraten. Unsere
Aufgabe ist es, die Bedirfnisse unserer Kunden zu
erfillen und deren Erwartungen zu Ubertreffen. Es
kommt vor, dass Kaufer sich an Lincoln Electric wenden,
wenn sie Fragen haben oder Informationen zum
Gebrauch unserer Produkte bendétigen. Wir helfen dann
unseren Kunden nach bestem Wissen mit den zu dem
Zeitpunkt aktuell verfligbaren Informationen. Lincoln
Electric stellt diese Informationen oder Ratschlage ohne
Gewahr zu Verfligung und Ubernimmt keine Haftung
daflir. Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass wir fir
solche Informationen oder Ratschlage keine Gewahr
Ubernehmen einschlieflich der Garantie in Bezug auf die
Eignung fir vom Kunden beabsichtigte besondere
Zwecke. Aus praktischen Griinden kénnen wir auch
weder die Verantwortung fiir das Aktualisieren oder
Korrigieren solcher Informationen und Ratschlage nach
deren Erteilung Gbernehmen, noch wird das Erteilen von
Auskunften oder Ratschlédgen irgendwelche Garantien in
Bezug auf den Verkauf unserer Produkte schaffen,
erweitern oder verandern

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller,
jedoch haftet allein der Kunde fir die Auswahl und
Nutzung bestimmter, von Lincoln Electric verkaufter
Produkte. Viele Variablen, die auerhalb der Kontrolle
von Lincoln Electric liegen, beeinflussen die Ergebnisse,
die unter Anwendung dieser Arten von
Herstellungsmethoden und Serviceanforderungen erzielt
wurden.

Anderungen vorbehalten — Diese Informationen
entsprechen den zum  Zeitpunkt des Drucks
vorhandenen Kenntnissen. Fir aktuelle Informationen
wird auf die Website www.lincolnelectric.com verwiesen.
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Fehlersuche

Nr. Problem Mogliche Ursache Lésung
Stromquelle ausschalten; Hauptversorgung
. . o Uberprifen. Neustart des SchweilRgerats bei
Eingangsspannung ist zu hoch (215%) Wiederkehr der Stromversorgung in den
Normalzustand.
Gelbe Eingangsspannung ist zu niedrig (£15%)
1 ?{e\/lzjacrmgtanzage Unzureichende Beliftung. Bellftung verbessern.
. Sie geht automatisch wieder zurlick, wenn
Umgebungstemperatur ist zu hoch. ) .
die Temperatur abnimmt.
Uberschreitung der Nenn-Einschaltdauer. S.'e geht automatlsch wieder zuriick, wenn
die Temperatur abnimmt.
Potentiometer defekt Potentiometer austauschen
2 Drahtvorschubmotor Duse ist blockiert. Dise austauschen

funktioniert nicht

Vorschubrolle ist locker.

Spannung auf Vorschubrolle erhéhen

Kuhlgeblase Schalter defekt Schalter ersetzen
3 funktioniert mcht Lifter defekt Lufter austauschen oder reparieren
oder dreht sich nur
sehr langsam Draht gebrochen oder getrennt Verbindung prufen
Zu grolte Kontaktspitze macht den Strom Zur richtigen Kontaktsitze und / oder
unruhig Vorschubrolle wechseln.
Lichtbogen ist nicht |Zu diinnes Netzkgbel mfacht die Netzkabel wechseln
4 |stabil und die Stromversorgung instabil. )
Spritzer sind gro8  |Zu niedrige Eingangsspannung Eingangsspannung korrigieren.
. Reinigen oder ersetzen Sie die Schutzhiille
Drahvorschubwiderstand zu grofs und halten Sie das Pistolenkabel gerade.
Arbeitskabel defekt Arbeitskabel anschliessen / reparieren
Lichtbogen startet . . , . Werkstiick reinigen, guten elektrischen
5 nicht Wer_stuck ist fettig, schmutzing, rostig oder Kontakt zwischgn Argeitsklemme und Arbeit
lackiert ;
sicherstellen.
Brenner ist nicht richtig angeschlossen. Brenner wieder richtig anschliessen.
6 |Kein Schutzgas Die Gasleitung ist gequetscht oder verstopft. |Gassystem priifen.
Gasschlauch defekt. Reparieren oder austauschen
. Bitte kontaktieren Sie eines unserer
7 |Sonstiges

Kundendienstzentren.
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WEEE-Richtlinie

07/06

Werfen Sie Elektrogerate nicht in den Hausmuill!
Unter Beachtung der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
- (Waste Electrical and Electronic Equipment - WEEE) und ihrer Durchfihrung gemaf nationaler
o Gesetzgebung, missen elektrische Gerate, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt
b1 gesammelt und bei einer entsprechenden Entsorgungseinrichtung abgegeben werden. Als Eigentiimer
a dieses Gerates sollten Sie sich Informationen iber ein 6rtliches autorisiertes Sammel- bzw.
EE Entsorgungssystem einholen.
Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer
Gesundheit bei!
Ersatzteile

12/05

Leseanleitung fiir Ersatzteilliste

¢ Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nicht fir eine Maschine, deren Codenummer nicht aufgefiihrt ist. Wenden Sie
sich an den Kundendienst von Lincoln Electric falls eine Codenummer nicht aufgefiihrt wird.

¢ Nutzen Sie die Seite mit der Darstellung der Montage und die folgende Tabelle, um zu bestimmen, wo das Teil fir
lhre spezielle Maschinenkennung zu finden ist.

e Verwenden Sie nur die Teile, die mit einem "X" in der Spalte unter der Position markiert sind, die auf der
Montageseite gefordert werden (# weist auf eine Anderung in dieser Ausgabe hin).

Lesen Sie zuerst die obige Leseanleitung fur die Ersatzteilliste und nehmen dann Bezug auf das mitgelieferte "Ersatzteil"-
Handbuch, welches bildgebende Querverweise auf die Teilenummern enthalt.

Standorte der autorisierten Servicewerkstatten

09/16

e Der Kaufer hat sich bei allen Mangelanspriichen, die unter die Lincoln-Gewahrleistungsfrist fallen, an eine
autorisierte Lincoln-Servicestelle zu wenden (Lincoln Authorized Service Facility — LASF).

e Kontaktieren Sie lhren Lincoln-Handelsvertreter vor Ort und bitten sie ihn um Hilfe, um eine LASF ausfindig zu
machen oder besuchen Sie die Website www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektroschaltplan

Nehmen Sie bitte Bezug auf das "Ersatzteil'-Handbuch, das mit der Maschine geliefert wird.
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Zubehor

W10429-15-3M

LGS2 150 MIG-Pistole, gasgekuhlt - 3m.

W000010786 Gasduse konisch @12mm.

W000010820 Kontaktspitze M6x25mm ECu 0.6mm
W000010821 Kontaktspitze M6x25mm ECu 0.8mm
WP10440-09 Kontaktspitze M6x25mm ECu 0.9mm
W000010822 Kontaktspitze M6x25mm ECu 1.0mm
WP10468 Schutzkappe fur FCAW-SS-Prozess.

W10529-17-4V

WIG-Brenner WTT2 17- 4m mit Ventil

Leitungsset fir SMAW-Prozess:

W000260684 Der Elektrodenhalter mit Leitung fir SMAW-Prozess - 3m.
Arbeitskabel - 3m.

ROLLEN-KIT FUR MASSIVDRAHTE
S33444-20 Vorschubrolle V0.6 / V0.8
S33444-21 Vorschubrolle V0.8 / V1.0 (standardmassig installiert)

ROLLEN-KIT FUR ALUMINIUMDRAHTE
S33444-22 ‘Vorschubrolle uo,8/U1.0
ROLLEN-KIT FUR FULLDRAHTE

S33444-23 ‘Vorschubrolle VKO0.9/VK1.1
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